Trennmittel / Additive




Formtrennmittel

Formtrennmittel gehdren in der Faserverbund-Technik mit zu den wichtigsten Hilfsmitteln. Durch problemloses
Entformen, der Reduzierung von Nacharbeiten und der Verlangerung der Einsatzdauer einer Form, kénnen durch
die Wahl des richtigen Trennmittels Kosten minimiert werden.

Als Hilfestellung furr die Wahl des richtigen Formtrennmittels dient die nachfolgende Darstellung.
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* Anwendbar auf sehr glatten,
HP-BM17 porenfreien Formenoberflachen.
Wachsdispersion, flissig + + + - + + Auch als Grundierung fir HP-PVA. + 30 15 15 80
Ruckstande kénnen mit Testbenzin
oder XB-Verdinner entfernt werden.
. .
HP-G * KEIN _Smgle Trennm|ttel !
Grundi hs. visk o Grundierung fiir HP-PVA. o
rundierwacns, viskos B - B Riickstande kénnen mit Testbenzin 30 5-15 15 100
oder XB-Verdiinner entfernt werden.
* Sehr sichere Trennschicht.
HF,"PVA . e Grundierung HP-G nétig. Alternativ
Folientrennmittel, flissig - + HP-BM17 o. HP-CX7 mdglich. Riick- - 60 5-10 15 100
stdnde mit Wasser abwaschbar.
* In mehreren Lagen auspolieren.
HP-CX7 Hochglanz-Trennmittel.
Carnaubawachs, pastos + + - - Auch als Grundierung fiir HP-PVA. 15-20 10-15 20 80
Ruckstande kénnen mit Testbenzin
oder XB-Verduinner entfernt werden.
HP-HGR5 * Wassrige Basis- 100% Losemittelfrei!
wissriges Trennmittel, - + Sehr gute Trennwirkung, auch mit ) )
fliseig PUR (IMC). Riickstande kénnen mit 20-25 5-15 15 150
Wasser abgewaschen werden.
BM-SSP02 Trennmittel fir GfK- und Silikonformen
Silikonspray - - - - Pflegemittel fur ausgehartete Abform- -
silikone 10 / 15 150
.= sehr gut geeignet + |= geeignet o | =bedingt geeignet - = nicht geeignet K = nur in Kombination mit + oder ++ Rev. 3.5

* frei von Silikonen und PTFE
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Filllstoffe

Als Hilfestellung fur die Wahl der richtigen Fllstoffe dient die nachfolgende Darstellung.
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Produkte

t

HP-PK22
Thixotropiermittel,
pyrogene Kieselsaure

HP-MB2
Glashohlkugeln

... andicken /

ANWENDUNGSBEREICHE

...Entmischen ...hinterflillen
und Absetzten

vermeiden

... Kupplungs-
schichten

... Verklebungen
hixotropieren

HP-BF1

Baumwoliflocken

HP-GS3, HP-GS6

Glasfaserschnitzel

BM-AL

Aluminiumpulver

DOSIERUNG

... Leicht-/ nach Gewicht ca.
Feinspachtel %

... Grobspachtel

SCHUTTGEWICHT BESONDERHEITEN /

WEITERE EIGENSCHAFTEN

ca. g/l

05-5

Hydrophob = wasserabweisend

Dichte: 2,2g/cm?; BET-Oberflache: 200m?/g

40 Die Zugabemenge ist stark von der Ausgangsvi-
kositat, sowie der Umgebungs- und Stofftempera-
tur abhangig!

bis 30

Spezifisches Gewicht: 0,26g/cm?
max. Teilchengrofie: 200pm
Schmelzpunkt: > 1200°C
KorngréRenverteilung (d50): 50um

140 - 150

bis 30

Faserlange: 200 - 400pm

70-90 Faserdicke: 10 - 20 ym

bis 10

Faserlange: 3 bzw. 6mm

350 - 400 Faserdicke: 10 - 20 ym

bis 50

Dichte: ca. 2,7g/ml

Schittgewicht: ca. 1400g/ltr (Rohstoff)
1400 Korngréf3e:100pym

Reinheit: > 99%

BM-QS

Quarzsand

nach Bedarf

Dichte: ca. 2,7g/ml
Schittgewicht: ca. 1500g/ltr (Rohstoff)
1500 KorngréRe:0 -1 mm/1-2mm

. = sehr gut geeignet

HP-PK22

= bedingt geeignet -

+ | =geeignet (o]

= nicht geeignet

K = nur in Kombination mit + oder ++
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Additive

Die Flussig-Additive der BEL-Serie werden eingesetzt, um die Eigenschaftsprofile von Kunstharzsystemen und
Lacken anzupassen.

HP-BEL11: Fliissiges. reaktives Treibmittel / Schaumtreibmittel

*  Treibmittel zum Aufschaumen von Epoxidharzsystemen zu Schaumlaminaten oder in Kombination mit Sand-
wichwerkstoffen (z.B. Paddel oder div. Sandwichbauteilen).

+ Das Treibmittel muss sorgfaltig in das angemischte Harzsystem eingeriihrt werden. Eine hohe Rihrerdreh-
zahl bewirkt hierbei eine feinere Verteilung, was wiederum zu einer gleichmafRigeren Schaumstruktur fuhrt.
Eine zusatzliche Thixotropierung mit (ca. 5 Gew.-%) HP-PK22 fiihrt auBerdem zu einem verbesserten Auf-
schaumverhalten und einer homogeneren Schaumstruktur.

Richtrezeptur fir ein
Epoxi-Schaumharzsystem auf Basis HP-E40D:

Mengen (g)
HP-E40D (Harz) : 100 g
HP-E40D (Harter) : 50 g
HP-PK22 (Thixo-Mittel) : 7549
entspricht 5 Gew.-%
HP-BEL11 (Treibmittel) : 45¢

entspricht 3 Gew.-%

Hinweis:

Da das Produkt nicht geldst wird, kann es zur Entmischung kommen!

Wir raten hier besonders zu Vorversuchen, da viele Faktoren Einfluss auf die Schaumbildung haben
kdnnen.

HP-BEL31: Flussiges Verdickungsmittel (Rheologie-Additiv

* Vermindert das Absetzen / Ablaufen von Kunstharzformulierungen (Stellmittel) oder Fillstoffen.
Einsatz hauptsachlich bei Anstrichsystemen (z.B. Deckschichtharzen).
Fir Spachtelmassen empfehlen wir das Thixotropiermittel HP-PK22.

Nach ca. 1-2h baut sich eine Thixotropie auf, weshalb wir die Vordosierung in die Harzkomponente empfehlen.
Nach Aufriihren / Vermischen mit der Harterkomponente baut sich die Thixotropie dann langsam wieder auf.

HP-BEL51: Entlufter
* Beglnstigt die Entliftung / Entgasung optisch anspruchsvoller Oberflachenharze.

» Das Produkt kann der fertigen Mischung zugegeben werden. Optimal ist jedoch eine Zugabe zur Harz-
komponente bevor der Harter oder weitere Fillstoffe oder Additive zugegeben werden.

HP-BEL71: Verlaufmittel

*  Verbessert die Verlaufeigenschaften (z.B. von Gel- o. Topcoats) und reduziert ,Fischaugen® oder sonstige
Oberflacheneffekte. Einsatz Giberwiegend in Oberflachen- oder Deckschichtsystemen.

» Das Produkt wird der fertigen Mischung zugegeben.

HP-BEL81: Mattierungsmittel

» Flussiges Additiv zur Mattierung von Kunstharzsystemen auf Epoxidharzbasis. Es verhindert Glanz sowie
Spiegelungen und erhéht die Rutschfestigkeit.

*  Nur fur kleinere Anwendungen im Terrarien- und Aquarienbau geeignet.

HP-BEL91: Lichtstabilisator und Vergilbungshemmer

* Niedrigviskoser, aktiver UV-Absorber flr anspruchsvolle Oberflachenanwendungen (Carbon-Sichtlaminate,
Holzbeschichtungen, Gielanwendungen). Einsatz in Epoxidharzen, aber auch in PUR-Lacken aus dem Hau-

se HP-Textiles moglich!

» Das Produkt wird der fertigen Mischung zugegeben.

ohne HP-BEL91

ARTIKEL

Geeignet fir
Dosierung Gewicht
(bez. auf Gesamtformulierung) %
Zugabe in

Harzkomponente

Gesamtmischung
Dichte (bei 20°C) g/cm?®
Wirkstoff auf Basis

Eintribung?

Hinweise:

HP-BEL11

HP-BEL71

HP-BEL91

EP

0,5-4

nein
empfohlen
0,98 - 1,02

aktives
Treibmittel

kein
Kriterium

mit HP-BEL91
HP-BEL 31 HP-BEL 51
EP, UP EP,UP,PUR
0,2-2 0,2-0,8
empfohlen? empfohlen
nein maoglich
1,14 -1,18 0,79-0,83
Kohlensaure Polysiloxane
diamid
Hinweis:

EP, UP, PUR

0,5-1,5

moglich
empfohlen
0,93-0,97

Polyacryl-
saureester

Bei Uberdosierung Gefahr der Eintriibung.

EP, UP, PUR

02-4

moglich
empfohlen
0,94 - 0,98

Amin

keine
Eintribung

'Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Durch die Additive bzw. Kombinationen untereinander kann es zu Eintribungen
der Kunstharze kommen. Die genauen Werte sollten durch Versuchsreihen bestimmt werden.

2Da sich die Thixotropie erst nach einer gewissen Wartezeit aufbaut, wird hier die Vordosierung in die Harzkomponente empfohlen.
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