
EPOXIDHARZE 

 

- Grundsªtze zur Verarbeitung und  
zum Arbeitsschutz - 

PRAXISTIPPS 
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é Sicherheitshinweise 

Bei der Verarbeitung von Epoxidharzsystemen sind die beim Umgang mit Chemikalien ¿blichen Vorsichts-
maÇnahmen sowie zutreffende behºrdliche Arbeits- und Umweltschutzvorschriften zu beachten:  

Nicht in die Hªnde von Kindern gelangen lassen. Einatmen von Dªmpfen und Produktkontakt mit der Haut 
vermeiden. Geeignete Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen. Bei Anwendung nicht essen, trinken 
oder rauchen. Die Sicherheitshinweise sind auch den jeweiligen Gebinden oder den Sicherheitsdatenblªt-
tern zu entnehmen.  

 

é Vorversuche 

Jedes Projekt unterscheidet sich und stellt individuelle Anforderungen an die Epoxidharze. Die Kombinati-
onsmºglichkeiten sind vielfªltig. Eine universelle ĂGelingensgarantieñ gibt es aufgrund der vielen Einfluss-
grºÇen nicht! 

 

Daher gilt generell: 

F¿hren Sie Vorversuche zur Pr¿fung auf Tauglichkeit f¿r den  

jeweiligen Anwendungsfall durch! 

 

é Luftfeuchtigkeit, Temperatur und Restfeuchte im Untergrund 

Die relative Luftfeuchtigkeit der Umgebung darf 70% nicht ¿berschreiten. Luftfeuchtigkeit und 
sonstige Luftbestandteile kºnnen zu ungew¿nschten Nebeneffekten f¿hren. Beachten Sie die an-
gegebene Mindesttemperatur zur Verarbeitung. Genaue Daten kºnnen Sie den jeweiligen Daten-
blªttern der Systeme entnehmen. Eine zu geringe Umgebungs- oder Oberflªchentemperatur 
kann die Aushªrtung deutlich verlangsamen. Sich dabei ausbildende wachsªhnliche Filme m¿s-
sen vor einer Folgebeschichtung mit viel Wasser entfernt werden. AnschlieÇend sollte die Ober-
flªche noch angeschliffen werden.  

Bei Anwendung im Freien ist zu beachten, dass die Untergrundtemperatur von der AuÇentemperatur ab-
weichen kann. Ebenso kann es bei einer Aushªrtung ¿ber Nacht, bedingt durch die Temperaturabsen-
kung, zu Wasserkondensaten (Tau) kommen, welche die Oberflªchenqualitªt ung¿nstig beeinflussen kºn-
nen. 

 
Durch niedrige Temperaturen (<10ÁC) kann es bei einigen Produkten zu Zustandsªnderungen 
kommen. Bringen Sie die Produkte vor der Verarbeitung daher auf eine Kerntemperatur von  
20ÁC und ¿berpr¿fen Sie die Homogenitªt und Konsistenz. 

Bei Epoxidharzen und deren Hªrtern kann es bei zu niedrigen Lagertemperaturen zu einer Kristallisation 
kommen, was jedoch ohne Eigenschaftsverlust reversibel ist. Hierzu muss das Material vor der Verarbei-
tung durch Erwªrmen (z. B. bei 50ÁC im Wasserbad) wieder in einen homogenen Zustand ¿berf¿hrt wer-
den.  

 
Bei Untergr¿nden mit einer Restfeuchte von bis zu max. 6% sollten diese mit unserer Grundierung  
HP-E80FS vorbehandelt werden. 

Nutzen Sie bei niedrigen Temperaturen AbreiÇgewebe! 

Bilden sich unerw¿nschte Nebenverbindungen an der Oberflªche, werden diese auto-
matisch mit Abschªlen des AbreiÇgewebes entfernt! Dadurch entfallen aufwendige  
Reinigungs- und Schleifarbeiten.  

EPOXIDHARZE VERARBEITEN 
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é Einwiegen 

Die Mengen der Einzelansªtze sind auf den jeweiligen Arbeitsschritt ab-
zustimmen. R¿hren oder sch¿tteln Sie vor der Dosierung alle Komponen-
ten gr¿ndlich auf. Eine ausreichende Homogenitªt der Einzelkomponen-
ten ist f¿r eine reibungslose Aushªrtung unbedingt notwendig. 

Unter Beachtung der Sicherheitshinweise werden in einem geeigneten 
Mischbehªlter, gemªÇ Kenndaten des Produktdatenblattes, Harz und 
Hªrter eingewogen. 

Grundsªtzlich ist das angegebene Verhªltnis zwischen Harz : Hªrter ge-
nauestens einzuhalten und exakt abzumessen! Abweichungen vom  
Mischungsverhªltnis f¿hren zu unvollstªndiger Aushªrtung und dadurch 
bedingt zu Eigenschaftsverlusten. Die Verwendung von MassenmeÇgerªten (Waagen) ist Volumen-
meÇgerªten (MeÇbechern) aufgrund der hºheren Genauigkeit unbedingt vorzuziehen. Geeignet sind  
u. a. unsere digitalen Tischwaagen HP-VZ3005 und HP-VZ3010. 

 

é Vermischen 

Mit einem R¿hrstab gr¿ndlich und intensiv unter Einbeziehung der Randzonen 
und des Becherbodens durchmischen. Ab einer AnsatzgrºÇe von 2 kg empfiehlt 
sich die Verwendung von mechanischen R¿hrgerªten (Bohrmaschine + R¿hr-
quirl HP-L1051). Noch vorhandene Schlierenbildung zeigt unzureichende Ver-
mengung an. Empfehlenswert ist der Prozess des Umtopfens, hierbei wird die 
bereits vermengte Masse in ein zweites MischgefªÇ ¿berf¿hrt und nochmals 
verr¿hrt. 

GrºÇere Ansatzmengen (>100g) und hºhere Temperaturen (>20ÁC) verk¿rzen 
die Verarbeitungszeit. Ansªtze, welche im MischgefªÇ auf ¿ber 40ÁC ansteigen, 
sollten nicht weiter verwendet werden, da eine Verarbeitung mit Eigenschafts-
verlusten verbunden ist. Temperaturanstiege werden durch AusgieÇen der Ab-
mischung in flache Farbwannen verzºgert. 

 

... Zugeben von Additiven, F¿llstoffen und Fªrbemitteln 

Zur Einstellung gew¿nschter Eigenschaften kºnnen diverse eigenschaftsverªndernde Additive, F¿llstoffe 
oder Fªrbemittel zugegeben werden. Vor der Verarbeitung sollte der gesamte Ansatz dann nochmals 
gr¿ndlich durchger¿hrt werden. 

 

Hinweis:  

F¿llstoffe, besonders einige Farbpigmente oder Metalle kºnnen die Reaktionskinetik beeinflussen. 
Dadurch kºnnen Topf- oder Aushªrtezeiten deutlich lªnger oder k¿rzer aus-
fallen. Des Weiteren kºnnen Temperaturbestªndigkeiten, Zugfestigkeiten und 
weitere Eigenschaften des Basissystems negativ beeinflusst werden. 

 

 

 

 

 

 

 

é intensiv durchmischené 

Harz vorlegen, Hªrter zugebené 

Harz 

 
énach Bedarf F¿llstoffe zugeben 
und erneut gr¿ndlich vermischen. 
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é Laminierharze 

Bei Einsatz von Gewebelagen werden diese nach Bedarf zugeschnitten und in eine entsprechend vorbe-
reitete, mit Trennmitteln versehene, Negativ- oder Positivform aufgebracht. Nach Verteilen des Epoxid-
gemisches erfolgt die Trªnkung und Entl¿ftung mit geeignetem Gerªt (Laminier- bzw. Entl¿ftungsroller). 
Zur homogenen Verbindung sollten alle Lagen Ănass in nassñ laminiert werden. Die Festigkeit des End-
kºrpers ist abhªngig von der Anzahl der Gewebelagen.  

 

é Nachhªrtung / Temperung 

Um eine bessere Gesamtfestigkeit von Faserverbundbauteilen und Bestªndigkeit gegen¿ber Chemika-
lien zu erzielen, sollten Epoxidharze einer Nachhªrtung unter Wªrmezufuhr (ĂTemperungñ) unterzogen 
werden. Durch diesen Prozess wird ein hºherer Vernetzungsgrad im Polymerger¿st erzielt. Die Glas-
¿bergangstemperatur (TG) als wichtigste GrºÇe zur Beschreibung von Einsatztemperaturen der jeweili-
gen Bauteile nennt die Temperatur, bei der der Kunststoff deutlich erweicht. Werden Bauteile im Produk-
tionsprozess knapp unter dem jeweiligen TG erwªrmt und diese Temperatur einige Zeit gehalten, spricht 
man vom Tempern oder auch Nachhªrten.  

 

Regeln zum Tempervorgang 

¶ Vor dem Tempern muss das Bauteil unbedingt klebefrei sein. Bei ungen¿gender Anfangshªrtung 
besteht sonst die Gefahr, dass die Matrix (EP-Harzsystem) ablªuft.  

¶ Mit zunehmender Temperatur sind Laminate nicht mehr formstabil, es besteht daher bei Tempe-
rung auÇerhalb der Form die Gefahr eines irreversiblen Verzugs des Bauteils. 

¶ Die Zieltemperatur sollte langsam und gleichmªÇig erreicht werden.  

¶ Ebenso wichtig ist es, nach Abschluss des Tempervorgangs das Objekt nicht schlagartig auf 
Raumtemperatur abzuk¿hlen, es besteht sonst die Gefahr des Verbleibens von inneren Span-
nungen. 

¶ Einsatztemperatur der Trennmittel ber¿cksichtigen! 

 

 

 

 

 
 

é Deckschichtharze 

Aufgrund der Oberflªchenenergie ist eine Beschichtung von bereits ausgehªrteten Epoxi-Oberflªchen 
mit Epoxi-Deckschichtsystemen anspruchsvoll. Es besteht die Gefahr der Bildung von ĂOrangenhaut / 
Fischaugenñ. Dieser Effekt kann wie folgt vermieden werden: 
 

¶ Einbettung eines leichten Glasfasergewebes mit einer hochwertigen Finish-Schlichte (z.B. HP-
P25EF o. HP-P49EF) in die Deckschicht. 

¶ Grobes Anschleifen des ausgehªrteten Epoxi-Untergrundes, inkl. Entfettung (Aceton) bzw. die 
Verwendung von AbreiÇgeweben. 

¶ Die Verarbeitung auf einer noch restklebrigen, unteren Schicht (Arbeiten Ănass-auf-feuchtñ) wirkt 
auÇerdem Oberflªchenstºrungen entgegen. 

¶ Zugabe eines geeigneten Thixotropiermittels, z. B. 3-4 Gew.% vom  HP-PK22. 

1. Beispiel f¿r das Epoxi-System  HP-E3000GL: 
5h bei 60ÁC + 6h bei 80ÁC. F¿r ĂTG MAXñ zusªtzlich 2 h bei 120ÁC 
 

2. Beispiel f¿r das Epoxi-System HP-E56L: 
24h bei 23ÁC + 5h bei 60ÁC + 6h bei 80ÁC 

ANWENDUNGSTECHNISCHE HINWEISE 
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¶ Dar¿ber hinaus ist in einigen Fªllen der Einsatz von weiteren Additiven (z. B. Verlaufsmittel  
HP-BEL71) mºglich. 

 

...Bewitterung von Epoxidharzsystemen 

Sonnenlicht (UV-Strahlung): 

Aufgrund aromatischer Molek¿lbestandteile neigen Epoxidharzsysteme zu Gelbfªrbungen im direkten 
Sonnenlicht. Insbesondere bei hellen Objekten kann es hier zu Farbverªnderungen kommen. Dieser 
Effekt wird zusªtzlich durch Wªrme verstªrkt. Um diesem Prozess entgegenzuwirken, bieten wir abge-
stimmte UV-Stabilisatoren (z.B. HP-BEL91) an. 

 

Sonnenlicht (UV-Strahlung) + Feuchtigkeit: 

Kombinierte oder wechselnde Belastung durch Sonnenlicht und Feuchtigkeit f¿hren zur Mattierung der 
Oberflªche (Kreidung). Bestimmte Zuschlagsstoffe, wie z.B. Farbpigmente kºnnen diesen Prozess be-
g¿nstigen. Epoxidharze neigen zudem insbesondere bei Wªrmedauerbelastung zu thermischer Vergil-
bung. Wir bieten spezielle, kreidungsarme Abschlusssysteme an. Bitte sprechen Sie uns an. 

 

 

 

é Arbeitsmittelreinigung 

Nicht ausgehªrtete Produktreste kºnnen mit Aceton oder Verd¿nner XB von Werkzeugen abgelºst wer-
den. Arbeitsgerªte m¿ssen nach dem Auswaschen mit Lºsungsmitteln gr¿ndlich ausgel¿ftet werden, 
um ein Eintragen des Reinigers in Folgemischungen zu vermeiden.  

Ausgehªrtetes Material kann nur mechanisch, z.B. durch Abschleifen entfernt werden. 

 

é Lagerung 

Schraubverschluss von Produktresten befreien. Deckel nicht vertauschen. Angebrochene Gebinde fest 
verschlieÇen. K¿hl und trocken lagern. Haltbarkeit bei optimaler Lagerung mindestens 12 Monate.  

 

é Liefergebinde 

Kunststoffbehªlter mit Sicherheitsverschluss oder Fassware. 

GrºÇere Gebinde (z.B. Container) nach Absprache. 

 

é Entsorgung 

Nicht in die Kanalisation, in Gewªsser oder ins Erdreich gelangen lassen. Nicht ausgehªrtete Pro-
duktreste sind Sonderabfall. Das ausgehªrtete System ist Baustellenabfall/ Hausm¿ll. 

 

é projektbezogene Informationen 

Gerne beraten und informieren wir Sie auch telefonisch, per E-Mail oder bei uns vor Ort. 

WEITERF¦HRENDE HINWEISE 
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Epoxidharzsysteme finden in vielen Bereichen ihre Anwendung, z. B. im Bootsbau, in der Automobilindust-
rie, in der Windkraftenergie, im Modellbau, bei der Erstellung komplexer Teich-/Poolanlagen oder in vielen 
anderen Bereichen. Epoxidharze bestehen ¿berwiegend aus 2-Komponenten (Harz und Hªrter). Durch die 
Vernetzung der Komponenten findet eine Reaktion statt, welche zu einem ausgehªrteten Kunststoff-
Laminat f¿hrt. 

¦BERSICHT EPOXIDHARZE AUS DEM HAUSE HP- T EXTILES 
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Grundeigenschaften Epoxidharzsysteme: 

¶ greift Styropor/Styrodur nicht an, da es lºsungsmittelfrei ist 

¶ hohe Hydrolysebestªndigkeit (Osmoseschutz) 

¶ hohe mechanische Belastbarkeit, hohe Klebekraft, sehr geringer Schwund 

¶ geringe Geruchsbelªstigung 


