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€ Ei nwi egen
Die Mengen der Einzelans?®tze sind
Zusti mmen Réehren oder schegtteln Si
ten gr¢ndlich auf Eine ausreichen
ten ist f¢gr eine reibungsl ose Ausha?
Unter Beachtung der Sicherheitshin
Mi schbeh?&l ter, gem2 C Kenndaten des
Harter eingewogen.
Grunds?2tzIlich ist das angHagreHdengeVNerhaltnis—zwi's
nauestens einzuhalten uAbdwe € xk Ak h g eantia mznen® s leerglen , é H
Mi schungsverh2l tnis f¢ghren zu unvoll st@andiger A
bedingt zu Eigenschaftsverl usten Die Verwendun
meCgera@ten (MeCbechern) aufgrund der h°heren Ge
u. a unsere digi tVaZzl3eOm0 5T ivgncdbh HBFA g en HP
e Ver mi schen
4 N\

Mi t einem R¢ghrstab gregndlich und intengiv olntel
und des Becherbodens durchmi schen. Ab eine@ Ansla
sich die Verwendung von mechanischen Rj¢ghrggkppD?ate
quir-L1e®P1) Noch vorhandene Schlierenbjl Zei
mengung an. Empfehl enswert i st der Proge S
bereits vermengte Masse in ein zweites
verr¢hrt
Gr°Cere Ansatzmengen (>100g9g) und h°hereg
die Verarbeitungszeit. Ans?2tze, welche \Um Mischyg
sollten nicht weiter verwendet werden, d@aen&i V€ea
verlusten verbunden i st Temperaturanstiege werd
mi schung in flache Farbwannen verz©°gert.

Zugeben von Additiven, F¢llstoffen und F{
Zur Einstellung gew¢gnschter Eigenschaften k°nnen
oder Farbemittel zugegeben werden. Vor der Ver a
gre¢ndlich durchger ¢ghrt werden.
Hi nwei s:
F¢llstoffoe, besonders einige Farbpigmente oder M
Dadurch k°-omnem PRauapthe@rtezeiten deutl i d
fallen. Des Weiteren k°nnen Temperat k
weitere Eigenschaften des Basissyste b
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ANWENDUNGSTECHNI SBEHEWEI SE

e Laminierharze
Bei Einsatz von Gewebelagen werden diese nach Bedar
reitete, mi t Trennmi-totdelrn Pweri g e lvd meg ,m Madateibvy ac ht . )
gemi sches erfolgt dievTrankung und Ebtw¢ ,f Ennhbhemmiung
Zur homogenen Ver bindmg ss afill amannsad rlte weargdeenn . Di e F
k°rpers ist abh?2ngig von der Anzahl der Gewebel agen.
€ Nachh2rtung / Temperung
Um eine bessere Gesamtfestigkeit wvon Faserverbundba
|l ien zu erzielen, soll ten EpoxidhanfBemmpeirmemdg etNraxzdadeén
wer den. Durch diesen Prozess wird ein °herer Vern
cbergangst egipearlast uwi c(ht i gste Gr°Ce zur Beschreibung
gen Bauteile nennt die Temperatur, bei der der Kuns
tionsprozess Kknapp dvetwedfrmemupewei esgefMemperatur ei
man vom Tempern oder auch Nachh?arten.

Regeln zum Tempervorgang

1 Vor dem Tempern muss das Bauteil unbedingt kIl ebe

besteht sonst die GefHahrz,sydassm)diaeb | Mautfrti.x ( EP

1 Mit zunehmender Temperatur sind Laminate nicht m

rung auCerhalb der Form die Gefahr eines irrever
1 Die Zieltemperatur sollte I angsam und gl ei chm?Ci
1 Ebenso wichtig 1ist es, nach Abschluss des Tempe
Raumtemperatur abzukg¢hl en, es besteht sonst di e
nungen.
] Ei nsatztemperatur der Trennmittel ber¢cksichtige

gl ta & REE3p00OX0 G L :
6AR G b R#z2Xu8s0?At Cz. | iFcehr 2

f &8y dtabREB B X i )
+ 5h bei 60AC + 6h

é¢ Deckschichtharze

Auf grund der Oberfl2chenenergie st eine-OBesdhiclt!
mi t EDpeocxkischi cht systemen anspruchsvoll. M®sabgsehbkbaut
Fischabgersmer Effekt kann wie folgt vermieden werden

t g eines |l eichten Gl asfasefgblwebbsem( .k

1 E tun
P ®49HIFE) in die Deckschicht.

i nbe

25EF

1 Grobes Anschl eifen delWntaeursggreunrfdretse,t einn kBlp.oxEnt f et t
Ver wendung von Abrei Cgeweben.

1 Die Verarbeitung auf einer noch rheasasuffe bic)igreknt, u
auCerdem Oberfla@achenst®rungen entgegen.

1 Zugabe eines geeigneten -4T hGexwo t% ovPokn2 2 niiPt t el s, Z.

XTeI.: +4D450®)B87H905 textiles.com -Mai |l : rHwnelkdt@Bpcom



hi naus i st in einigen F2llen der Ei

1 D ber
H L712) m°glich.
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Bewitterung von Epoxidharzsystemen

Sonnenli-8htabtUVWng) :

Auf grund aromati scher Mol ek¢l bestandteil e neige
Sonnenlicht. I nsbesondere bei hell en Objekten q
Ef fekt wird zus@tzlich durch W2rme verst?2rkt U
sti mmtSet albM | i sat eBrEdmM 1()z .aBh.. HP

Sonnenli-8htabtblUVWwng) + Feuchtigkeit:

Kombinierte oder wechselnde Belastung durch Son
Oberfl&ache (Kreidung). Besti mmte Zuschl agsstoff
géenstigen Epoxidharze neigen zudem insbesonder
bung Wir bieten spezielle, kreidungsar me Absch
WEI TERF! HRENDE Hil SNBVE

€ Arbeitsmittelreinigung

Ni cht ausgeh?2rtete Produktreste k°nnen mit Acet
den. Arbeitsger@ate m¢gssen nach dem Auswaschen

um ein Eintragen des Reinigers in Folgemischung
Ausgeh?2rtetes Materi al kann nur mechani sch, z. B
€ Lagerung

Schraubverschluss von Produktresten befreien. D
verschlieCen. K¢ hl und trocken | agern. Hal t bar k

e Liefergebinde
Kunststoffbeh?lter mi t Sicherheitsverschluss od

Gr°Cere Gebinde (z.B. Container) nach Absprache

€ Ent sorgung

Ni cht i n di e Kanalisati on, i n Gew?2sser oder i n
duktreste sind Sonderabfall. Das ausgeh?2rtete S
é projektbezogene I nformationen

Gerne beraten und informier eMaiwli roddre lmalic hurn sl \wed

HRTextiles GmbH -HahSitracCe 22 48480 Schapéx
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ysteme finden in vielen Bereichen i hre A
Wi ndkraftenergi e, im Mo-HPbbbanol abpen dee
chen. Epoxi dharKempesteehen ¢ blar wi egednd
r Komponenten findet eine Reaktion s
4, o,
) b A L)
404'0 44’/4, 0/04' 42 &‘P“g G 6:97
Produkte (N (N N . o %, K8
D 2 % v

HP-UC-9004
2K PUR Grundierung fiir EP-Harze
-

s
I

HP-E80FS

Grundierung

HP-E30S
Spachtelsystem gefiillt

HP-E5K, HP-E60K, HP-E120K

Klebeharzsysteme

HP-E30FB

Formenbauharz

HP-E28L, HP-E55L, HP-E110L

Laminierharzsysteme

HP-E29L, HP-ES56L, HP-E111L

Laminierharzsysteme

HP-E25KL, HP-E45KL fo)

Mehrzwecksystem

HP-E25L, HP-E45L fo)

Mehrzwecksystem

HP-E120WSM ++
Laminierharz hochwérmefest

HP-E30TLS 4

Laminierharzsystem

HP-E3000GL-Serie “oaver

Infusionsharzsysteme mit Zulassung

HP-E3000RI
Infusionsharzsysteme

HP-E120WSI

Laminierharz hochwarmefest

HP-E25D
Deckschichtharz / Epoxi-Topcoat

HP-E40D
Deckschichtharz / Epoxi-Topcoat

HP-E25DM
Deckschichtharz / Epoxi-Gelcoat

HP-E30TDS
Deckschichtharz / Epoxi-Topcoat

HP-E50GB

GieBharzsystem

HP-E300GB

GieBharzsystem

HP-E45GA
GieBharzsystem

HP-E45GB

GieBBharzsystem

HP-E45GE

GieBBharzsystem

HP-E45T, HP-E45TM fo)
Laminier- und Deckschichtharz

HP-E25TU, HP-E25TMU fo)

Laminier- und Deckschichtharz

.= sehr gut geeignet = geeignet IE = bedingt geeignet l:l = nicht geeignet

Tel .: +49450®)87H905 textiles.com -Mai |l : rHwnelkdt@Bpcom
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Grundeigenschaften Epoxidharzsysteme:

T greift Styropor/ Styrodur nicht an, da es | °34
T hohe Hydrolysebestandigkeit (Osmoseschut z)
1T hohe mechani sche Bel astbarkeit, hohe KI ebeknr

T geringe Geruchsbel 2stigung

HRTextiles GmbH -HahSitracCe 22 48480 Schapéx



