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Epoxidharz-System E400GB
- transparentes, kristallklares Giel3harz mit langer Verarbeitungszeit —

Das Epoxidharz-System E400GB ist eine ungeftllte, niedrigviskose 2-Komponenten Kombination von Harz und
Harter mit langer Verarbeitungszeit. Einsetzbar fiir GieRanwendungen mittlerer Schichtstarken (bis ca. 10 cm -
abhangig vom Untergrund, der Temperatur, Geometrie und absoluter Vergussmenge).

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

Ausgezeichnete FlieReigenschaften, dinnflissig
Nahezu farblose, kristallklare Aushartung
Schwundarmer Verguss mit klebfreien Oberflachen
Kalthartend, bei Raumtemperatur entformbar

Optimierter UV-Schutz

Ergibt druckfeste und schlagzdhe Formteile mit hohen Festigkeiten
Hochvolumige Vergussmasse, Schichthéhen von bis zu 10 cm mdglich*

Verarbeitungshinweise: *

Mischungsverhaltnis (Gewichtsanteile) 100 Teile Harz / 30 Teile Harter
Mischungsviskositat niedrigviskos

Topfzeit (Verarbeitungszeit) 20°C > 300 min (1 kg)

Entformbar 20°C >48h

Endfest 20°C > 7 Tage

Verarbeitungstemperatur (optimal) > 1 kg 15°C-20°C

Verarbeitungstemperatur (optimal) < 1 kg 20°C-25°C

Physikalische Daten / Rohzustand: Wert Einheit Prafmethode
Viskositét Harz 25°C 1000 - 2000 mPa*s PM.01.003
Viskositat Harter 25°C 5-25 mPa * s PM.01.003
Physikalische Daten / Hartungszustand: Wert Einheit Prafmethode
Dichte 11 g/cm?3 PM.01.002
Shorehérte D 80 PM.01.009
Farbe farblos visuell

Physikalische Daten ermittelt am ungefllten Probekdrper.

*In Abhangigkeit von u. a. Warmeleitfahigkeit des Untergrundmaterials, der Temperatur, der Geometrie und der

absoluten Vergussmasse.
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Sicherheitshinweise:

Die Sicherheitshinweise sind den jeweiligen Gebinden oder den Sicherheitsdatenblattern zu entnehmen. Nicht in
die Hande von Kindern gelangen lassen. Einatmen von Dampfen und Produktkontakt mit der Haut vermeiden.
Geeignete Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen. Bei Anwendung nicht essen oder rauchen. Wahrend der
Aushéartung wird Energie abgegeben, daher zur Vermeidung von Hitzestaus fiir ausreichende Warmeabflihrung
sorgen (Gefahr des Aufkochens). Mengen der Einzelansatze auf den jeweiligen Arbeitsschritt abstimmen.

Anwendungshinweise:

Wir empfehlen Vorversuche zur Prifung auf Tauglichkeit fur den jeweiligen Anwendungsfall. Das System nur im
optimalen Verarbeitungstemperaturbereich anwenden. Die relative Luftfeuchtigkeit der Umgebung darf 70% nicht
Uberschreiten. Unter Beachtung der Sicherheitshinweise werden in einem geeigneten Mischbehélter (z. B. PP),
gemal Kenndaten des Produktdatenblattes, Harz und Harter eingewogen. Je nach Werkstoff der Giel3form kann
ein Trennmittel ndtig sein, um eine einwandfreie Entformung zu gewahrleisten. Mit einem Ruhrstab / Propeller
grindlich und intensiv unter Einbeziehung der Randzonen durchmischen. Noch vorhandene Schlierenbildung zeigt
eine unzureichende Vermengung an. Eine Abweichung vom Mischungsverhaltnis oder eine unzureichende Vermi-
schung fihrt zu unvollstandiger Aushartung und dadurch bedingt zu Eigenschaftsverlusten. Nach vollstédndiger Ho-
mogenisierung der Mischung kdnnen optional Additive, trockene Fllstoffe oder Farbpigmente eingerthrt werden.
Durch  Entgasen unter Vakuum bei 30-50 mbar kann das System entliftet werden.
Achtung: Unter Vakuum ist mit einer Volumenzunahme zu rechnen! Gré3ere Ansatzmengen (>100g) und hdhere
Temperaturen (>20°C) verkirzen die Verarbeitungszeit. Ansatze, welche im Mischgefal? auf Giber 40°C ansteigen,
sollten nicht weiterverwendet werden, da eine Verarbeitung ebenfalls mit Eigenschaftsverlusten verbunden ist.
Temperaturanstiege werden durch AusgieRen der Abmischung in flache Farbwannen verzdgert.

Arbeitsmittelreinigung:

Nicht ausgehéartete Produktreste kbnnen mit Aceton oder Verdinner XB von Werkzeugen abgelost werden. Ar-
beitsgerate missen nach dem Auswaschen mit dem Lésungsmittel griindlich ausgeliiftet werden, um ein Eintragen
des Reinigers in Folgemischungen zu vermeiden. Ausgehértetes Material kann nur mechanisch, z.B. durch Ab-
schleifen entfernt werden.

Lagerung:

Schraubverschluss von Produktresten befreien. Deckel nicht vertauschen. Angebrochene Gebinde fest verschlie-
Ben. Kuhl und trocken lagern. Haltbarkeit bei optimaler Lagerung mindestens 12 Monate. Durch ungunstige Ver-
sand- oder Lagerbedingungen auftretende Eintribungen kénnen durch Kkurzzeitiges Erwéarmen
(= 50°C) ohne Eigenschaftsverlust wieder in Lésung gebracht werden.

Entsorgung:

Nicht in die Kanalisation, in Gewasser oder ins Erdreich gelangen lassen. Nicht ausgehartete Produktreste sind
Sonderabfall. Das ausgehéartete System ist Baustellenabfall/ Hausmill.

Weiterfiihrende Informationen:

Weitere anwendungsspezifische Informationen kénnen angefordert oder auf unserer Internetseite unter Produktinfo
abgerufen werden
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Verarbeitung von GieBharzsystemen im hochvolumigen Verguss

2K Epoxidharz-Systeme bestehen aus einer Harzkomponente und einem Hérter. Die chemische Vernetzung erfolgt
unter Freisetzung von Reaktionsenergie.

Harz + Harter - Polymer + Energie (Warme)

Diese Energie wird in Form von Wéarme an die Umgebung abgegeben. Wenn zu Beginn der Reaktion mehr Warme
freigesetzt wird, als von der Umgebung aufgenommen werden kann, besteht die Gefahr von Hitzestaus. Die Energie
muss daher kontrolliert abgefiihrt werden. Die Mischung erhitzt sich sonst insbesondere im Kernbereich des Ob-
jektes in einen fir den weiteren Reaktionsverlauf kritischen Bereich. Es kénnen durch diese Form der Selbstbe-
schleunigung dann Temperaturen von bis 160°C auftreten. Moglicherweise entstehen Farbveranderungen, Siede-
blasen und Spannungsrisse, das Projekt ist verloren.

Spannungsrisse + Siedeblasen Sollzustand

Die maximal gieBbare Schichthéhe ist aus diesem Grund stark von den individuellen Einflussgré3en abhangig und
kann daher, bezogen auf Ansatzmengen, von uns nicht auf den Zentimeter genau vorhergesagt werden. Die im
Labor ermittelten méglichen 10 cm GieRhdhe des Systems beziehen sich auf Mengen kleiner 2 Liter Gesamtan-
satzmenge bei optimaler Einstellung der Umgebungsparameter.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt wurden nach bestem Wissen zusammengestellt und entsprechen unserem derzeitigen Erkenntnisstand. Eine Verbindlich-
keit / Gewahrleistung fiir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall, kdnnen wir jedoch aufgrund der Vielzahl der Anwendungsméglichkeiten und der auRerhalb unse-
res Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte nicht ibernehmen. Wir raten generell zu Vorversuchen. Mit erscheinen des
Datenblattes werden alle frGheren Ausgaben und daraus resultierenden Daten ungiiltig.
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Wir empfehlen folgende Einfllisse unbedingt zu beachten:

Schichthéhe und Geometrie des GieBlings
e Je hoher die Gesamtmasse desto geringer ist die Schichthohe zu wahlen
e Giefmenge auf mehrere Schichten mit Wartezeit von 36 Stunden aufteilen (Trennebenen sind nur seit-
lich von der Stirnseite sichtbar)

Warmeableitfahigkeit der Form und des Untergrunds
e Dinnwandige Formen benutzen
e Metall oder Steingut als Untergrund fiir die Form verwenden

Warmeableitung an die Umgebung
e  Fiir Raumumluft sorgen
e Gieldlinge nicht abdecken

Mit geringer Eigenenergie starten
e Material vor Verwendung kiihl lagern
e Raum kiihlen

Warme im GieBBling vom Kern nach auBBen verteilen
e Im friithen Stadium des Vergusses ist noch eine Umwalzung des GieRharzes mit einem Spachtel moglich
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