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Acryl-System A15GB &
- Gie3harzsystem - bredderpox®

Das Acryl-Giel3system A15GB ist eine mittelviskose 2-Komponenten-Kombination von Acrylharz und
Mineralpulver auf I6sungsmittelfreier Wasserbasis.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

e Geringe Warmeentwicklung

e Leichte Verarbeitbarkeit, geruchsneutral

e Zugabe von bis zu 5% Wasser moglich

e Mit Trockenfarbpigmenten mischbar

e Andickung mit Baumwollflocken mdglich

e Erstellung von dekorativen und technischen Elementen

e Produktion von Skulpturen und Reliefs

e Erstellung von detailgetreuen Modellen

e Vervielfaltigung von Objekten

Verarbeitungsdaten

Mischverhaltnis (Gewicht) 100 Teile Acrylharz / 300 Teile Mineralpulver
Topfzeit (Verarbeitungszeit) 10 - 20 min (1009 bei 20°C)
Entformbar 60 - 120 min  (100g bei 20°C, Schichthhe 30mm )
Mechanisch belastbar 8h (1009 bei 20°C, Schichthéhe 30mm )
Endfest 24 h (1009 bei 20°C, Schichthéhe 30mm)
Verarbeitungstemperatur (optimal) 15°C — 25°C

Physikalische Daten / Rohzustand

Viskositat Harz (bei 25°C) 30-50 mPa*s PM.01.003
Zustand Harter (bei 25°C) Pulver (fein) visuell

Physikalische Daten / Hartungszustand / 20°C

Dichte ca. 1,75 g/cm3 PM.01.002
Schwund <- 0,5 (Ausdehnung) | % PM.01.002
Shorehérte D 84 PM.01.009
Biegefestigkeit 15 MPa PM.01.005
Druckfestigkeit 35 MPa PM.01.022
Farbe beige visuell

Warmeformbestandigkeit 75 °C PM.01.008
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Sicherheitshinweise:

Die Sicherheitshinweise sind den jeweiligen Gebinden zu entnehmen. Nicht in die Hdnde von Kindern gelangen
lassen. Bei Anwendung nicht essen oder rauchen. Mengen der Einzelanséatze auf den jeweiligen Arbeitsschritt
abstimmen.

Anwendungshinweise:

Das System eignet sich hervorragend zur Erstellung von Mustern, Klein- oder GroRBmodellen und zur
Vervielfaltigung von Objekten. Wir raten zu Vorversuchen zur Prufung auf Tauglichkeit fir den jeweiligen
Anwendungsfall. System nur im optimalen Verarbeitungstemperaturbereich anwenden. Die relative Luftfeuchtigkeit
der Umgebung darf 70% nicht Uberschreiten. Je nach Werkstoff der Giel3form kann. um eine einwandfreie
Entformung zu gewahrleisten, ein Einsatz von Trennmittel nétig sein.

Produkt vor Gebrauch intensiv schutteln oder aufrihren. Unter Beachtung der Sicherheitshinweise werden in einem
geeigneten Mischbehalter (z.B. PP) - gemalR Kenndaten des Produktdatenblattes- zuerst das fliissige Harz und
anschlieBend unter Zwischenriihren die passende Menge Mineralpulver dazugegeben. Abweichungen vom
Mischungsverhaltnis fihren zu unvollstandiger Aushéartung und dadurch bedingt zu Eigenschaftsverlusten. Mit
einem Rihrstab/Propeller grindlich und intensiv unter Einbeziehung der Randzonen durchmischen. Noch
vorhandene Verklumpung zeigt unzureichende Vermengung an. Eine Zugabe von bis zu 5% Wasser zur
Optimierung der FlieReigenschaften ist mdglich. Nach vollstandiger Homogenisierung der Mischung kénnen
optional Additive bzw. trockene Fillstoffe (z.B. Baumwollflocken ca. 3% Anteile und/oder Farbpigmente 10%
Anteile) eingeruhrt werden. GroRere Ansatzmengen (>100g) und hdhere Temperaturen (>20°C) verkirzen die
Verarbeitungszeit.

Arbeitsmittelreinigung:

Nicht ausgehartete Produktreste kdnnen mit Wasser von Werkzeugen abgeldst werden. Ausgehartetes Material
kann nur mechanisch, z.B. durch Abschleifen, entfernt werden.

Lagerung:

Schraubverschluss von Produktresten befreien. Deckel nicht vertauschen. Angebrochene Gebinde fest
verschlieBen. Kuhl und trocken lagern. Haltbarkeit bei optimaler Lagerung 1 Jahr.

Entsorgung:

Nicht in die Kanalisation, in Gewasser oder ins Erdreich gelangen lassen. Nicht ausgehartete Produktreste sind
Sonderabfall. Das ausgehartete System ist Baustellenabfall/Hausmiuill.

Weiterfiihrende Informationen:

Weitere anwendungsspezifische Informationen kénnen angefordert oder auf unserer Internetseite unter
Produktinfo abgerufen werden.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt wurden nach bestem Wissen zusammengestellt und entsprechen
unserem derzeitigen Erkenntnisstand. Eine Verbindlichkeit/Gewabhrleistung fiir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall kdnnen wir jedoch
aufgrund der Vielzahl der Anwendungsmoglichkeiten und der aullerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und
Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte nicht tibernehmen. Wir raten generell zu Vorversuchen.

Mit dem Erscheinen des Datenblattes werden alle friheren Ausgaben und daraus resultierenden Daten ungiiltig.
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