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Kategorie Seite Kategorie Seite

!J Verstarkungsfasern Schlauchklemmen, MTI-Valve 44
Carbongewebe 6-7 Blade Runner und Zubehdr 45
Spread Tow Gewebe 7 Spiralschlauch 46
Multiaxiale Carbongelege 8 Vakuumleitungen 46
Carbongewebe-Bander 9-10 Steckanschlisse und Verbinder 47
Carbon Flechtschlauche & Litzen 10 - 11 Manometer 48
Design-Gewebe 13-15 Vakuumpumpen 48 - 49
Aramidgewebe / Aramidbander 16 -17 Vac Checker®/ Vakuum Messgerat 49
Hybridgewebe 17

Uber uns Glasfilamentgewebe 20 - 21 !J Epoxidharzsysteme 52-71
Glasgewebe / -gelege Bander 22

Seit der Firmengriindung im Jahr 2004 steht die HP-Textiles GmbH fiir die Entwicklung und den Vertrieb von
Faserverbundwerkstoffen. Neben einer Vielzahl an Faserverstarkungsmaterialien, eigens formulierten Epoxid- Glasfaser Flechtschliuche & Litzen 23 !J Epoxi Bauchemie 72-79
harzen sowie vielen Vakuum- und Zubehérkomponenten runden innovative Produkte unser Produktportfolio ab.

Glasrovinggewebe 24
Als Systemlieferant fur Composite Lésungen zahlen zufriedene Anwender aus den Bereichen Sportgeratebau o4 . 82-93
und Motorsport, Windenergie und Bootsbau, Modellbau, Flugzeug- und Automobilindustrie, Behélterbau sowie Glasfasermatte _J Abform- und GieBharze )
Becken-/Poolbau zu unseren Kunden. Multiaxiale Glasgelege 25 i
Um unseren Geschaftspartnern eine kontinuierlich hohe Qualitat unserer Leistungen sowie eine optimale Pro- Formbauvlies 26 _J Polyesterharzsysteme 96 - 97 E
zesssicherheit zu gewahrleisten, wurde das Qualitdtsmanagement der Firma HP-Textiles im Jahr 2011 nach Kombimatt 2 T
DIN EN ISO 9001 zertifiziert. Durch den Enthusiasmus und die Begeisterung fur wissenschaftliche Forschung, ombimatten O
gepaa_rt mit dem Verstandnis flr die Winsche unserer Kunden, garantieren wir auch in Zukunft optimale Pro- C-Glasvlies 27 !J Farben / Lacke 100 - 107 N
dukteigenschaften. d>.>

(2]

Zusammen mit starken Partnern aus Wissenschaft und Wirtschaft bieten wir dartiber hinaus die Auftragssynthese . . ] =
und Herstellung verschiedenster Produkte. Der Aufbau einer vernetzten, firmeniibergreifenden Entwicklung er- !J Sandwichmaterial !J Formtrennmittel 10-11 g
laubt uns auch kurzfristig auf Kundenwiinsche einzugehen. Variable ChargengréRen ermdglichen uns dabei die 3D|Core ™ 30 - 31 £
Belieferung von industriellen Grof3kunden bis hin zu Kleinstmengen fur Projektentwicklungen.

HP-Core 32 !J Reinigung / Verdiinnung 113
Unser junges qualifiziertes Team, ein groRes Warenlager sowie zuverlassige Logistik-Partner garantieren hierbei
eine schnelle Abwicklung lhrer Bestellung.

o _ _ _ _ _ _ @) vakuumtechnik @) Fiillstoffe / Additive 116 - 119

Die stetige Weiterentwicklung des Sortiments soll auch in Zukunft eine Grundvoraussetzung sein, um optimale . _ _ _
Bauteileigenschaften zu wirtschaftlichen Preisen zu gewéhrleisten! Ubersicht Vakuuminfusion 36
Dabei verbinden wir nachhaltige Technologien und innovative Ansatze, um aktiv zum Umweltschutz beizutragen. ; . . _
Mit Solarstrom, E-Mobilitat, recycelten Materialien und der Férderung 6kologischer Vielfalt setzen wir uns fiir eine Abreiltgewebe 37 !J Werkzeuge / Hilfsmittel 122-123
ressourcenschonende und umweltfreundliche Zukunft ein. Triplex Mesh 38-39
Ihr Team von Polyester-Saugvlies 40
HP-Textiles GmbH _ -

Lochfolie 40 4 . . . "

Preise und Verfugbarkeiten
Entliftungsnetz / FlieRhilfe 40 finden Sie im Online.Shop
Vakuumfolie / Vakuumschlauch 41 ) Utntefl
www.hp-textiles.com

Spruhkleber 42 P

Glasfaser-Gitter-Gewebeband 42 Oder einfach den

Vakuumdichtband 42 QR-Code scannen

MTI®-Leitung / MTI®-Valve 43

Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com
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Carbongewebe

Kohlenstoff-Fasern haben vielseitig nutzbare Eigenschaften. Sie weisen bei relativ niedrigem spezifischen Ge-
wicht eine hohe Festigkeit und hohe Steifigkeit auf, sind chemisch weitgehend inert, elektrisch leitend, thermisch
stabil, unschmelzbar, biokompatibel und durchlassig fur Réntgenstrahlen. Dies ermdglicht einen Einsatz in den
unterschiedlichsten Bereichen. Verantwortlich fir diese hervorragenden Eigenschaften ist die Art der chemischen
Bindungen der Kohlenstoff-Atome in der graphitédhnlichen Struktur der Faser.

Ohne Kohlenstoff-Fasern waren viele konstruktive Lésungen im Bereich Luft- und Raumfahrt niemals mdglich
gewesen. Im Bereich der Energieindustrie werden diese Verstarkungsfasern zur Realisierung von Windkraftan-
lagen und Schwungradern, in der Brennstoffzellentechnik fir Gashochdruckbehalter und Gasdiffusionslagen,
fur die Erddlexploration in Steigleitungen und fur die Aufarbeitung nuklearer Brennstoffe in Zentrifugen ein-
gesetzt. In der Medizintechnik findet man Kohlenstoff-Fasern in Rontgentischen, Prothesen und Fixateuren
wieder. Industrielle Anwendungen sind beispielsweise Walzen flr die Papier- und Druckindustrie, sowie optische
und tragende Bauteile in der Automobilindustrie. Fir Anwendungen im Bereich Freizeit stehen Sportgerate (Ten-
nis-Schlager, Golfschlager-Schafte, Fahrradrahmen, Masten fir Segelboote, Surfbretter, Helme, Angelruten)
und Musikinstrumente.

ARTIKEL GEWICHT | WEBART | FADENANZAHL/cm | GARNTYPE | GARNTYPE DICKE
g/m? Kette / Schuss Kette Tex Schuss Tex mm
HP-P68C* 68 Leinwand 5,0 x 5,0 1K-67 1K-67 0,10
HP-P80C 80 Leinwand 6,0 x 6,0 1K-67 1K-67 0,12
HP-P96C 93 Leinwand 7,0x7,0 1K-67 1K-67 0,13
HP-P120C* 120 Leinwand 9,0 x9,0 1K-67 1K-67 0,16
HP-S120C* 120 Atlas 1/4 9,0 x 9,0 1K-67 1K-67 0,16
HP-T150C* 150 Koper 2/2 12,0 x 10,0 1K-67 1K-67 0,20
HP-P160C 160 Leinwand 4,0x4,0 3K-200 3K-200 0,27
HP-T160C 160 Koper 2/2 4,0x4,0 3K-200 3K-200 0,30
HP-P195C 195 Leinwand 48x4,8 3K-200 3K-200 0,30
HP-T195C 195 Koper 2/2 48x4,8 3K-200 3K-200 0,30
HP-P200C 200 Leinwand 5,0 x 5,0 3K-200 3K-200 0,30
HP-P200/0250C 200 Leinwand 5,0 x 5,0 3K-200 3K-200 0,30
HP-T200C 200 Képer 2/2 5,0 x 5,0 3K-200 3K-200 0,32
HP-U215C 215 ub 25x1,6 12K-800 E-Glas Hotmelt 0,2
Thermofixierung
HP-T217C* 217 x-Koper 3/1 5,2x5,2 3K-200 3K-200 0,32
HP-T240C 245 Koper 2/2 6,0 x 6,0 3K-200 3K-200 0,35
HP-T240CE
EP-Binder 245 Képer 2/2 6,0 x 6,0 3K-200 3K-200 0,35
HP-P250C* 250 Leinwand 6,0 x 6,25 3K-200 3K-200 0,33
HP-P285C* 285 Leinwand 7,0x7,0 3K-200 3K-200 0,38
HP-T285C* 285 Koper 2/2 7,0x7,0 3K-200 3K-200 0,43
HP-T286C 285 Koper 4/4 7,0x7,0 3K-200 3K-200 0,43
HP-S285C* 285 Atlas 1/4 7,0x7,0 3K-200 3K-200 0,45
HP-T287C* 285 Képer 2/2 3,5x3,5 6K-400 6K-400 0,47
HP-P300C* 300 Leinwand 3,7x3,7 6K-400 6K-400 0,42
HP-U315C 315 ub 3,65x1,6 12K-800 E-Glas Hotmelt 0,3
Thermofixierung
HP-T370C* 370 x-Koper 3/1 46x4,6 6K-400 6K-400 0,61
HP-S372C* 370 Atlas 1/4 23x23 12K-800 12K-800 0,61
HP-P375C* 375 Leinwand 2,3x23 12K-800 12K-800 0,63

ARTIKEL GEWICHT | WEBART | FADENANZAHL/cm | GARNTYPE | GARNTYPE | DICKE

g/m? Kette / Schuss Kette Tex | Schuss Tex mm
HP-T400C* 400 Koper 2/2 5,0 x 5,0 6K-400 6K-400 0,60
HP-P400C 400 Leinwand 25x2,5 12K-800 12K-800 0,64
HP-T421C 420 Koper 2/2 2,6x2,6 12K-800 12K-800 0,64
HP-P460C* 460 Leinwand 2,8x2,8 12K-800 12K-800 0,70
HP-T460C* 460 Koper 2/2 2,8x28 12K-800 12K-800 0,73
HP-P600C* 600 Leinwand 3,7x3,7 12K-800 12K-800 0,85
HP-T600C 600 Koper 2/2 3,7x3,7 12K-800 12K-800 0,85
HP-T660C* 660 Koper 2/2 4,1x4, 12K-800 12K-800 0,93

* Diese Artikel sowie abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!

Spread Tow Carbongewebe

Spread Tow Carbongewebe sind Gewebe mit gespreizter Faser.

Durch die Spreizung der einzelnen Filamente ist dieses Gewebe sehr diinn, aber dennoch auflerst geschlossen.
Auf Grund der geringen Faserkrimmung erzielen Sie mit dieser Konstruktion erhéhte Festigkeiten mit gleichzeitig
geringerem Harzverbrauch.

Hinzu kommt die einzigartige Carbonoptik, die dieses Gewebe auch besonders fir Designanwendungen interes-
sant macht.

ARTIKEL GEWICHT | WEBART | FADENANZAHL/cm | GARNTYPE | GARNTYPE | STRANGBREITE
g/m? Kette / Schuss Kette Tex | Schuss Tex mm
HP-P64S25C 64 Leinwand 0,4 x0,4 12K 12K 25
HP-T64S25C* 64 Koper 2/2 0,4x0,4 12K 12K 25
HP-T80S20C* 80 Koper 2/2 0,5x 0,5 12K 12K 20
HP-P100S16C* 100 Leinwand 0,6 x 0,6 12K 12K 16
HP-T100S16C* 100 Koper 2/2 0,6 x 0,6 12K 12K 16
HP-P160S15C* 160 Leinwand 0,66 x 0,66 15K 15K 15
HP-P160S25C* 160 Leinwand 0,4x0,4 15K 15K 25
HP-T160S15C* 160 Koper 2/2 0,66 x 0,66 15K 15K 15
HP-P161SC 160 Leinwand 4x4 3K 3K 2,5
HP-T161SC 160 Koper 2/2 4x4 3K 3K 2,5
HP-P193C 193 Leinwand 1,2x1,2 12K 12K 8,3
HP-T193C 193 Koper 2/2 1,2x1,2 12K 12K 8,3
HP-P201SC* 200 Leinwand 5x5 3K 3K 2
HP-T201SC* 200 Koper 2/2 5x5 3K 3K 2

* Diese Artikel sowie abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!
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3 Multiaxiale Carbongelege Carbongewebebander standard c
3 Carbongelege sind nichtgewebte textile Flachengebilde, deren Fasern endlos und parallel nebeneinander liegen Unsere Gewebebander werden auf Hochleistungs-Bandwebmaschinen bis zu einer Breite von 100mm 3
.}E und durch einen Nahfaden oder eine Thermofixierung in ihrer Lage festgehalten werden. Ob Luft- und Raumfahrt, hergestellt. H‘E
g Bootsbau oder Motorsport, viele Bereiche steigern ihre Wettbewerbsfahigkeit durch die Ausnutzung der Vorteile g
c von Multiaxialgelegen. b
= =)
= =
S S
7Jl Qualitatsmerkmale Endanwendungen ARTIKEL | GEWICHT | KONSTRUKTION | FADEN/cm | GARNTYPE | GARNTYPE | BREITE | LANGE 7
(<}) . .. . /m? Kette / Sch Kette T Sch T m (]
> »  Sehr gut geeignet fur Epoxi-, Polyester- und « Bootsbau 1250102 ?Izm . - e0/3c u:s : . oj)x - :;s?’ = r;m 100 >
i HP-U125 5 5 - 5, ,5X K-2 EC9-34 5
Vinylesterharz . . . . Sportgeritebau
. gessetr)e mechanische Eigenschaften als bei . Fahrzeugbau HP-U125C/050 125 0 5,0 / 3,5x2 3K-200 EC9-34 50 100
eweben . Rotorblattherstellung HP-U175C/025 175 0° 7,0 / 4x2 3K-200 EC9-34 25 100
*  Gute Drapier- und Trankbarkeit N
o _ + Formen- und Behalterbau HP-U175C/050 175 0° 7,0 / 4x2 3K-200 EC9-34 50 100
+ Belastungsorientierte Faserausrichtung
HP-U175C/100 175 0° 7,0 / 4x2 3K-200 EC9-34 100 100
ARTIKEL GEWICHT | KONSTRUKTION FASER NAHBINDUNG | BREITE HP-U225C/025 225 0° 5,0 / 3,5x2 6K-400 EC9-34 25 100
g/m* cm HP-U225C/050 225 0° 5,0 / 3,5x2 6K-400 EC9-34 50 100
- ° HT-Faser 24K Carbon -
HP-U030/60C S0 0 e0 HP-U225C/100 225 0° 5,0/ 3,5x2 6K-400 EC9-34 100 100
N ° HT-Faser 50K o. 24K Carbon -
HP-U050/50C 50 0 %0 HP-U340C/025 340 0° 4,2/1,6 12K-800 EC9-34 25 100
d ° HT-Faser 50K o. 24K Carbon -
HP-U080/60C 80 0 60 HP-U340C/040 340 0° 42/1,6 12K-800 EC9-34 40 100
N ° HT-Faser 50K o. 24K Carbon -
HP-U100/50C 100 0 50 HP-U340C/050 340 0° 4,2/1,6 12K-800 EC9-34 50 100
- ° HT-Faser 50K Carbon Trikot
HP-U154/150C 154 0 150 HP-U340C/100 340 0° 4,2/1,6 12K-800 EC9-34 100 100
- ° HT-Faser 50K Carbon Trikot
HP-U200/50C 200 0 50 HP-U525C/025 525 0° 6,2 / 4x2 12K-800 EC9-68 25 100
4 ° HT-Faser 50K Carbon Trikot
HP-U300/122C 300 0 122 HP-U525C/050 525 0° 6,2 / 4x2 12K-800 EC9-68 50 100
HP-U500/123C 500 0° HT-Faser 50K Carbon Trikot 123
HP-U525C/100 525 0° 6,2/ 4x2 12K-800 EC9-68 100 100
- ° ° HT-Faser 50K Carbon Trikot
HP-B205C 205 07/90 127 HP-P202C/050 205 Leinwand 5,0/5,0 3K-200 3K-200 50 100
HP-B412 4 ° ° HT-Faser 50K Carbon Trikot 127
¢ 00 0° /90 HP-P202C/100 205 Leinwand 5,0/5,0 3K-200 3K-200 100 100
HP-B100C12K 100 +45° | -45° HT-Faser 12K Carbon Franse 127
HP-B150C15K 150 +45° | -45° HT-Faser 15K Carbon Franse 127
. . . . . . |
P —— P e HT-Faser 50K Carbon Franse = Abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!
HP-B200C 200 +45° | -45° HT-Faser 50K Carbon Franse 127
HP-B200C/24K 200 +45° [ -45° HT-Faser 12K Carbon Franse 127
HP-B305C 300 +45° | -45° HT-Faser 50K Carbon Franse 127
HP-B415C 410 +45° [ -45° HT-Faser 50K Carbon Franse 127
HP-B600C 600 +45° | -45° HT-Faser 50K Carbon Franse 127 4 N 4 N
HP-T300C 300 +45 [ -45°/ 0° HT-Faser 50K Carbon Trikot 127
HP-T450C 450 +45/-45°/0° HT-Faser 50K Carbon Trikot 127
HP-Q305C 300 0°/-45°/90°/+45° HT-Faser 50K Carbon Trikot 127
HP-Q600C 600 0°/-45°/90°/+45° HT-Faser 50K Carbon Trikot 127

Abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!

HP-P202C/050 HP-U525C/100

8 Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: inffo@hp-textiles.com 9



UD-Carbongewebebander thermofixiert Carbon Flechtbander - Litzen

= ° =
e 0 =
3 Aufgrund der speziellen Herstellungsweise sind diese unidirektionalen Carbongewebebander be- Carbonflechtbander eignen sich hervorragend als Alternative zu herkdmmlichen Carbongewebebéandern. Auf- 3
O sonders strapazierfahig und einfach in der Handhabung. Durch die Thermofixierung sind Verschie- grund der speziellen Flechttechnik ist die Einsatzbreite variabel. Durch Strecken oder Zusammenstauchen lasst S
g bungen nahezu ausgeschlossen. sich die Breite verandern. Idealerweise sollte der Faserwinkel zwischen 30° und 60° liegen. Somit sind optimale g
c Torsions- und Schubfestigkeiten ohne aufwendiges Zuschneiden moglich. c
3 Kohlefasern besitzen eine hohe Zugfestigkeit, ein niedriges spezifisches Gewicht, geringe Bruch- 3
= dehnung und eine hohe Temperaturbelastbarkeit. Die Festigkeiten Ubertreffen die der meisten = Die Carbonfaser ist besonders gut geeignet fiir Anwendungen mit Epoxid- und Polyesterharz. —
'ﬁ Metalle und anderer Faserverbundwerkstoffe. Die Dehnung von CFK ist vollelastisch. Die Ermi- Detaillierte technische Informationen zum Produkt finden Sie im entsprechenden Produktdatenblatt. ﬁ
Q dungsbestandigkeit und Vibrationsdampfung sind hervorragend. Q
g Unsere Carbonflechtbander werden immer gestreckt berechnet und geliefert, da es technisch nicht mdglich ist, g
ARTIKEL | GEWICHT | KONSTRUKTION MATERIAL DICKE BREITE | LANGE die Bander mit einem Faserwinkel von 45° zu wickeln. o
g/m? HT-Faser mm cm m Bitte beachten Sie entsprechende Langenveranderungen je Faserwinkel!
HP-U315C/025 315 0° 12K 800tex 0,5 2,5 50
HP-U315C/040 315 0° 12K 800tex 05 4 50 ARTIKEL I\I-Ill_l::ll':ilglEAlI{ FADENANZAHL BREIi"I;Em?‘:EI 45 ANWENDiL'J‘Nn?l:BEREICH
HP-U315C/050 315 0° 12K 800tex 0,5 5 50 HP-BFC035/65/1 1K 67tex 65 35 15 - 45
HP-U315C/100 315 0° 12K 800tex 0,5 10 50 HP-BFC063/65/3 3K 200tex 65 63 30-80
B o 10 E R U

HP-U315C

Carbon Flechtschlauche

Carbonflechtschlauche eignen sich hervorragend zur Herstellung von Profilen und Rohren oder auch fir Prothe-
sen in der Orthopadietechnik. Ein weiterer groRer Anwendungsbereich sind Holm- oder sonstige Hohlkonstrukti-
onen im Fahrzeug-, Sportgerate- und Bootsbau.

Die Carbonfaser ist besonders gut geeignet fiir Anwendungen mit Epoxid- und Polyesterharz.

Durch Strecken oder Zusammenstauchen lasst sich der Durchmesser des Flechtschlauches variieren. Idealer-
weise sollte der Faserwinkel zwischen 30° und 60° liegen. Optimale Torsions- und Schubfestigkeiten werden bei
einem Winkel von 45° erreicht. Detaillierte Informationen hierzu finden Sie im entsprechenden Produktdatenblatt.

Unsere Carbonflechtschlduche werden immer gestreckt berechnet und geliefert, da es technisch nicht mdglich
ist, die Schlauche mit einem Faserwinkel von 45° zu wickeln.

Als Richtwert kann von einer Langenveranderung von ca. 20-30% ausgegangen werden.

Gestreckte Ware ca. 100Ifm / 45°-Ware ca. 75Ifm.

ARTIKEL MATERIAL FADENANZAHL DURCHMESSER BElI | ANWENDUNGSBEREICH
HT-FASER 45° in mm @ in mm
HP-BSC009/40/1 1K 67tex 40 9,5 4-13
HP-BSC018/32/6 6K 400tex 32 18 7-24
HP-BSC035/96/3 3K 200tex 96 35 15-45
HP-BSC062/144/3 3K 200tex 144 62 25-85
HP-BSC156/144/12 12K 800tex 144 156 50 - 200

10 Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: inffo@hp-textiles.com 11



3D-Design-Gewebe

=
S
Die 3D-Design-Gewebe sind einseitig aluminium-bedampfte Glasfilamentgewebe. Bauteile, die mit diesen Gewe- 3
ben veredelt werden, erhalten eine einzigartige, dreidimensionale Optik - ein metallischer Oberflachen-Look mit HCE
einer irisierenden Tiefenwirkung. g
c
** Besonders geschmeidig und gut drapierbar, dabei dennoch relativ schiebefest ** 3
L
(@
b
P
ARTIKEL GEWICHT | WEBART FADENANZAHL/ | GARNTYPE | GARNTYPE | BREITE | MATERIAL g
g/m? cm Kette / Schuss Kette Tex Schuss Tex cm
HP-TP200EA 200 Koéper / 17,4 x 12 EC9 68 EC9 68 127 Glas
Raute Leinwand

HP-TP200EA

Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: inffo@hp-textiles.com 13




Glitter-Carbon-Gewebe Design-Gewebe

c c
e =
3 Mit dem neuen ,glitter carbon® erzielen Sie einzigartige und besonders faszinierende Oberflachenbeschichtun- Unsere Design-Gewebe wurden speziell fir Sichtlaminate entwickelt, um einzigartige, edle und besonders fas- 8
O gen. zinierende Oberflachenbeschichtungen zu erzielen. Aufgrund der Kdperbindung sind sie gut drapierbar und an- S
() Dreidimensionale Carbonoptik gepaart mit edlem farbigen Design. Je nach Lichteinfall verandert sich die Optik schmiegsam. Somit eignen sie sich nicht nur fur flachige Bauteile, sondern auch fir Rundungen und aufwendi- (1)
g’ des eingefarbten Kupferfadens. gere Geometrien. g’
> Auf Grund der dichten Verwebung ist es relativ schiebefest aber dabei dennoch gut drapierbar und anschmieg- =
f sam. Somit eignet es sich nicht nur fir flachige Bauteile, sondern auch fir Rundungen und aufwendigere Geo- Typische Anwendungsgebiete: f
:ﬁ metrien. Designanwendungen, Auto- & Motorradhelme, Skier, Kite-, Long-, Snow- und Kickboards, Mébel und Einrich- ﬁ
» tungsteile, Schutzhelme, u.v.m 7
g Anwendungsgebiete: ()
Egal (_)b Fahrzeugteile (Inn"endekf)re, Motor_hauben, Luftfi_ltgrdecke_l), Sportgerate (Skier, Snowboards, Fahrrad- ARTIKEL GEWICHT | WEBART | FADENANZAHL/ | GARNTYPE | GARNTYPE | BREITE | MATERI- >
bautelle), Schutzhelme, Mobelstus:ke oder.!n der Orthgpadle_techplk. . g/m? cm Kette / Schuss | Kette Tex | Schuss Tex cm AL
Durch dieses Gewebe erstellen Sie Oberflachen mit einer einmaligen, ausgefallenen Optik. HP-T405CEB 405 Koper 6/6 6,0 x 18,0 3K-200 3K-200 100/125 Carbon/
EC9-136 Glas
ARTIKEL GEWICHT | WEBART | FADENANZAHL/ | GARNTYPE | GARNTYPE BREITE MATERI-
g/m? cm Kette / Schuss Kette Tex Schuss Tex cm AL HP-T405CER 405 Koper 6/6 6,0 x 18,0 3K-200 3K-200 100/125 Carbon/
HP-T285CCB 285 Képer 7x10,5 3K 200 3K 200 100 3K Carbon EC9-136 Glas
Blau 0,15mm Cu/Ag Kupfer
HP-T285CCG 285 Koper 7x10,5 3K 200 3K 200 100 3K Carbon
Gold 0,15mm Cu/Ag Kupfer
HP-T285CCR 285 Koper 7x10,5 3K 200 3K 200 100 3K Carbon
Rot 0,15mm Cu/Ag Kupfer
HP-T285CCB13 285 Kdper 7x10,5 3K 200 3K 200 100 3K Carbon
Pastellblau 0,175mm Cu/Ag Kupfer
HP-T285CCP7 285 Képer 7x10,5 3K 200 3K 200 100 3K Carbon
Pink 0,15mm Cu/Ag Kupfer
HP-T285CCG19 285 Képer 7x10,5 3K 200 3K 200 100 3K Carbon e el
Griin 0,15mm Cu/Ag Kupfer e
HP-T405CER HP-T405CEB
HP-T285CCG35 285 Koper 7x10,5 3K 200 3K 200 100 3K Carbon
Hellgriin 0,15mm Cu/Ag Kupfer

by - HP-T285CCL18
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* Diese Artikel sowie abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!

3 Aramidgewebe Aramidgewebebander c
3 Aramidfasern zeichnen sich durch eine hohe Zahigkeit und besonders gute Schlag- und Abriebfestigkeiten aus. Unsere Gewebebander werden auf Hochleistungs - Bandwebmaschinen bis zu 3
,}E Weitere Eigenschaften sind ein gutes Dampfungsvermoégen, eine hervorragende chemische Bestandigkeit und einer Breite von 100mm hergestellt. .,,‘E
g die Nichtentflammbarkeit. Abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage moglich. g
c Das Bearbeiten des Rohgewebes und der Laminate ist oftmals sehr schwierig und daher nur mit Spezialwerk- c
= zeug durchfiihrbar. ARTIKEL GEWICHT | KONSTRUKTION MATERIAL | FADENANZAHL/cm BREITE LANGE =)
'E g/m? Kette / Schuss cm m 'E
'-g HP-P171A/025 170 Leinwand Aramid 121tex 7 /3,5x2 2,5 100 'g
dh, HP-P171A/050 170 Leinwand Aramid 121tex 71/3,5x2 5 100 qh,
> HP-P171A/100 170 Leinwand Aramid 121tex 7/ 3,5x2 10 100 =
ARTIKEL GEWICHT | WEBART | FADENANZAHL/cm | GARNTYPE | GARNTYPE DICKE
g/m? Kette / Schuss Kette Tex | Schuss Tex mm Hyb ridgewebe
HP-P36A* 36 Leinwand 8,0 x 8,0 22 22 0,10 _ _ _ _ _ _ _
: Hybridgewebe vereinen die guten Eigenschaften der Carbongewebe mit denen der Aramidgewebe. Durch die
HP-PGOA 61 Leinwand 13,5 x 13,5 22 22 0,12 Kohlefaser erhilt das Gewebe eine hohe Steifigkeit und Druckfestigkeit.
HP-P75A* 75 Leinwand 8,7 x 8,7 42 42 0,15 Die Aramidfasern sorgen fir Schlagzahigkeit, Zugfestigkeit, Arbeitsaufnahmevermégen und Verschleillfestig-
HP-T110A* 110 Képer 2/2 13,0 x 13,0 42 42 0,20 keit.
HP-P110A* 110 Leinwand 134 x 13,4 405 405 018 ARTIKEL | GEWICHT | WEBART | FADENANZAHL/cm | GARNTYPE GARNTYPE DICKE
g/m? Kette / Schuss Kette Tex Schuss Tex mm
HP-P115A* 115 Lei d 13,4x 13,4 42 42 0,20 ;
einwan X HP-P71AC* 71 Leinwand 6,5x 6,5 1K Carbon -67 | 1K Carbon - 67 0,14
HP-P120A* 120 Leinwand 8,0 x6,0 127 22 0,20 Kevlar 49 - 42 Kevlar 49 - 42
HP-P158A* 158 Lei 9,0x5,5 158 22 0,28 }
einwand X HP-P96AC* 96 | Leinwand 10 x 10 1K Carbon -67 | 1K Carbon - 67 0,18
HP-M160A* 160 Gitter 101 5,0 x 5,0 158 158 0,50 Kevlar 49 - 42 Kevlar 49 - 42
HP-P160A* 160 Lei d 5,0 x 5,0 158 158 0,30 :
enwan X HP-P165AC* | 165 | Leinwand 4,6x4,6 3K Carbon - 200 | 3K Carbon - 200 0,30
HP-P163A* 163 Lei d 6,5x 6,5 126 126 0,29 )
einwan X HP-P166AC* | 165 | Leinwand 4,0x 5,0 3K Carbon - 200 | 3K Carbon - 200 0,35
HP-P170A 170 Leinwand 6,5x6,5 127 127 0,29 ;
HP-P180AC 180 Leinwand 5,0x5,0 3K Carbon - 200 3K Carbon - 200 0,31
HP-T172A 170 Koper 2/2 5,2 X 5,2 158 158 0,30 Kevlar 49 - 132 Kevlar 49 - 132
HP-T170A* 170 X-Koper 3/1 6,5 x 6,5 127 127 0,32 .
HP-T205AC 205 Koéper 6,0 x 6,0 3K Carbon - 200 3K Carbon - 200 0,35
HP-T174A 170 Képer 2/2 5,0 x 5,0 168 168 0,35 2/2 Kevlar 49 - 132 Kevlar 49 - 132
HP-T195A* 195 Kdper 2/2 6,0 x 6,0 158 158 0,35 T
HP-T206AC 205 Koper 5,0 x 6,0 3K Carbon - 200 3K Carbon - 200 0,35
HP-T220A 220 X-Koper 3/1 6,7 X 6,7 161 161 0,43 2/2 Aramid 158 Aramid 158
HP-P230A* 230 Leinwand 7,0x7,0 158 158 0,35 N
HP-T210AC* 210 Koper 6,5 x 6,0 3K Carbon - 200 3K Carbon - 200 0,37
HP-T230A* 230 Képer 2/2 7,0x7,0 158 158 0,40 3n Keviar49 - 127 | Keviar 49 - 127
HP-T231A* 230 X-Koper 3/1 7,0x7,0 158 158 0,45 .
HP-T240AC* 240 Képer 6,7 x 6,7 3K Carbon - 200 3K Carbon - 200 0,40
HP-M230A 230 Gitter 101 7,0 X 7,0 158 158 0,60 2/2 Kevlar 49 - 158 Kevlar 49 - 158
HP-P285A* 285 Leinwand 10,5 x 10,5 126 126 0,41 .
HP-T600AC* 600 Koper 6,6 x 6,6 12K Carbon - 800 | 12K Carbon - 800 0,90
HP-P295A 295 Leinwand 9,3x8,4 158 158 0,47 2/2 Kevlar 49 - 316 Kevlar 49 - 316
HP-T310A 310 Kdper 3/1 45x4,5 322 322
HP-S315A* 315 Atlas 1/4 6,3 x 6,3 240 240 0,56
HP-T315A* 315 X-Koéper 3/1 49x4,9 316 316 0,60
HP-S335A* 335 Atlas 1/4 6,868 240 240 0,60 * Diese Artikel sowie abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!
HP-S365A* 365 Atlas 1/7 20,5x 2,3 158 158 0,62
HP-P470A* 470 P 4/4 4-fdg. 10,5 x 8,5 240 240 0,78
HP-T470A* 470 Koper 2/2 8,0x 6,5 316 316 0,81
HP-P556A* 556 Panama 4/4 8,0 x 8,0 330 330 0,90
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Glasfilamentgewebe

Glasfilamentgewebe - Silane -

c c
o @
(7)) Glasfilamentgewebe sind im Webverfahren hergestellte Bahnen aus endlosen E-Glas-Garnen oder Zwirnen. ARTIKEL GEWICHT | WEBART | FADENANZAHL/cm | GARNTYPE | GARNTYPE | BREITE (7))
.}E Die Glasgarne sind mit leichter Drehung versehene Spinnfaden (ca. 20 - 40 Drehungen pro Ifm). Glaszwirne g/m? Kette / Schuss Kette Tex | Schuss Tex cm .,,‘E
g bestehen aus mehreren miteinander verdrehten Glasgarnen. HP-P8OE 86 Leinwand 12x 11,5 EC6-34 EC9-34 100 g
c N c
=l Die Eigenschaften von Textilglasfasern als Verstarkungsmaterial werden nicht nur von ihrer Spinnfiadenfein- HP-T80E 86 Koper 2/2 12x 11,5 EC6-34 ECO-34 100 >
f heit bestimmt, sondern auch durch ihre Schlichte (Fadenschlichte), einer dinnen Beschichtung auf Basis von HP-P110/120E 105 Leinwand 16 x 15 ECO9-34 ECO9-34 120 f
‘© Chrom- oder Silanverbindungen, die wahrend des Ziehprozesses uber eine Applikationswalze aufgetragen wird. ©
[T HP-T110E 105 Kdper 2/2 16 x 15 EC9-34 EC9-34 100 o
S S
g Die mechanischen Grundeigenschaften (Zugfestigkeit, Zug-E-Modul und Bruchdehnung) werden durch den HP-P163E 166 Leinwand 12x 11,5 EC9-68 EC9-68 100 g
Glastyp, die anwendungstechnischen Eigenschaften, aber vor allem durch die Schlichte bestimmt. Dazu gehéren R
T . cpa . . . ’ . L . . .. HP-T163E 166 12x 11,5 EC9-68 EC9-68 100
Geschmeidigkeit und Gleitfahigkeit bei der textilen Verarbeitung, sowie die Vertraglichkeit von Glasoberflachen Koper 2/2 x
und Harzmatrix und damit die Umsetzung der mechanischen Grundeigenschaften auf den Verbundwerkstoff. HP-P221E 220 Leinwand 8x54 EC9-136 | EC16-200 100
HP-T211E 213 Koper 2/2 19 x 12 EC9-68 EC9-68 120
i HP-P275E 275 Leinwand 8x5,6 EC9-136 EC13-300 100
Eigenschaften von E-Glas
HP-T275E 275 Koper 2/2 8x5,6 EC9-136 EC13-300 100
Glastype Dichte Erweichungs- Zugdfestigkeit | Elastizititsmodul | Bruchdehnung | Warmeleitfahigkeit I . ) _
kgldm® temperatur C° MPA GPAa % W(m.K) HP-P385E 385 Leinwand 7,4x 5,4 EC13-300 EC13-300 100
HP-S430E* 420 Satin 4/3 20,0 x 10,0 EC9-68 EC9-68 100
Vergleich: Silane / Finish HP-S660E 660 Satin 8/3 16,0 x 16,0 EC9-68 EC9-68 100
SILANE FINISH
HERSTELLUNG | Die Schlichte wird bereits bei Produktion des | Das Gewebe wird zun&chst aus einer Textil- - - =
Garns auf Basis eines universellen Silane-Haft- | glasfaser hergestellt. GIanl IamentgeWEbe - F| n|Sh -
vermittlers aufgebracht. Silane-Gewebe brau- | Im Anschluss wird die fur das Webverfahren not-
chen keine weitere Behandlung und sind direkt | wendige Textilglasschlichte abgebrannt und ein ARTIKEL GEWICHT WEBART FADENANZAHL/cm | GARNTYPE | GARNTYPE | BREITE
im Faserverbund einsetzbar. spezieller Haftvermittler, das sogenannte Finish, g/m? Kette / Schuss Kette Tex | Schuss Tex cm
aufgebracht. :
Das Finish besteht aus einer bifunktionellen, HP-P28EF 28 Leinwand 21x9 11,2 5,5 103
chemischen Verbindung, welche einerseits eine HP-P49EF 49 Leinwand 20 x 22 EC5-11 EC5-11 103-127
Bindung an das Harz und andererseits an die
Faser optimiert. HP-P50EF 49 Leinwand 23,5x 18,5 EC5-11 EC5-11 110-127
HP-P80OEF 81 Leinwand 12x 11 EC9-34 EC9-34 100
EIGENSCHAFTEN |+  Gute mechanische Werte im Laminat »  Sehr gute mechanische Werte im Laminat
! ISche ' ' g : HP-USOEF 97 UD / Leinwand 12x5 EC9-68 EC9-34 100
+  Transparente Laminate «  Sehr transparente Laminate
. Geringer.Fibreprint - Geringer Fibreprint HP-P100/127EF 104 Leinwand 24 x 23 EC7-22 EC7-22 127
*  Sehr preiswert «  Sehr hochwertig HP-T100EF 104 Koper 2/2 24x23 EC7-22 EC7-22 110-127
*  Gut geeignet fir EP- und UP-Harz ) .
«  Gute Fasertrankung +  Sehr gut geeignet fir EP- und UP-Harz HP-P160EF 160 Leinwand 6x5,5 2x EC9-68 EC9-136 100
*  Herausragende Fasertrankung HP-P163EF 160 Leinwand 11,8 x 12 EC9-68 EC9-68 100
¢ Sehr geringe Staubentwicklung beim .
Zuschnitt HP-T163EF/-SOFT 160 Koper 2/2 11,8 x 12 EC9-68 EC9-68 100
*  Fiir erste Lage(n) im Anschluss an die HP-T194EF 194 Koper 2/2 14 x 14 EC9-68 EC9-68 120
Formendeckschicht, da sie sich kaum
an der Oberflache abzeichnen. HP-P200/127EF 206 Leinwand 17 x 11,8 EC9-68 EC9-68 127
HP-P280EF 280 Leinwand 7x7 3x EC9-68 EC11-204 127
ANWENDUNG *  Bootsbau *  Bootsbau -
. Sportgeratebau . Sporigerstebau HP-T280EF/-SOFT 280 Koper 2/2 7x7 3x EC9-68 EC11-204 100
. Fahrzeugbau . Fahrzeugbau HP-S300EF 300 8 Satin 22 x 21,4 EC9-68 EC9-68 100-127
+  Behalterbau «  Modell- und Formenbau HP-P330EF 330 Leinwand 6,5x 6,5 5x EC9-68 3x EC9-68 100
*  Modell- und Formenbau *  Holz- und Furnierbeschichtungen HP-P390EF 390 Leinwand 6x6,7 5x EC9-68 EC13-272 100
HP-T390EF/-SOFT 390 Koper 2/2 6 x6,7 5x EC9-68 EC13-272 100
I . HP-U445EF 440 UD / Leinwand 28,5x 6,3 EC9-136 EC9-68 100
- e A
! 1 i ;-1 s E " f | '+ E HP-S440EF 440 Scheindreher 6 x 8,5 5x EC9-68 EC13-272 100
L B
‘! E H ¥ ; L : " \ | "'.f 1 HP-HD1000EF 1000 Doppelkette 22,4x14 2x EC9-136 | 2x EC9-136 100
I ERER AR R ” ' rv-
CROERERE
1 *!r";r“ﬂ-: 1 T H’j’ * Diese Artikel sowie abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!
M Lp
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Glasfilamentgewebe-Bander -Silane-

Je nach Anforderung und Breite werden unsere Gewebebander auf Band-
webmaschinen mit fester Webkante oder als Breitgewebe mit geschnittener
Webkante hergestellt.

ARTIKEL BINDUNG MATERIAL: E-GLAS | FADENANZAHL | Gewicht | BREITE | LANGE / ROLLE

Kette/Schuss Kette/Schuss g/m? cm Ifm
HP-P80/080E Leinwand 34 x 34 tex 12x 11,4 80 8 200
HP-P170/025E Leinwand 136 x 68 tex 7,2 x 5x2 170 2,5 50
HP-P170/050E Leinwand 136 x 68 tex 7,2 x 5x2 170 5 100
HP-P221/100E Leinwand 136 x 200 tex 8x54 220 10 100
HP-P221/200E Leinwand 136 x 200 tex 8x54 220 20 100
HP-P440/050E Leinwand 300 x 600 tex 5x4,8 440 5 50
HP-P440/100E Leinwand 300 x 600 tex 5x4,8 440 10 50

Abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!

Bidiagonal Glasgelege-Bander

Diese Glasgelegebander sind besonders geschmeidig und lassen sich sehr
gut um Ecken und Rundungen legen.
Sie sind sehr gut fir Anwendungen im Boots- und Behalterbau, im Modell-
und Sportgeratebau sowie im Teich- und Poolbau geeignet.

Konstruktion:

- Die Fasern liegen gekreuzt im +45° und -45°-Winkel
Ubereinander und sind mit einem Nahfaden fixiert.

Anwendungsgebiete:

Rumpfnahtband, Tanks, Rohre, Profile, Modellbau, Bootsbau,
Sportgeratebau, Reparaturen & Verstarkungen

Glasfaser Flechtschlauche

Glasfaserflechtschlauche eignen sich hervorragend zur Herstellung von Profilen und Rohren oder auch fir Pro-
thesen in der Orthopadietechnik. Ein weiterer groRer Anwendungsbereich sind Holm- oder sonstige Hohlkonst-
ruktionen im Fahrzeug-, Sportgerate- und Bootsbau.

Die Glasfaser ist besonders gut geeignet fir Anwendungen mit Epoxid- und Polyesterharz.

Durch Strecken oder Zusammenstauchen lasst sich der Durchmesser des Flechtschlauches variieren. Idealer-
weise sollte der Faserwinkel zwischen 30° und 60° liegen. Optimale Torsions- und Schubfestigkeiten werden bei
einem Winkel von 45° erreicht. Detaillierte Informationen hierzu finden Sie im entsprechenden Produktdatenblatt.

Unsere Glasschlauche werden immer gestreckt berechnet und geliefert, da es technisch nicht mdéglich ist, die
Schlauche mit einem Faserwinkel von 45° zu wickeln.

Als Richtwert kann von einer Langenveranderung von ca. 20-30% ausgegangen werden. Gestreckte Ware ca.
100Ifm. / 45°-Ware ca. 75Ifm.

ARTIKEL MATERIAL FADENANZAHL DURCHMESSER BElI | ANWENDUNGSBEREICH
E-GLAS 45° in mm 2 in mm
HP-BSE017/060 34x2tex 60 17 5-21
HP-BSE020/144 136tex 144 20 10-25
HP-BSE043/192 136tex 192 43 20-55
HP-BSE055/288 136tex 288 55 25-70

Glasfaser Flechtbander - Litzen

Glasfaserflechtbander eignen sich hervorragend als Alternative zu herkdmmlichen Glasgewebebandern. Auf
Grund der speziellen Flechttechnik ist die Einsatzbreite variabel. Durch Strecken oder Zusammenstauchen lasst
sich die Breite verandern. Idealerweise sollte der Faserwinkel zwischen 30° und 60° liegen. Somit sind optimale
Torsions- und Schubfestigkeiten ohne aufwendiges Zuschneiden mdglich.

Die Glasfaser ist besonders gut geeignet fir Anwendungen mit Epoxid- und Polyesterharz.
Detaillierte technische Informationen zum Produkt finden Sie im entsprechenden Produktdatenblatt.

Unsere Glasflechtbander werden immer gestreckt berechnet und geliefert, da es technisch nicht moglich ist,
die Bander mit einem Faserwinkel von 45° zu wickeln. Bitte beachten Sie entsprechende Langenveranderungen
je Faserwinkel!

ARTIKEL GEWICHT | KONSTRUKTION FASER BREITE
g/m? cm

HP-B320E 320 +45° [ -45° 200tex 10/15/20/30

HP-B420E 420 +45° | -45° 300tex 9,5

Abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!

ARTIKEL MATERIAL FADENANZAHL BREITE BEI 45° ANWENDUNGSBEREICH
E-GLAS in mm in mm
HP-BFE036/65 136tex 65 36 20-40
HP-BFE065/130 136tex 130 65 25-80
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Glasrovinggewebe

Multiaxiale Glasgelege

Glasgelege sind nichtgewebte textile Flachengebilde, deren Fasern endlos und parallel nebeneinander liegen
und durch einen Nahfaden oder eine Thermofixierung in ihrer Lage festgehalten werden. Ob Luft- und Raumfahrt,
Bootsbau oder Motorsport, viele Bereiche steigern ihre Wettbewerbsfahigkeit durch Ausnutzung der Vorteile von
Multiaxialgelegen.

c
S
3 Glasrovinggewebe sind im Webverfahren hergestellte Bahnen aus endlosen E-Glas-Roving-Garnen.
.}E Der Direktroving ist im Gegensatz zum Filamentgarn nicht mit einer Schutzdrehung versehen. Die Filament-
g durchmesser der einzelnen Faser sind etwas groRer und liegen in der Regel zwischen 13um und 24um.
c
E‘ Mit unseren Rovinggeweben lassen sich dicke Formteile aus wenigen Lagen herstellen. Der Fasergehalt und die
res Festigkeit ist wesentlich hoher als bei Laminaten aus Glasfasermatten, jedoch geringer als bei Glasfilamentge-
:,S weben oder multiaxialen Glasgelegen.
()
S
Q ARTIKEL GEWICHT WEBART FADENANZAHL/cm | GARNTYPE | GARNTYPE | BREITE
> g/m? Kette / Schuss Kette Tex | Schuss Tex cm

HP-P300E 300 Leinwand 5,0 x 5,0 300 300 130

HP-P401E 400 Leinwand 3,3x23 600 900 130

HP-T580E 580 Koper 2/2 25x2,2 1200 1200 130

HP-P600E 600 Leinwand 25x24 1200 1200 130

HP-P800OE 800 Leinwand 1,7 x1,6 2400 2400 130

Abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!
L-"I;? ! = "
Glasfasermatte

Die Glasfasermatten bestehen aus geschnittenen und nicht orientierten E- oder ECR-Glasspinnfaden, die mit
einer Silaneschlichte versehen sind.

Die Bindung der Spinnfaden untereinander erfolgt durch einen pulverférmigen, in Styrol leicht 16slichen Matten-
binder auf Polyesterbasis. Die Verarbeitung erfolgt in den bekannten Kontakt- oder Kontinuierlichen-Verfahren.
Die Matte ist geeignet fur Epoxi-, Polyester- und Vinylharze.

Die ECR-Glas-Matte (HP-MP450C) eignet sich durch ihre besonders gute Bestandigkeit gegenuber Sauren
und Laugen insbesondere fiir den Einsatz in Bereichen, in denen hohe Chemikalienbestandigkeit gefordert ist.
ECR-Glas (E-Glass Corrosion Resistant) hat eine extrem hohe Korrosionsbestandigkeit.

ARTIKEL | GEWICHT | BREITE STRANGFEINHEIT FILAMENT @ | FASERTYPE
g/m? cm tex um
HP-MPS150E 150 125 15 12 E-Glas
HP-MP225E 225 125 33 12 E-Glas
HP-MP300E 300 125 33 12 E-Glas
HP-MP450E 450 125 33 12 E-Glas
HP-MP450C 450 104-127 30 13 ECR-Glas

Abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!

} {
g
.u: |:‘ ;:_.| -“',‘1_- .‘.
LR SR R R R TAL

Qualitatsmerkmale Endanwendungen

»  Sehr gut geeignet fiir Epoxi-, Polyester- und . Bootsbau
Vinylesterharz Sportgeratebau

+ Bessere mechanische Eigenschaften als bei Fahrzeugbau

. gj\tléelgre:pier- und Trankbarkeit RotorblatthersteIIL{ng 0°
» Belastungsorientierte Faserausrichtung Formen- und Behalterbau
ARTIKEL BEZEICH- | FASERAUS- |[FLACHENGEWICHT| BREITE |ROLLENLANGE | ROLLENGEWICHT
NUNG RICHTUNG g/m? cm ca. m ca. kg
HP-U400E | Unidirektional 0° 400 127 50 25
HP-U600E | Unidirektional 0° 600 127 40 35
HP-U960E* | Unidirektional 0° 960 130 40 47
HP-U1210E | Unidirektional 0° 1210 130 32 50
HP-B421E Bidirektional 0/90° 421 127 50 27
HP-B320E Bidiagonal +45/-45° 320 63/127 50/100 20/41
HP-B450E Bidiagonal +45/-45° 450 63/127 50/100 29/57
HP-B600E Bidiagonal +45/-45° 600 127 40 31
HP-B621E Bidirektional 0/90° 621 127 80 50
HP-B810E Bidiagonal +45/-45° 810 127 25/50 25,5151
HP-B980E* Bidiagonal +45/-45° 980 127 40 50
HP-B1210E* | Bidiagonal +45/-45° 1210 127 35 50
HP-B630E* | Bidirektional 0°/90° 630 130 60 50
HP-B840E* | Bidirektional 0°/90° 840 130 46 50
HP-T610E* Triaxial 0°/-45/+45° 610 127 50 40
HP-T750E Triaxial 0°/-45/+45° 750 127 25/30/50 29/48
HP-T1150E Triaxial 0°/-45/+45° 1150 127 25 37
HP-Q630E* Quadraxial | 0°/-45/90°/+45° 630 127 50 40
HP-Q800E Quadraxial | 0°/-45/90°/+45° 800 127 25 25
HP-Q1200E* | Quadraxial |0°/-45/90°/+45° 1200 127 25 38

* Diese Artikel sowie abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!
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Formbauvlies C-Glasvlies

c c
S S
3 Dieses Formbauvlies ist besonders gut spann- und drapierbar. Es eignet sich Besonders feinfadiges C-Glas-Vlies mit in Styrol I8slicher Bindung. Das C-Glas besitzt eine verbesser- 3
O somit auch (ohne zu reiRen) bestens fir komplizierte Bauteile und Formen. te Chemikalienbestandigkeit und ist mit einer Fadenausristung auf Silane-Basis versehen. Da sich der Bin- O
% der sehr schnell im Harz auflést, lassen sich auch komplizierte Geometrien und Krimmungen verarbeiten. g
c Da dieses Vlies zu 100% aus Polyesterfasern hergestellt ist, kann es problem- c
=) los mit Epoxi- und Polyesterharz verarbeitet werden. Der Harzverbrauch liegt je Das C-Glas besitzt eine gute Chemikalienbestandigkeit. Es wird im Press-, Hand- und in den Niederdruckverfah- =
- nach Anwendung bei ca. 1,5 - 2kg/m2. Es kann in einer oder mehreren Lagen ren zur optischen und chemischen Verbesserung der Oberflachen eingesetzt. -
:.g eingesetzt werden. ,,g
E ARTIKEL GEWICHT | BINDERANTEIL ZUGFESTIGKEIT BREITE FASER qh,
> ARTIKEL GEWICHT | BINDUNG DICKE BREITE | max. TEMPERATUR | FASER g/m* % N/Sem cm =

g/m? mm cm °C HP-VJ30C 30 6,5 225 100/ 127 C-Glas

HP-VP151P 150 vernadelt 3-4 130 185 Polyester HP-VJ50C 50 5 230 100 C-Glas

** ldeal zur Herstellung von freien Formen **

Kombimatte

Die Kombimatte wird hergestellt, indem ein Glasgelege mit geschnittenen, nicht orientierten E-Glas-Spinnfaden
vernaht bzw. vernadelt wird.

Die Kombination von Glasgelege mit Matte vereint die positiven Eigenschaften der Einzelkomponenten und er-
spart dadurch einen Arbeitsgang.

Advantex®-Glas ist ein borfreies Glas und bietet eine deutlich verbesserte Korrosionsbestandigkeit in einer Viel-
zahl aggressiver Umgebungen.
Durch die hohe Korrosionsbestandigkeit unter anderem auch geeignet zur Herstellung von Verbundkanalrohren.

Diese Kombimatte ist zudem wesentlich preiswerter als die Verwendung von einem Glasgelege und einer zusatz-
lich einzelnen Glasfasermatte. Geeignet zur Verarbeitung mit Polyester-, Vinylester- oder Epoxidharzen.

ARTIKEL GEWICHT | KOMBINATION EINZELGEWICHT | KONSTRUKTION FASERTYPE

g/m? g/m?
HP-PC1050AD 1050 Glasgelege 600 0°/90° Advantex-Glas®
Glasfasermatte 450 vernaht

Bestdndig gegen Sauren und Laugen

Abweichende Gewichte, Konstruktionen und Breiten sind auf Anfrage lieferbar!
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3D|CORE™ griin -aus recyceltem Material -

Beschreibung:

Der 3D|CORE™ PET GR Schaumkern ist ein griiner Schaum, der zu 100% aus
recyceltem Material besteht. Der Kern ist ein geschlossenzelliger, thermoplasti-
scher und recycelbarer Hochleistungskern mit hervorragenden technischen Ei-
genschaften. Dieser eignet sich besonders fiir den Bau von hochfesten Leicht-
bauteilen. Die integrierte Wabenstruktur bietet mehr Flexibilitdt und vereinfacht die

Handhabung in der Produktion.

Der Schaumkern folgt den Richtlinien der Kreislaufwirtschaft und tragt zur Erhal-
tung und Verbesserung der menschlichen Umwelt bei.
Dieser Schaumkern kann mit allen bekannten Harzsystemen und Prozessen ver-

arbeitet werden.

Eigenschaften:

» Ausgezeichnete Widerstandsfahigkeit
* Hervorragende thermische Langzeitstabilitat bis 100°C
»  Sehr hohe Verarbeitungstemperatur bis 180°C

» Geschlossenzelliger Kern (keine Wasseraufnahme, keine Warmeausdehnung, keine Ausgasung)

+ Einfache Verarbeitung mit allen bekannten Harzsystemen und Prozessen
+  Sehr hohe chemische Bestandigkeit

*+ Homogene Verbindung aller Komponenten
* Hervorragende Oberflachenhaftung (Verbindung zwischen Deckschicht und Kern)
* Gleichbleibende Materialeigenschaften

*  Gute Warmedammung
* Integrierte FlieRhilfe
Prozesse:

 Handlaminat
«  Vakuuminfusion

* Harzinjektion RTM (VARTM, LRTM und HP-RTM)

* Nasspressen
+ Autoklave

* Prepreg
- SMC
 Kleben

3D|CORE™ XPS

Hexagon:

3D|CORE™ Hexagon ist ein Struktur-Verstarkender-Schaumkern (SVS), der aus sechseckigen Schaumstoff-Wa-
ben besteht, welche durch feine Stege miteinander verbunden sind.

Durch die Wabenkonstruktion erhalt die Platte eine enorme Flexibilitat, die eine hervorragende Drapierbarkeit des
Schaumstoffkerns ermoglicht und somit einer Kontur folgt.

Rhombus:

3D|CORE™ Rombus ist ein Struktur-Verstarkender-Schaumkern (SVS), der aus Schaumstoff-Rhomben besteht,
welche durch feine Stege miteinander verbunden sind.

Durch diese Rhombus Konstruktion (Aufteilung des Hexagon in 3 Rhomben) erhalt die Platte eine enorme Flexi-
bilitat, die eine noch bessere Drapierbarkeit des Schaumstoffkerns ermdglich.

HEXAGON und RHOMBUS kénnen aber je nach Einsatzzweck auch kombiniert werden.

Der verwendete Polystyrol-Schaum (XPS) hat lediglich eine Dichte von ca. 45Kg/m3. Dieses Schaumsystem ist
besonders flr die Gewichtseinsparung in Bereichen von Bauteilen geeignet, die geringeren dynamischen Lasten
ausgesetzt sind. Auf Grund der geringen Harzaufnahme und der kleinen ZellgréRe ist das Gewichts-/Leistungs-
verhaltnis wesentlich besser als bei vielen anderen Schaumen.

Durch die Vereinfachung der Verarbeitung verbessert 3D|CORE™ die Produktionsablaufe und ist somit u. a. auch
ideal flir das IMC/MTI®-Verfahren geeignet. Es wird nicht nur Zeit, sondern auch Material eingespart.

Achtung:
3D|CORE™ XPS kann ausschliefllich mit Ildsungsmittelfreien Epoxid-Systemen verarbeitet werden

ARTIKEL PLATTENGROSSE STARKE MATERIAL | PLATTEN / Box
mm mm PET 95kg/m®
HP-3DCORE-GR-3 1015 x 405 x 3 3 + 155
HP-3DCORE-GR-5 1015 x405x 5 5 + 98
HP-3DCORE-GR-7 1015 x 405 x 7 7 + 71
HP-3DCORE-GR-10 1015 x405x 10 10 - 51
F-IP-3DCORE-GR-12,5 1015 x 405 x 12,5 12,5 + 40
HP-3DCORE-GR-15 1015 x 405 x 15 15 + 34
HP-3DCORE-GR-20 1015 x 405 x 20 20 + 25
HP-3DCORE-GR-25 1015 x 405 x 25 25 + 20

Rhombus Hexagon
ARTIKEL PLATTENGROSSE | STARKE | STRUKTUR | PLATTEN/Box m?/ Box
mm mm
HP-3DXPS-HX-3 1015 x 405 x 3 3 Hexagon 155 63,72
HP-3DXPS-HX-5 1015 x405x 5 5 Hexagon 98 40,29
HP-3DXPS-HX-10 1015 x 405 x 10 10 Hexagon 51 20,96
HP-3DXPS-RB-3 1015 x405x 3 3 Rhombus 155 63,72
HP-3DXPS-RB-5 1015 x 405 x 5 5 Rhombus 98 40,29
HP-3DXPS-RB-10 1015 x405x 10 10 Rhombus 51 20,96

Rhombus:

Harzverbrauch:

Oberflache ca. 200g/m? pro Seite
Struktur ca. 126g x mm x m?

Hexagon:

Harzverbrauch:

Oberflache ca. 200g/m? pro Seite
Struktur ca. 90g x mm x m?

g
S
()

et
(1)
S

L

2
3

©
c
©

(/p)

30 Tel.: +49 (0) 5905-9459870

www.hp-textiles.com

E-Mail: info@hp-textiles.com

Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com

31



HP-CORE Wir sind HP-Textiles!

Kernlagenvlies / Corematerial / Sandwichmaterial . . ) ) . . )
Wollten Sie schon immer mal einen Blick hinter die Kulissen werfen?
Leichtes Kernlagenvlies / Corematerial aus Polyestervlies und thermoplastischen Mikrohohlkugeln zur Herstel-

lung biegefester Leichtbauteile. Mit diesem Video ist das mdglich.

Sowohl das Team als auch Produkte und Ablaufe werden hier genauer beleuchtet.

Es wird vorrangig als Kernmaterial in faserverstarkten Polyester- und Epoxidharzbauteilen (Handlaminate) einge-
setzt. Nach Trankung mit dem Harzsystem wird das Vlies geschmeidig und kann mit entsprechenden Werkzeu-
gen bzw. Entliftungsrollern an die gewuinschte Form angepasst werden.

‘ WIR SIND DIE HP-TEXTILES GMBH!

£ 4
Merkmale
. Dehnbar in alle Richtungen - im nassen, sowie trockenen Zustand
. Gute Drapierbarkeit
. Geeignet fir komplizierte Formgebungen
. Geeignet fir Polyester-, Vinylester- und Epoxidharze

Mogliche Anwendungsgebiete:
Schwimmbecken, Bootsbau (Rimpfe, Aufbauten), Kanus und Kajaks, Behalter und Formenbau, Fahrzeugteile
(Chassis, Karosserie und Dachboxen), Wohnmobile und Caravan, Ski- und Snowboards uvm.
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ARTIKEL spezifisches | TOCKEN- | TROCKEN- | ROLLEN- | ROLLEN- | HARZAUFNAHME AuBerdem finden Sie in unserem Videoportal weitere interessante Videos zur Ver-
2 .
GEWICHT | DICKE | GEWICHT | BREITE LANGE kg/m rabeitung unserer Produkte
kg/m? mm g/m? cm m

HP-CORE-1 660 1,3 60 100 100 08

HP-CORE-2 640 2,0 75 100 70 1,2

HP-CORE-3 630 3,0 90 100 50 1,8 ': Epoxadhargund Harter mischen H ’:‘ Epoxidharz einfarben
ol 0 L I -

HP-CORE-4 630 4,0 120 100 40 24

HP-CORE-5 630 5,0 140 100 35 3,0

b 4 Boardbau mit Hilfe der Vakuuminfusion {

..
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Vakuuminfusion

In einem Faser-Kunststoff-Verbund wird die Lastenaufnahme in erster Linie von Fasern ibernommen. Zum Er-
reichen hoher Festigkeiten sollten Verbundbauteile daher einen méglichst hohen Faservolumenanteil aufweisen.
Dieses wird mit Hilfe des Vakuuminfusionsverfahrens erreicht.

Hierbei wird das Fasermaterial trocken in die Form eingelegt und mit Vakuumfolie und Dichtband luftdicht abge-
schlossen. Danach wird die Luft zwischen Folie und Form abgesaugt und Uber einen zweiten Anschluss ein sehr
dinnflissiges Infusionsharz eingesaugt. Die Verstarkungsfasern werden somit in einem geschlossenen Prozess
durch das Infusionsharz entluftet, getrénkt und gleichzeitig verdichtet.

Vorteile Vakuumverfahren:

* Sehr hoher Faservolumenanteil und somit Erzielung optimaler Bauteileigenschaften

*  Minimierung von Gas- und Lufteinschliissen durch geschlossenen Trankungsprozess
» Fertigung von komplexen, dreidimensionalen Bauteilen mdglich

* Integration von Inserts und Schaumkernen mdglich

* Hoher Automatisierungsgrad maéglich (z.B. Rotorblattherstellung)

Aufbau Vakuuminfusion:

16

15 Kontrolle des Vakuumdrucks

mit dem VAC-Checker

wahrend der Infusion
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Bezeichnung Material / Bemerkungen Artikel
1 - Form
2 - Trennmittel wassrig, bis 150°C (kurzzeitig bis 200°C) HP-HGRS5
Grundierwachs und PVA, bis 100°C HP-G und HP-PVA
Carnaubawachs, bis 80°C HP-CX7
3 - Verstirkungsfasern diverse Typen
4 -  AbreiBgewebe Polyamid, Képer / Leinwand, div. Breiten HP-P83P o. HP-T105P
5 - Lochfolie HDPE, 30g/m? o. 44g/m? HP-RF30/130, HP-RF44
6 - FlieBhilfe PE 145g/m? 0. 200g/m? HP-IM145/100 o. HP-IM230/120
7 - FlieBkanal PE-Spiralschlauch / Blade-Runner® HP-ST060, HP-ST080, HP-ST100 /
HP-VZ1475
- Vakuumringleitung MTI®-Leitung HP-MTI-08
- Vakuumdichtband Butylkautschuk, Einsatz bis 80°C, schwarz HP-ST12X3/80
Synthesekautschuk, Eins. bis 210°C, gelb HP-ST10X3/210
10 -  Vakuumdichtfolie PA/PE/PA, Breite 2,60m HP-VF60/260
PA/PE/PA, Breite bis 8,00m, bes. transparent  HP-VF70
PA/PE/PA als Schlauch, Breite 1,50m HP-VFT75/150
PA als Schlauch, Breite 20, 30, 60, 90cm HP-VFT50
1 - Vakuumleitung PE (bes. preiswert), 10 bzw. 12mm HP-VZ1010, bzw. HP-VZ1020
PUR (bes. flexibel), 10 bzw. 12mm HP-VZ1030, bzw. HP-VZ1040
12 - Steckverbinder diverse Typen, Manometer, Ventile, usw...
13- Squeezee®Squeezer® Schlauchklemmen HP-VZ1400, bzw. HP-VZ1425
14 - MTI®Valve Automatikventil zur Harzregulierung HP-VZ1450
15-  VAC Checker Digitales Vakuum-Messgerat HP-VZ1440
16 -  Vakuumpumpe Drehschieberpumpe, 6lgeschmiert HP-VZ1200, HP-VZ2000

AbreiRgewebe / Peel Ply

Das Abreifligewebe dient im Flugzeugbau seit langem zur Herstellung von Laminaten.

Das aus Nylon (Polyamid) hergestellte Leinwandgewebe wird als erste und/oder letzte Schicht in das Epoxi- oder
Polyesterharzlaminat eingebracht und nach der Aushartung, kurz vor der Weiterverarbeitung langsam im spitzen
Winkel wieder abgerissen (abgeschalt). Es hinterlasst dadurch eine gleichmafig raue, schmierfilmfreie und kleb-
bare Oberflache. Ein Anschleifen und Reinigen vor dem Kleben oder Lackieren ist nicht mehr nétig.

Da das AbreilRgewebe nicht im Laminat bleiben darf, ist ein roter oder blauer Kennfaden eingewebt.

Vorteile beim Arbeiten mit AbreiRgewebe:

* genaue, ebenmafige Oberflachenstruktur des Laminats

+ leicht rau, nach Abziehen absolut staubfrei und sauber

» idealer Untergrund zum Verkleben, Weiterlaminieren oder Versiegeln/Lackieren

+ lastiges und zeitraubendes Anschleifen und Beseitigen des Schleifstaubes entfallt

In manchen Fallen ist auch die Rutschfestigkeit von Bauteilen erwiinscht (Standflachen fir Surfboards, Boots-
decks usw.), wobei die Oberflache nach dem Abziehen ohne Weiteres gebrauchsfertig ist.

ARTIKEL | GEWICHT | WEBART | FADENANZAHL/cm | GARNTYPE | BREITE | FASER- | HITZEBE-

g/m? Kette / Schuss Kette/Schuss cm TYPE STANDIGKEIT
HP-P83P3 83 Leinwand 19 x 16 235 dTex 3 Nylon 6.6 170 °C
HP-P83P4 | 83 | Leinwand | 19 x 16 | 235dTex | 4 | Nylon66 | 170°C
HP-P83P5 | 83 | Leinwand | 19 x 16 | 235dTex | 5 | Nylon66 | 170°C
HP-P83P8 | 83 | Leinwand | 19 x 16 | 235dTex | 8 | Nylon66 | 170°C
HP-P83P10 | 83 | Leinwand | 19 x 16 | 235dTex | 10 | Nylon66 | 170°C
HP-P83P15 | 83 | Leinwand | 19 x 16 | 235dTex | 15 | Nylon66 | 170°C
HP-P83P20 | 83 | Leinwand | 19x 16 | 235dTex | 20 | Nylon66 | 170°C
HP-P83P60 | 83 | Leinwand | 19 x 16 | 235dTex | 60 | Nylon66 | 170°C
HP-P83P6ORB | 83 | Leinwand | 19 x 14 | 235dTex | 60 | PA66 | 200°C
HP-P83P100 | 83 | Leinwand | 19 x 16 | 235dTex | 100 | Nylon66 | 170°C
HP-P83P100RB| 83 | Leinwand | 19 x 14 | 235dTex | 100 | PA66 | 200°C
HP-P83P150 | 83 | Leinwand | 19 x 16 | 235dTex | 150 | Nyln66 |  170°C
HP-T105P25 | 105 | Koper | 21x21 | 235dTex | 25 | Nyln66 | 170°C
HP-T105P100 | 105 | Koper | 21x 21 | 235dTex | 100 | Nylon66 | 170°C
HP-T105P125 | 105 | Koper | 21x21 | 235dTex | 125 | Nylon66 | 170°C

3. Ideale Oberflache fiir
Folgearbeiten

1. AbreiRgewebe einarbeiten und 2. Vor der Weiterverarbeitung im

durchhérten lassen spitzen Winkel abreien
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Triplex Mesh fiur Vakuumverfahren HP-TX275/152

Unser Triplex Mesh vereint drei Vakuum-Hilfsmaterialien in einem: AbreiRgewebe, Lochfolie und Mesh.
Durch die 3-in-1 Struktur ist es besonders einfach im Handling und vor allem zeitsparend und sicher in der An-
wendung.

Alternativ lassen sich die Materialien auch unkompliziert separieren - dies ist vor allem von Vorteil, falls z.B. spe-
zielle Zuschnitte der einzelnen Lagen nétig sind.

Vorteile & Eigenschaften der einzelnen Lagen:

¢ AbreiRgewebe fiir eine einwandfreie Oberflache

Das AbreiRgewebe sorgt fir eine genaue, ebenmalige Oberflachenstruktur des Laminats, welche nach dem
Abziehen abolut staubfrei und sauber ist. Dadurch entfallt lastiges und zeitaufwendiges Anschleifen und das Be-
seitigen des Schleifstaubes.

Der Untergrund ist deshalb ideal zum Verkleben, Weiterlaminieren oder Versiegeln / Lackieren.

¢ Lochfolie fiir ein optimiertes FlieRverhalten
Die Lochfolie wird eingesetzt, um die Laminate leichter vom Vakuumaufbau trennen zu kdnnen.
Bei der Vakuuminfusion verbessert die Lochfolie zudem das FlieRverhalten, speziell bei groferen Bauteilen.

¢ FlieBhilfe fiir eine optimale Struktur
Das Entliftungsnetz / die Flief3hilfe ermdglicht einen ungehinderten Luftstrom und begunstigt so die Bildung einer
gleichmafligen Laminatstruktur.

Artikel: HP-TX275/152 Gesamt AbreiRgewebe Lochfolie FlieBhilfe

Gewicht 275 g/m? 85g/m? 50 g/m? 140 g/m?

Bindung Leinwand

Material Nylon 6 P31 HDPE 26y Folie | Blue HDPE Netz

Dicke 1,15 mm

Breite 152 cm 152 cm 146 cm 141 cm

Farbe weilt miE roten rot blau
Kennfaden

Temperaturbestiandigkeit 120 °C

Triplex Mesh fiur Vakuumverfahren HP-TX280/150

Unser Triplex Mesh vereint drei Vakuum-Hilfsmaterialien in einem: AbreiBgewebe, Lochfolie und Mesh.
Durch die 3-in-1 Struktur ist es besonders einfach im Handling und vor allem zeitsparend und sicher in der An-
wendung.

Alternativ lassen sich die Materialien auch unkompliziert separieren - dies ist vor allem von Vorteil, falls z.B. spe-
zielle Zuschnitte der einzelnen Lagen nétig sind.

Vorteile & Eigenschaften der einzelnen Lagen:

* AbreiBgewebe fiir eine einwandfreie Oberflache

Das AbreilRgewebe sorgt fur eine genaue, ebenmaRige Oberflachenstruktur des Laminats, welche nach dem
Abziehen abolut staubfrei und sauber ist. Dadurch entfallt Iastiges und zeitaufwendiges Anschleifen und das Be-
seitigen des Schleifstaubes.

Der Untergrund ist deshalb ideal zum Verkleben, Weiterlaminieren oder Versiegeln / Lackieren.

¢ Lochfolie fiir ein optimiertes FlieRverhalten
Die Lochfolie wird eingesetzt, um die Laminate leichter vom Vakuumaufbau trennen zu kénnen.
Bei der Vakuuminfusion verbessert die Lochfolie zudem das FlieRverhalten, speziell bei groReren Bauteilen.

* FlieRhilfe fiir eine optimale Struktur
Das Entliftungsnetz / die FlieRhilfe ermdglicht einen ungehinderten Luftstrom und begiinstigt so die Bildung einer
gleichmafigen Laminatstruktur.

Artikel: HP-TX280/150 Gesamt AbreiRgewebe Lochfolie FlieRhilfe
Gewicht 280 g/m? 83g/m? 40 g/m? 120 g/m?
Bindung Leinwand

Material P31 HDPE 26y Folie | Blue HDPE Netz
Breite 150 cm 150 cm 150 cm 150 cm
Farbe W?Sﬂ:}:;:g:n blau gelb
Temperaturbestandigkeit 120 °C

AN

Kostengunstige Alternative
zum HP-TX275/152
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Polyester-Saugvlies

Unsere genadelten Saugvliese sind sehr anschmiegsam, besonders weich und sehr saugfahig. Sie neh-
men das Uberschussige Harz auf, welches beim Absaugen des Laminates durch die Lochfolie gepresst wird.
Es kann in einer aber auch in mehreren Lagen eingesetzt werden.

ARTIKEL | GEWICHT | BINDUNG DICKE BREITE | max. TEMPERATUR FASER
g/m? mm cm °C
HP-VP80P 80 vernadelt 2 80 185 Polyester schwarz
HP-VP150P 150 | vernadelt | 3-4 | 130 | 185 Polyester weil

Lochfolie / genadelte Folie

Lochfolien werden eingesetzt um die Laminate leichter vom Vakuumaufbau trennen zu kénnen. Im Vakuumkom-
pressionsverfahren (Bagging) kann auRerdem Uberschissiges Harz durch die Locher vom Saugvlies aufgenom-
men werden. Bei der Vakuuminfusion verbessert die Lochfolie zudem das FlieBverhalten, speziell bei grofieren
Bauteilen. Diese hochwertige, heil® genadelte Lochfolie ist geeignet fir Epoxi-, Polyester- und Phenolharze. Sie
ist verwendbar fir das Vakuumpress- und Vakuuminjektionsverfahren.

ARTIKEL GEWICHT DICKE BREITE | max. TEMPERATUR ReiRdehnung MATERIAL
g/m? um cm °C %
HP-RF30/130 30 35 130 120 > 210 HDPE
HP-RF44/100 30 44 100 120 > 210 HDPE
HP-RF44/156 30 44 156 120 > 210 HDPE

"

Entluftungsnetz / FlieBhilfe

Das Entliftungsnetz aus Polyethylen wird zwischen Vakuumdichtfolie und Lochfolie aufgebracht. Es ermoglicht
einen ungehinderten Luftstrom und begiinstigt so die Bildung einer gleichmaRigen Laminatstruktur. Die griine
Farbe dient zur besseren Visualisierung.

Flachkanal fur Vakuuminfusion

Flachkanal fir die Vakuuminfusion, bestehend aus einer dreidimensionalen Polyes-
terfilament-Kernstruktur, die von einem Polyestervlies umhiillt ist. Sehr flexibel und

einfach zuschneidbar.

Vorteile

» Keine Abdriicke auf dem Laminat
* Hervorragender Harzfluss
+ Einfache Anwendung

ARTIKEL GEWICHT DICKE BREITE | max. TEMPERATUR FASER DRAPIERBARKEIT
g/m? mm cm °C
HP-IM145/100 145 1,15 100 120 HDPE gut
HP-IM230/120 200 1 120 120 HDPE nicht gut

HP-IM145/100

HP-IM230/120

ARTIKEL GEWICHT DICKE BREITE max. TEMPERATUR MATERIAL VERPACKUNGS-
g/lfm mm mm °C LANGEN
HP-VZ1520 25 4 50 80 Polyester 10 oder 100 Ifm
HPVZ1530 | 50 | 4 100 80 Polyester 10 oder 100 Ifm
Vakuumfolie
Preiswerte Vakuumfolie mit sehr guten mechanischen Eigenschaften:
hohe Reilfestigkeit, gute Temperaturbestandigkeit, Flexibilitat und einer .
sehr geringen Durchlassigkeit.
Im Lagenaufbau wird die Vakuumfolie als letztes Material mittels des
Vakuumdichtbandes (HP-ST12X3/80 oder HP-ST10X3/210) auf der
Form fixiert.
.
ARTIKEL GEWICHT DICKE BREITE | max. TEMPERATUR ReiRdehnung MATERIAL
g/m? um cm °C %
HP-VF70/260 70 70 260 127 > 400 PE/PA/PE
HP-VF70/400 | 70 | 70 | 400 | 127 | > 400 | PE/PAIPE
HP-VF70/600 | 70 | 70 | 600 | 127 | > 400 | PE/PAJPE
HP-VF70/800 | 70 | 70 | 800 | 127 | > 400 | PE/PAIPE
Vakuumschlauch
Preiswerte Vakuumfolie mit sehr guten mechanischen Eigenschaf-
ten: hohe Reil¥festigkeit, sehr gute Temperaturbestandigkeit, Flexi- .
bilitat und einer sehr geringen Durchlassigkeit.
Formteile kdnnen einfach in den Schlauch geschoben werden. Die
Enden werden mittels des Vakuumdichtbandes (HP-ST12X3/80 o.
HP-ST10X3/210) abgedichtet. Geeignet fir Epoxi- und Polyester-
harze. o 12,7 - 95,49cm
ARTIKEL GEWICHT DICKE [%] TEMPERATUR | SCHMELPUNKT | ReiRdehnung | MATERIAL
g/m? um cm max. °C °C %
HP-VFT50/030 50 50 19,1 195 > 205 > 330 PA
HP-VFT50/060 | 50 | 50 | 382 | 195 | >205 | >330 PA
HP-VFT50/090 | 50 | 50 | 57 | 195 | >205 | >330 PA
HP-VFT701150 | 70 | 70 | 9549 | 100 | >127 | >300 | PE/PAJPE
HP-VFT751150 | 75 | 75 | 9549 | 120 | | >360 | PAPE/PA

Vakuumtechnik
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Glasfaser-Gitter-Gewebeband, doppelseltlg klebend

Zur Fixierung von Fasermaterialien oder Kernmaterialien untereinander oder

MTI® - Leitung

in der Form. I
ARTIKEL GEWICHT | BREITE | ROLLENLANGE FASER Nk Gase konnen durch die Membran entweichen und
g/m? mm m abgesaugt werden
HP-AMO075/050 75 50 90 E-Glas
Membran
. R
i s e ——— —
| (]
" ¥ =
{ e } _
- u |; Il I
Vakuumdichtband % R

Das Vakuumdichtband ist ein beidseitig klebendes, volumenbestandiges, plastisches und gerduschddmmendes
Dichtband mit ausgezeichneten Klebe- und Dichteigenschaften. In der Vakuumtechnik wird es einerseits zur Ab-
dichtung der Folie und andererseits zur Positionierung der Spiral-Schlauche eingesetzt.

ARTIKEL DICKE | BREITE | ROLLENLANGE | FARBE | max. TEMPERATUR | MATERIAL Harzfluss wird an der Membran ge-
mm mm m °C - Harzsystem stoppt und gleichmaRig im Bauteil
HP-ST12x3/80 3 12 15 schwarz 80 Butylkautschuk verteilt.
HP-ST12X2,5M40 | 25 | 12 | 15 | schwarz 140 Butylkautschuk
HP-ST12x3/210 | 3 | 12 | 125 | gelb 210 Butylkautschuk
Bei der MTI® Leitung handelt es sich um eine membranumhiillte Absaugleitung. Diese Membran ist flr Luft
bzw. Gase durchlassig, Harze kénnen jedoch hierdurch nicht entweichen. Die MTI® Leitung wird im Vaku-
umaufbau als Ringleitung am Formenrand platziert. Erreicht das eingeleitete Harz an einer Stelle die Ab-
X saugleitung, stoppt es hier und flie3t weiter durch das zu trankende Fasermaterial des Bauteils. K
= =
L L
[T o
Q (<)
‘g Vorteile: ..é
5 *  Optimierung der Bauteilqualitédt und eine Minimierung von Lufteinschlissen S
E‘ * Es st keine Harzfalle mehr nétig, sodass der Harzverbrauch reduziert wird _a
g HP-ST12X3/80 HP-ST10X3/210 « Frei gestaltbarer Harzverlauf, es entfallen aufwendige Berechnungen g

*  Minimierung von Dry Spots, vollstandige Bauteiltrankung und eine hdhere Prozesssicherheit
*  Hoher Faservolumenanteil, einstellbar iber die infiltrierte Harzmenge

Spriuhkleber

Der Sprihkleber HP-FIX400 ist zur Fixierung von Faserverstarkungsmaterialien und Hilfsmitteln aus dem Hause
HP-Textiles geeignet. Einzelne Lagen kénnen problemlos aufgelegt und fixiert werden.

»  Zur Fixierung einzelner Faserlagen (Carbon, Glas, Aramid,...), Kernmaterialien oder Vakuumbhilfsmitteln
*  Anwendung in Kombination mit Epoxidharzsystemen aus dem Hause HP-Textiles (Fremdsysteme sollten
im Einzelfall geprift werden)
»  Sehr gute Verarbeitung durch dosierbaren Sprihkopf und 3-fach-Dosierventil zur Einstellung der Sprihbreite
Klebt Holz, Textilien, Gummi, Schaumstoffe, viele Kunststoffe, Papier uvm.

ARTIKEL AUSSEN®@ | INNEN @ | TEMPERATURBEREICH | ABSAUGVOLUMEN/m | GEEIGNET FUR
= mm mm °C bei pabs. 50mpas
ARTIKEL FARBE TROCKENZEIT | HITZZEBESTANDIGKEIT
min °C HP-MTI-08 15 8 80 < 50I/m EP- und UP-Harze
HP-FIX400 milchig triib 5 (20°C) 80
Online in unserem Video- & Download-Portal stehen Ihnen diverse Arbeitsanleitungen
und Videos rund um das Thema MTI®-Leitung kostenlos zur Verfligung. Sie erreichen
es bequem Uber diesen QR-Code oder Uber unsere Website www.hp-textiles.de unter
der Rubrik ,Service*.
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MTI® VALVE - Automatikventil zur Harzregulierung -

Artikel: HP-VZ1450

* Reguliert selbststandig die Harzinfusion *  Optimaler Faservolumengehalt
+ Kein Aufschwimmen der Fasern am * Hochste Bauteilqualitat und reproduzierbare
Einleitungspunkt Ergebnisse

+ GleichmaRig benetzte Fasern
* Homogenes Laminat

Detailansicht

i ' a N .
E. 4 Video flr weitere

Informationen!!

Schlauchklemmen

Squeezee® / Squeezer® ist die Losung zum Regulieren des Harzflusses

Squeezee®

Artikel: HP-VZ1400

fur Schlauche bis 15mm Aufen-(D)

Vorteile:

» Ideal zum Abklemmen s&mtlicher Schlauchleitungen

»  Erfordert nur geringe Kraft zum Abklemmen von Harzleitungen

» Genaues Dosieren des Harzflusses mdglich

*  Durch massive Ausflhrung fir den taglichen, professionellen
Einsatz ausgelegt

»  Fur Leitungen bis 15mm Auflendurchmesser geeignet

Spiralschlauch-Verbinder HP-VZ1540

Spiralschlauch Verbinder zum einfachen Anschluss der Vakuuminfusionsleitung.
Geeignet fur 12 mm Zufuhrleitung (HP-VZ1020 / HP-VZ1040) und Spiralschlau-
che bis 14,6 mm AuRendurchmesser (HP-ST080 / HP-ST100).

Infusionsschlauch-Verbinder 12mm HP-VZ1550

Far Zufuhrleitung AD=12 mm (HP-VZ1020 / HP-VZ1040)
Keine Abdriicke im Laminat und einfaches Handling in Verbindung mit dem
Infusions-Verteilerkanal HP-VZ1520 (50 mm) oder HP-VZ1530 (100 mm).

Harzleitung Blade Runner®

Wahrend der Vorbereitung fiir die Vakuuminfusion werden eine oder mehrere Harzleitungen auf dem zu produ-
zierenden Bauteil platziert. Haufig wird ein Spiralschlauch oder ein Omega Kanal eingesetzt. Diese kdnnen jetzt
einfach mit der Harzleitung Blade Runner® ersetzt werden.

Durch seinen einzigartigen Aufbau und die Materialien ist der Blade Runner® stabiler als ein Spiralschlauch. Damit
ist die Harzleitung leichter zu verlegen und auf dem Bauteil zu fixieren. Das Setup fir die Vakuuminfusion wird
so deutlich schneller. Zudem halt die Harzleitung mit Blade Runner® eine Distanz zur Bauteiloberflache und hin-
terlasst keinen Abdruck auf dem Bauteil. Lufteinschliisse insbesondere im Bereich unter der Harzleitung werden
minimiert. Das Ergebnis ist eine héhere Bauteilqualitat mit einer perfekten Oberflache und strukturell besseren
Bauteilen.

Mit Blade Runner® kénnen Arbeitszeit und damit Kosten fiir das Setup sowie das Nacharbeiten der Bauteilober-
flache gespart werden. Die Harzleitung ist fur sdmtliche Bauteile, die mittels Vakuuminfusion hergestellt werden
geeignet. Die Harzleitung wird in der Prototypen-, Kleinserien- und Serienfertigung sowie fur den Formenbau
eingesetzt. Sie ist besonders fiir die Produktion sehr grof3er und langer Bauteile wie Boote oder Rotorblatter einer
Windkraftanlage geeignet.

Vorteile:

» Leichter zu verlegen und zu fixieren

»  Schnellerer Aufbau fiir die Vakuuminfusion

+ Die Harzleitung hinterlasst keinen Abdruck auf der Bauteiloberflache
*  Minimiert Lufteinschlisse unter der Harzleitung

» Mit einer glatten Bauteiloberflache werden strukturell bessere Teile produziert
* Arbeitszeit und damit Kosten fur Setup und Nacharbeiten der Bauteiloberflache werden gespart.

ARTIKEL INNEN @ | TEMPERATURBEREICH | GEEIGNET FUR
mm °C
HP-VZ1475 20 80 EP- und UP-Harze

Harz-Zufuhrleitung fiir den Blade Runner®

Mittels der Harz-Zufuhrleitung wird das Harz Uber den Blade Runner® Connector in die Blade Runner® Harzlei-
tung eingeleitet. PVC-Schlauch mit Federstahldraht, hochflexibel, robust, innen und aulRen glatt fiir hohe Druck-
und Vakuumfestigkeit.

ARTIKEL AUSSENQ | INNEN @ MATERIAL f \
mm mm HP-VZ1480
HP-VZ1480 22 16 PVC-Schlauch / Stahl-Spirale

Blade Runner®-Connector

Artikel: HP-VZ1490 kHP—VZ1 490 )

Blade Runner®-Connector Verbindungssttick fiir die Blade Runner®
Harzleitung.

Vakuumtechnik
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PU Vakuum-Leitung - flexibel - 1QS-Steckanschliisse

Transparente PU-Leitung mit hoher Wandstarke und ausgezeichneter Flexibilitat. Die Kunststoff-Steckanschliisse (IQS-Standard) dienen vorrangig als hochwertige Verbindung der PU Vakuum-Lei-
Einsatz als harzfihrende Leitung aber auch als wiederverwendbare Saugleitung in Kombination mit der Vakuum- tungen (HP-VZ1030 und HP-VZ1040). Die Schlauche kénnen einfach eingesteckt bzw. wieder entfernt werden.
pumpe HP-VZ1200. Die PU Leitungen sind aul3entoleriert und daher besonders geeignet fur die IQS-Steckver-
binder.
+  Kleiner Biegeradius durch besondere Flexibilitat - /f" Technische Daten
+ Sehr gute Kalteflexibilitdt und Rickstelleigenschaften I};'-"': l'?{,f/ Material K& Kunststoff/
*  Knick- und abriebfest /(f // ateriat rorper Mlg;zii Overnickelt
» Bestandig gegen aliphatische Kohlenwasserstoffe und die meisten L S 8
Schmierstoffe = Material Dichtung NNBtRIk chuk
«  Alterungsbestandig in Sauerstoff und Ozon (Nitrilkautschuk) . .
«  Mehrfach verwendbar Temperaturbereich 0 °C bis +60 °C o
ARTIKEL AUSmSnIfNQ INl;l“Enl;l (0] TEMPERA'I;LéRBEREICH SHOREI;HARTE FARBE MATERIAL ARTIKEL BESCHREIBUNG GEEIGNET FUR SCHLAUCHE
HP-VZ1030 10 6,5 -35 > +60 97 klar Polyurethan HP-VZ1050 Steckverbinder -gerade- mit 10mm AuRen-g
HP-VZ1040 12 | 8 | -35 > +60 97 Klar Polyurethan HP-VZ1060 | Steckverbinder -gerade- | mit 12mm AuRen-g
HP-VZ1070 | T-Steckverbinder | mit 10mm AuRen-@
HP-VZ1080 | T-Steckverbinder | mit 12mm AuBen-g
HP-VZ1090 | Steckverbinder -reduzierend- | zur Reduzierung von 12 auf 10mm
PE Vakuum-l_eitung - standard - HP-VZ1100 | Steckverbinder mit Innengewinde | mit 10mm AuRen-g@
. .. - . . . .. . e Steckverbinder mit Innengewinde i =
Schlagfeste Kunststoffleitung fiir Vakuumverfahren. Uberwiegender Einsatz als preiswerte, harzflihrende Leitung HP-VZ1110 | 2 | mit 12mm Aufen-o
im Vakuuminfusionsverfahren. Anschlisse erfolgen in erster Linie Gber die POM-Schlauchverbinder. HP-VZ1120 | Y-Steckverbinder | mit 10mm AuRen-@
+  Geringes Gewicht HP-VZ1130 | Y-Steckverbinder | mit 12mm AulRen-@
+  Hohe Schlagfestigkeit HP-VZ1140 | Absperrhahn mit Steckanschluss | mit 10mm AuRen-@
= *  Bestandig gegentiber Sauren, Laugen und Salzlosungen HP-VZ1150 | Absperrhahn mit Steckanschluss | mit 12mm AuRen-g =
(= *  Wird Uberwiegend als Einwegprodukt genutzt c
_5 HP-VZ1160 | VerschluRstopfen | mit 10mm Innen-@ .S
-8 HP-VZ1170 | VerschluRstopfen | mit 12mm Innen-@ g
£ £
=} =)
=} =)
% ARTIKEL AUSSENY | INNEN & | TEMPERATURBEREICH SHORE-HARTE FARBE MATERIAL %
> mm mm °C D - >
HP-VZ1010 10 8 -10 > +40 50 natur Polyethylen Standard-Schlauchverbinder
. . . . Technische Dat
HP-VZ1012 12 | 10 | -10 > +40 50 natur Polyesthylen Die Standard-Schlauchverbinder dienen vorrangig zur echnische Daten
preiswerten Verbindung der harzfiihrenden PE Vakuum-Leitungen | Temperaturbereich 0 °C bis +80 °C

(HP-VZ1010 und HP-VZ1020).

ARTIKEL BESCHREIBUNG GEEIGNET FUR SCHLAUCHE
sPiralschlauch fur Vakuuminfusion HP-VZ1300 Schlauchverbinder -gerade- mit 8mm Innen-g
HP-VZ1310 Schlauchverbinder -gerade- mit 10mm Innen-@

Der Spiralschlauch wird bei der Vakuuminfusion als zentrale Saugleitung

eingesetzt. HP-VZ1320 I T-Schlauchverbinder I mit 8mm Innen-@
Die Fixierung erfolgt mittels unserem Vakuumdichtband (Tacky Tape). ' HP-VZ1330 | T-Schlauchverbinder | mit 10mm Innen-@
HP-VZ1340 | Y-Schlauchverbinder | mit 8mm Innen-g@
HP-VZ1350 | Y-Schlauchverbinder | mit 10mm Innen-@
ARTIKEL DURCHMESSER @ mm MAX. GE- SCHMELZPUNKT MATERIAL
Innen AuBen BRAUCHSTEMP. °C
HP-ST060 6 | 8,8 +80 +113 Polyethylen
HP-ST0S0 | 8 | 108 | +80 | +113 | Polyethylen )
HP-sT100 | 10 | 128 | +80 | +113 | Polyethylen P
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Vakuumpumpe 220V / 150W

Kompakte, wartungsarme Drehschieber-Vakuumpumpe, 6lumlaufgeschmiert, einsetzbar fiir Vakuumkompression
& Vakuuminfusion. Fir Bauteile bis ca. 10m? (je nach Lagenaufbau).
» Optimal geeignet fir das IMC/MTI®-Verfahren

Hohe Vakuumleistung bei relativ geringer Gerauschentwicklung.

Leistungsdaten:
*  Enddruck: 2mbar absolut
(entspricht einem Druck von mehr als 10t/m?!)
* Max. Férderleistung bei atmospharischem Druck: 67 Liter/min (= 4m?h)
*  Geeignet fur den Dauer-Arbeitsbereich zwischen 2 und 500mbar absolut

Lieferumfang:

Drehschieber-Vakuumpumpe inkl. Schwingungsdampfer und 220V Netzanschluss. Saugseitig mit Rickschlag-
ventil, Saudfilter und zwei Anschlussadaptern ausgerustet. Lieferung erfolgt inkl. Vakuumaél und Bedienungs- und
Wartungsanleitung!

Artikel: HP-VZ1200

Artikel: HP-VZ1250

Vakuumpumpenol HVI32

Technische Daten 100 / 500 / 1000ml und 20tr.
Max. zulassige Gas- & +12 °C bis +40°C

Umgebungstemperatur

Motor 220V / 50Hz

Motorleistung 150 W Anschlussadapter 1:

. passend fiir Vakuumleitung
Gewieht 54 kg HP-VZ1010 & HP-VZ1040
Gerauschpegel 52 dB(A)

Elektrische Ausfuhrung | gem. VDE,
Schutzart IP55

—
c
L
(S}
(V)
]
S
=
=
ﬁ
>

Ahnl. der Abbildung.
Eine aktuelle Abbildung finden
Sie in unserem Online-Shop unter
HP-VZ1020 & HP-VZ1040 www.3D-Gewebe.de

(12mm Schnellverbinder)

Anschlussadapter 2:
passend fiir Vakuumleitung& ‘

Standard Manometer fur Vakuum

- Manometer - Klasse 2.5

- Anzeigebereich -1 bar bis 0 bar
(Vakuum)

- Bar- und PSI-Skala

- Anschluss: G 1/4¢

Technische Daten

Gehéause Kunststoff
Messsystem, Anschluss, | Messing

Zeigerwerk

- Durchmesser-Anzeige: 50mm Sichtscheibe Kunststoff glasklar
Temperaturbereich -40 °C bis +60°C
Umgebung
Messstoff max. +60°C

Artikel: HP-VZ1180 Artikel: HP-VZ1190

G 1/4“ unten G 1/4“ hinten
Anschluss: senkrecht (unten) Anschluss: waagerecht (hinten)

Vakuumpumpe 220V / 750W

Kompakte, wartungsarme Drehschieber-Vakuumpumpe, 6lumlaufgeschmiert, einsetzbar fir Vakuumkompression
& Vakuuminfusion. Fur Bauteile gréRer 5m? (je nach Lagenaufbau).
» Optimal geeignet fir das IMC/MTI®-Verfahren

Hohe Vakuumleistung bei relativ geringer Gerauschentwicklung.

Leistungsdaten:
*  Enddruck: 2mbar absolut
(entspricht einem Druck von mehr als 10t/m?!)
* Max. Forderleistung bei atmospharischem Druck: 333 Liter/min (= 20m?/h)
*  Geeignet fir den Dauer-Arbeitsbereich zwischen 2 und 400mbar absolut

Lieferumfang:

Drehschieber-Vakuumpumpe inkl. 4 Schwingungsdampfer auf Aluplatte vormontiert.

220V Netzanschluss inkl. Ein-Ausschalter.

Saugseitig mit Rickschlagventil, Saudfilter und zwei Anschlussadaptern inkl. Absperrhahn ausgertistet.
Lieferung erfolgt inkl. Vakuumpumpendl, Bedienungs- und Wartungsanleitung!

Anschlussadapter 1:
PU Vakuum-Leitung AD=12mm; ID=8mm (Artikel: HP-VZ1040)

Anschlussadapter 2:
PVC-Saug-Druck-Schlauch mit Stahlspirale 16x3mm (Artikel: HP-VZ1480)

Artikel: HP-VZ2000

Technische Daten

Max. zulassige Gas- & +12 °C bis +40°C

Umgebungstemperatur 4

Motor 220V / 50Hz =

Motorleistung 750 W 'S

Gewicht 19 kg 2

Gerauschpegel 64 dB(A) g
2
S

Vac Checker® Digitales Vakuum-Messgerat

Technische Daten

Einsatzgebiet Vakuuminfusion
Lagertemperatur -20 bis +50 °C
Einsatztemperatur -20 bis +50 °C
Abmessungen 250 x 165 x 55 mm
Gewicht ca.500g
Messbereich Vakuum | 1.100 bis O mbar
Aufldésung 0,01 hPa / 10 micron
Uberlast Vakuum absolut: 6 bar / 87 pis
Messwertaufnehmer | Absolutdrucksensor

Zubehor:
Anschlussadapter flr Leitungen mit einem Innendurchmesser von:
6/8/10 mm
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Epoxidharzsysteme

> 8 F
24 3 3
BESCHREIBUNG / E % Z > =j W VISKOSITAT [ MISCHUNGS- FARBE TOPFZEIT TEMPERATUREN SEITE
BESONDERHEITEN % = 09, TS E u o VERHALTNIS
S = E E ﬁ ﬁ 2 je hoher, (Gewicht) ( min bei ...Verarbeitung | ...Belastbarkeit
g S z g 8 5 5 desto zéher Harz / Harter 20°C) mind. (empfohlen) |  Tg MAXin C°
Grundiersysteme
HP-UC-... Grundierung glatter Untergriinde (Kunststoff, Glas, Metall, schwarz -9004 o
Fliesen...) || [mm| 100/50 weilt - 9003 20-30 18 (25°C) n. V. 56
HP-E80FS Grundierung pordser Untergriinde - o
(mineralisch, Holz, Metall...), verdiinnbar mit XB mEOO 100760 braunlich 35 15(20°C) n.V. 56
Spachtelsystem
HP-E30S Gefiilltes Spachtelsystem fiir z.8. . EEEE 100/50 | lichtgrin - matt 30 15 (20°C) 115°C 57
Osmosesanierung
Klebesysteme
HP-E5K Hochwertiger 5min-Epoxidharz zum Kleben & Fligen von EEEC 100/ 100 braunlich 5 5 (20°C) 80°C
Bauteilen
HP-E60K HERO 100/50 braunlich 60 15 (20°C) 60°C 58
Epoxidharz mit langer Topfzeit fir grof3flachiges Kleben / Fligen,
HP-E120K luftseitig leicht klebrig EEEO 100/ 50 brauntich 120 15 (20°C) 80°C
Laminiersysteme
HP-E28L ERO0O 100740 transparent blau 28 15 (20°C) 75°C
Niedrigviskoses Trank- & Laminierharz fiir viele Anwendungsge-
HP-E55L biete || [m(m| 100/ 40 blau 55 18 (20°C) 81°C 59
HP-E110L || [mm| 100/40 blau 110 18 (20°C) 75°C
HP-E29L || [m(m| 100/ 40 leicht blaulich 25 15 (20°C) 93°C
HP-E56L Hochlastharze, verbesserte physiologische Vertraglichkeit EECOO 100/ 40 leicht blaulich 55 18 (20°C) 90°C 60
HP-E111L mmOO 100/ 40 leicht blaulich 110 20 (20°C) 79°C
HP-E30TLS Laminierharz fiir Teich- und Poolbeschichtungen EEOO 100/ 60 leicht gelblich 30 15 (20°C) 50°C 68
Deckschichtsysteme
HP-E25D ' o BOO0 100/60 farblos 25 10 (20°C) 45°C
Topcoat mit verbesserter UV-Bestandigkeit,
als erste (Fein-) Schicht in Negativformen, Sichtcarbon, Osmose-
HP-E25DM schutz, | | [ m| 100/60 farblos 25 10 (20°C) 69°C 70
bildet klare, klebfreie Oberflachen
HP-E40D mOOO 100/ 50 farblos 40 10 (20°C) 48°C
HP-30TDS Transparent oder eingeféarbt nach RAL, Boden-, Agrar- und Indus- EEEE 100/53 farblos oder 30 15 (20°C) 50°C 69
triebeschichtungen, Teich-, Pool und Bootsbeschichtungen 2 nach RAL
Hochwarmefeste Systeme
HP-E120WSM | Hohe Warmestandfestigkeit, EEEC 100/ 26 sehr transparent’ o °
Mehrzwecksystem, gute Resistenz gegenuber Treibstoffen (Sichtcarbon) 120 18 (20°C) 150°C 64
HP-E120WSI | Hohe Warmestandfestigkeit / besonders geeignet fiir Vakuumin- EOOO 100/ 26 sehr transparent! o °
jektionsverfahren (IMC/MTI, RI, VARI,...) Sichtcarbon (Sichtcarbon) 120 18 (20°C) 125°C &3
) ) BMOO0O  sehr diinnflissig HEEO  zanfssig :LV' - errt_e nient Verf[igbar )
. = sehr gut geeignet I:l = geeignet I:l = bedingt geeignet |:|= nicht geeignet EECOO flissig EEEE pastos = abhangig vom gewahlten Harter

2= je nach Farbton farbliche Veranderung /
Kreidung unter Sonneneinstrahlung méglich!
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Epoxidharzsysteme

Zz -4
= & w
SzE &5 =z
BESCHREIBUNG / E X = > :j ] VISKOSITAT | MISCHUNGS- FARBE TOPFZEIT TEMPERATUREN SEITE
BESONDERHEITEN g "% 09) w oo Z ':|_: VERHALTNIS
> = 2 E 5 2 2 je hoher, (Gewicht) (minbei | ...Verarbeitung | ...Belastbarkeit
g j =z g' 8 o % desto zaher Harz / Harter 20°C) mind. (empfohlen) Tg MAXin C°
Mehrzwecksysteme
HP-E25L EEEC 100/ 60 hellgelb 25 5 (20°C) 55°C 62
HP-E25KL ) EEEC 100 / 60 hellgelb/lar 25 5 (20°C) 78°C 61/82
Mehrzwecksystem, ungefiilites Formenbau-/ Spachtelsystem,
i chemikalienbestandig
HP-E45L EEEO 100/ 60 hellgelb 45 18 (20°C) 50°C 62
HP-E4SKL EEEC 100/ 60 hellgelb/klar 45 15 (20°C) 66°C 61182
HP-E25TU [ | [mlm! 100 / 60 hellgelb/klar 25 10 (20°C) 69°C
Laminier- und Deckschichtharz fir Wistenterrarien,
HP-E25TM geeigent flr UV-Lampen
oTiY [ | | [m] 100/ 60 hellgelb/klar 25 10 (20°C) 45°C
HP-E45T 71
Laminier- und Deckschichtharz fur Terrarien, Paludarien [ [ [mm| 100/ 60 hellgelb/klar 45 15 (20°C) 50°C
HP-E45TM Laminier- und Deckschichtharz fir Terrarien, Paludarien, . R
Aquarien, auch Meerwasseraquarien EEEC 100/60 hellgelb/klar 45 15 (20°C) 66°C
Injektionssysteme
HP-E15GL EOO0 100/ 30 sehr transparent! 15 10 (25°C) 91°C
HP-E200GL Infusionsharzsystem, RTM-Verfahren,
optimale Trankungs- und FlieReigenschaften, BOOO 100/ 30 sehr transparent! 200 15 (25°C) 107°C 66
sehr transparent - Sichtcarbon
HP-E300GL [ ([ m|m] 100/ 30 sehr transparent! 300 15 (25°C) 92°C
HP-E30RI mOO0O 100/ 30 transparent! 35 15 (25°C) 90°C
HP-E120RI Infusionsharzsystem, RTM- / RI-Verfahren,
optimale Trankungs- und Flieeigenschaften, | [m[m[m| 100/ 30 transparent! 200 15 (25°C) 98°C 65
transparent - Sichtcarbon
HP-E300RI mOOo0 100/ 30 transparent! 300 15 (25°C) 83°C
GieRsysteme
HP-E45GB Hohe Schlagzahigkeit, restflexibel [ | [m[m] 100/ 60 transparent 45 15 (20°C) 50°C 89
() HP-E50GB Transparenter, schwundarmer Verguss mit klebfreien Oberflachen transparent o o ()
£ GieRhohen < 1,5 cm, wasserklar mooo 100/50 (farblos) 40 10(20°C) 50°C 86 £
(%] (]
=) HP-E300GB Transparenter, schwundarmer Verguss mit klebfreien Oberflachen transparent . o -’
4 GieRhdhen < 5 cm / 20°C, ideal fir River-Table's mooo 100/35 (Sichtcarbon) 300 18 (20°C) 45°C 4
(7] 87 (7]
N HP-E400GB Transparenter, schwundarmer Verguss mit klebfreien Oberflachen, o o N
E kristallklar, Gielhéhen < 10 cm, ideal fiir River-Table‘s mooo 100730 transparent 300 15(20°C) 40°C E
= HP-E45GA =
o Elektroverguss bis 48V, Gielthéhen <2 cm / 20°C HERO 100/ 60 gelblich / klar 45 15 (20°C) 67°C 88 S
X X
o HP-E45GE . . o e
uQJ' Elektroverguss bis 400V [T [m]m| 100/ 60 transparent 45 15 (20°C) 50°C 91 uQJ'
Formenbausysteme
HP-E25FB | £ rmenbauharz mit hoher Schieif- und Polierbarkeit EEEN 100 / 50 m'g::n?;?gg::e” 25 15 (20°C) 65°C 83
HP-E30FB Formenbauharz mit hoher Abriebfestigkeit, schwarz oder blau- schwarz oder o .
grau, Alu-gefiillt L ][] 100/10 blau-grau 30 15 (20°C) 115°C 84
- = sehr gut geeignet |:|= geeignet I:I = bedingt geelgnet I:I - nicht gesignet BOOO  sehr diinnfiissig EEEO  znhiissig
| [ [mm| flussig [ | | || pastos n.V. = Werte nicht verfugbar 1 = abhangig vom gewahlten Harter Rev. 3.8
54 Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com 55



PUR-Grundierung fiir EP-Harze - HP-UC Epoxi Spachtel - HP-E30S

= A

= ™% -

Grundieren Spachteln
Die Undercoatings HP-UC-9003 und HP-UC9004 sind 2K PUR Grundierungen fiir Anwendungen mit Epoxih- Das Epoxi-System HP-E30S ist eine gefiillte 2-Komponenten Kombination von Harz und Harter mit feinen
arzen. Sie sind besonders geeignet flr glatte, nicht saugende Untergriinde (viele Kunststoffe, Glas, Metalle, Fullstoffen.
Fliesen, ...). Das HP-UC-9004 ist aufgrund der schwarzen Farbeinstellung und hohen Deckkraft speziell flir Be-
schichtungen mit Carbongeweben (u. a. im Fahrzeugbereich) sehr gut geeignet. Eigenschaften und Einsatzgebiete:

. . + Besonders gute Haftung auf Holz, Stahl, Verbundwerkstoffen und anderen Untergriinden, sofern richtig
Eigenschaften:

vorbehandelt
* Hohe Wasserdampfdichtigkeit
* Hohe Bestandigkeit gegenulber vielen Chemikalien
* U. a. einsetzbar im Bereich der Osmosesanierung
+ Schleifbar
+ Semiflexibel, sodass Schwingungen gedampft werden
» Geeignet fir Anwendungen unter der Wasserlinie
«  Staubtrocken nach ca. 120 Minuten

* PUR Haftvermittler fur Klebe- und Laminierarbeiten auf glatten Untergriinden

*  Generiert einen Verbund mit sehr hoher Zwischenlagenhaftung zu Epoxi-Systemen aus dem Hause
HP-Textiles

« Schwarze Grundierung fir helle Untergriinde (z. B. bei Carbonbeschichtungen)

»  Spritzfertig eingestellt, Auftrag mit Pinsel oder Rolle ebenfalls méglich

*  Wachsfrei und styrolfrei

Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode
HP-UC
Farbgebung schwarz oder weil} !
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 50 Technisches Verarbeitungsdaten: Harz Harter
Mischungsviskositat niedrigviskos Datenblatt HP-E30S
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 20-30 Farbgebung lichtgriin / matt
Uberlaminierbar (bei 20°C) | Stunden 24 Mischungsverhaltnis Gewicht 100 50
Auftragsmenge (empfohlen) | g/m? 80 - 150 Mischungsviskositat pastos
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 30
Staubtrocken (bei 20°C) | Stunden 2
EP-Grundierung fiir EP-Harze - HP-E80FS Uberlackierbar (bei 20°C) , Stunden 48
Uberlackierbar (bei 25°C) | Stunden 24
[
b~
Grundieren

Das Epoxi-System HP-E8OFS ist eine ungefllite, niedrigviskose 2- Komponenten Kombination von Harz und
Harter mit hoher Haftung auf mineralischen / porésen Untergrinden.

Eigenschaften 2
g * Ohne Zusatze als Grundierung/Versiegelung einsetzbar. Datenblatt Online Shop dé
2 » Sehr gute Benetzungseigenschaften ! i ‘9
g + Bildet klebfreie Oberflache ) B e g
ﬂ ¢« Osmoseschutz, Holzporenfuller Technisches Online Sho ﬁ
E +  Wassersperrschicht Datenblatt E
< *  Grundierung / Haftgrund fir viele Untergriinde £
'->E< »  Korrosionsschutzanstrich fur Metall / Aluminium (blank) g
o o
Lﬁ' Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode Iﬁ-
HP-E80FS

Farbgebung gelblich bis braunlich

Mischungsverhaltnis Gewicht 100 60 o

Mischungsverhaltnis Volumen 100 68

Mischungsviskositat niedrigviskos

Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 35
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Klebeharzsysteme * HP-E5K / -E60K / -E120K

Kleben

Die Epoxi-Systeme HP-E5K, HP-E60K und HP-E120K sind ungefiillte, mittelviskose 2-Komponenten Kombinati-
onen von Harz und Harter.

Eigenschaften:

»  Klebt Metall, Holz, Gummi, Keramik, Hartschaume sowie viele Kunststoffe
+ Sehr gute Benetzung der Substratoberflache

+ Kalthartend, bei Raumtemperatur aushartend
*  Durch Flllstoffe thixotropierbar

+ Zah-hart aushartend

* Ohne Zusatze als Schnell-Klebstoff einsetzbar
+ Erstellung von Hochleistungsverklebungen

Verarbeitungsdaten: Harz Harter

HP-E5K HP-E60K ' HP-E120K
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 100 50 50
Mischungsviskositat mittelviskos
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 5 60 120
Handfest (bei 20°C) | Minuten 10
Funktionsfest (bei 20°C) | Stunden (h) 2 24 24
Optimale Verarbeitungstemp. °C 15-25

Technisches
Datenblatt

Laminierharzsysteme = HP-E28L / -E55L / -E110L

®,
Laminieren Kleben

Die Epoxi-Systeme HP-E28L, HP-E55L und HP-E110L sind ungefillte, niedrigviskose 2-Komponenten Kombina-
tionen von Harz und Harter mit Verarbeitungszeiten von ca. 28 - 110 Minuten.

Eigenschaften:

+  Sehr gute Benetzung der Verstarkungsfasern

+ Kalthartend, bei Raumtemperatur entformbar

*  Frei von Lésemitteln und Flllstoffen

* Verbesserte physiologische Vertraglichkeit (keine R62
Kennzeichnung)

*  Praktisch schwundfreie Aushartung

+ Temperaturbestandigkeit (Tg Max) bis 81°C (HP-E55L)

© Manufaktur MasterArtHelis
www.masterart-helis.de

Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode
HP-E28L | HP-E55L : HP-E110L
Farbgebung leicht blaulich / griin
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 40
Mischungsviskositat niedrigviskos
Topfzeit (bei 20°C) Minuten 28 55 110
Entformbar (bei 20°C) | Stunden (h) 28 36 56
Entformbar (bei 40°C) | Stunden (h) 6-7 8 10
Optimale Verarbeitungstemp. °C 15-25 20-25 20-25
Minimale Verarbeitungstemp. °C 15 18 18
Technische;s Online Sho

Datenblatt
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Hochlast Laminierharzsysteme - HP-E29L / -E56L / -E111L Epoxi Mehrzwecksystem - HP-E25KL / -45KL

iP5
= -
3 @ : @ -
Hochlast Laminieren Infusionieren Kleben Laminieren Spachteln
Die Epoxi-Systeme HP-E29L, HP-E56L und HP-E111L sind ungefiillte, niedrigviskose 2-Komponenten Kombina- Die Epoxi-Systeme HP-E25KL und HP-E45KL sind ungefiilite, mittelviskose, besonders chemikalienbe-
tionen von Harz und Harter mit Verarbeitungszeiten von ca. 25 - 110 Minuten. stéandige 2-Komponenten Kombinationen von Harz und Harter mit kurzen bzw. mittleren Verarbeitungszeiten.
Im Vergleich zu Standardharzen weisen die Hochlast-Laminierharze ein schnelleres Anharten und einen kiirzeren
Aushartungszyklus auf. Die hergestellten Laminate sind auRerdem hoéher statisch und dynamisch belastbar und Sie sind als Mehrzwecksysteme fiir viele Anwendungen einsetzbar:
deutlich temperaturbestandiger.
als Laminierharz: als Formenbauharz:
Eigenschaften:
- Sehr gute Benetzung der Verstarkungsfaser *  Gute Benetzung der Verstarkungsfaser » Als hartelastisches Formenbausystem
- Kalthartend, bei Raumtemperatur entformbar . Kalthartend, mittelviskos (mit Farbpigmenten mischbar)
»  Frei von Losemitteln und Fullstoffen «  HP-E25KL einsetzbar ab 5°C »  Fir Kupplungsschichten (mit Fullstoffen)
* Verbesserte physiologische Vertraglichkeit (keine R62 Kennzeichnung) einsetzbar

*  Praktisch schwundfreie Aushartung

+  Temperaturbestandigkeit (Tg Max) bis 93°C (HP-E29L)

»  Thermofunktionelle Harter beglnstigen beschleunigte Aushartung bes. bei erhéhten Temperaturen
* Individuelle Farbgebungen nach Absprache maglich (eingefarbt lieferbar)

*  Ausgezeichnete Anhaftung zu In-Mould Coatings aus dem Hause HP-Textiles +  Bildet klare klebfreie Oberflache «  Aufgrund der hohen Klebekraft auch fiir Klebe- /
* Insges. ca. 10% bessere Kennwerte (Tg MAX, Zugfestigkeit,...) als die Standard-Systeme! Spachtelanwendungen einsetzbar

(z.B. in Kombination mit HP-PK22 und HP-BF1)

als Deckschichtharz: als Klebeharz oder Basis fiir Spachtelmassen:

+ Einsatz im Bereich Osmosesanierung

+ Hohe Bestandigkeit gegeniber vielen
Chemikalien, wie z.B. Styrol, Kraftstsoffen, usw.

» Dadurch einsetzbar flir Beschichtungen von

Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode . B
Tanks, Rohrleitungen, Behalter uvm.
HP-E29L | HP-E56L : HP-E111L
Farbgebung farblos blau-grin
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 40 Durch die besondere Formulierung kdnnen beide Systeme auch unter schwierigen Bedingungen verarbeitet
werden und sind unempfindlicher gegeniiber unerwiinschten Zwischenreaktionen (z.B. Bildung von Aminréte).
Mischungsviskositat niedrigviskos
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 25 55 110 , " ;
HP-E25KL / HP-E45KL sind auBerdem frei von Nonylphenol und enthalten keine Reaktivverdiinner!

Entformbar (bei 20°C) | Stunden (h) 24 30 48 indau v v . ! Iverdd

Entformbar (bei 40°C) | Stunden (h) 6 7 9

Optimale Verarbeitungstemp. °C 15. 25 20 - 25 20 - 30 Hinweis: Die Harzkomponenten der Systeme HP-E25KL und HP-E45KL sind identisch.

AuRerdem sind die Harter untereinander mischbar.
Minimale Verarbeitungstemp. °C 15 18 20
Verarbeitungsdaten: Harz Harter

g HP-E25KL ;| HP-E45KL QE,
9 Farbgebung farblos hellgelb/klar 9
‘ﬁ, AT Mischungsverhaltnis Gewicht 100 60 g
()] E ..a-r-i,.' - . . ey . . (]
N Sl Mischungsviskositat mittelviskos N
© Technisches - - : ©
£ Datenblatt Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 25 45 c
.'>9< Entformbar h <18 <30 'g
8_ Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 15-25 20-25 8_
L Verarbeitungstemperatur (minimal) °C 5 15 L

Datenblatt
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Mehrzweckharzsystem = HP-E25L / HP-E45L

®

vl rer
Kleben Laminieren Spachteln

Die Epoxidharz-Mehrzwecksysteme BM-E25L und BM-E45L sind ungefiillte, niedrigviskose 2-Komponenten
Kombinationen von Harz und Harter mit einer Verarbeitungszeit von ca. 25 bzw. 45 Minuten fir Laminier-, Deck-

schicht-, Klebe-, Spachtel- und Formenbauanwendungen.

als Laminierharz:

»  Sehr gute Benetzung bei groben Verstarkungsfa-
sern

» Bildet klare, klebfreie Oberflachen

als Deckschichtharz:

* Hohe Bestandigkeit gegenlber vielen Chemikali-
en, wie z. B. Styrol, Kraftstoffen, usw.

* Auch einsetzbar flir Beschichtungen von Tanks,
Rohrleitungen, Behalter

« Bildet klare, klebfreie Oberflachen

als Formenbauharz:

+  Als hartelastisches Formenbausystem (mit Farb-
pigmenten einstellbar)

»  Fur Kupplungsschichten (mit Fullstoffen) einsetz-
bar

als Klebeharz oder Basis fiir Spachtelmassen:

* Aufgrund der hohen Klebekraft auch fir Klebe- /
Spachtelanwendungen einsetzbar
(z.B. in Kombination mit HP-PK22 und HP-BF 1)

Durch die besondere Formulierung kann dieses System auch unter schwierigen Bedingungen verarbeitet wer-
den und ist unempfindlich gegeniber unerwiinschten Zwischenreaktionen (z. B. der Bildung von Aminréte).

Hinweis:

Alle Rohstoffe sind frei von Nonylphenol!

Verarbeitungsdaten:

Mischungsverhaltnis Gewicht

Mischungsviskositat

Topfzeit (bei 20°C) | Minuten
Entformbar (bei 20°C) h
Endfest (bei 20°C) d
Verarbeitungstemperatur (optimal) °C
BM-E25L BM-E45L

of T LILT:
Technisches
Datenblatt Datenblatt

Harz Harter

Methode
HP-E25L HP-E45L

100 60
niedrigviskos
25 45
48
7
5-25 18 - 25

Online Shop

Hochwiarmefestes Laminierharz - HP-E120WSI

s
4 [ ] /

Infusionieren Laminieren Hochwirmefest

Das Epoxi-System HP-E120WSI ist eine ungeflllte, niedrigviskose, 2-Komponenten Kombinati-
on von Harz und Harter speziell fir Anwendungen im Faserverbund mit hoher Warmestandfestigkeit.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

* hohe statische und dynamische Festigkeiten ¢ besonders geeignet fiir das Vakuuminjek-

» hohe Warmestandfestigkeit bis zu 125°C tionsverfahren (IMC/MTI, RI, VARI,....)

« sehr gute Trankungs- und Benetzungseigenschaften *  Einsatz bei hoher Warmebelastung

* Herstellung von Verbundwerkstoffen aus
Glas-, Carbon- und Aramidgewebe

+ vergilbungsarm

¢ Temperung erforderlich!
« optische Anwendungen, wie z. B.

Carbon-Sichtteile

Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode
HP-E120WSI

Mischungsverhaltnis Gewicht 100 26

Mischungsviskositat niedrigviskos

Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 120

Topfzeit (bei 25°C) | Minuten 80

Optimaler Hartezyklus ¢ 24h | RT // 5h / 60°C // 6h / 80°C /I

2h/120°C Aufheizrate 20°C / h
* zusatzlich 2h / 160°C

R
Technisches
Datenblatt

Online Shop
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Hochwarmefestes Mehrzwecksystem * HP-E120WSM

e
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Infusionieren Laminieren Hochwirmefest

Das Epoxi-System HP-E120WSM ist eine ungefiillte, mittelviskose 2-Komponenten Kombination von Harz und
Harter speziell fir Laminieranwendungen im Faserverbund mit hoher Warmestandfestigkeit.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

* hohe statische und dynamische Festigkeiten

¢ hohe Warmestandfestigkeit bis zu 150°C

* vergilbungsarm

» sehr gute Trankungs-/Benetzungseigenschaften
» gute Resistenz gegeniber Treibstoffen

¢ Temperung erforderlich!

Verarbeitungsdaten:

Mischungsverhaltnis Gewicht
Mischungsviskositat

Topfzeit (bei 20°C) | Minuten
Topfzeit (bei 25°C) | Minuten
Optimaler Hartezyklus °C

Datenblatt

» geeignet fur Handlaminierverfahren
» Einsatz bei hoher Warmebelastung
» einsetzbar fir Formen- und Werkzeugbau

* Herstellung von Verbundwerkstoffen aus Glas-,
Carbon-, Aramidgewebe

« optische Anwendungen, wie z. B. Carbon-Sichtteile

Harz Harter Methode

HP-E120WSM
100 26
mittelviskos
120
80

24h /[ RT // 5h / 60°C // 6h / 80°C //
2h/120°C Aufheizrate 20°C / h
* zusétzlich 2h / 160°C

Online Shop

Infusionsharzsysteme / Laminierharze

e
=
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Laminieren

Infusionieren

HARTER!

< Artikel: HP-HTE30RI
> ca. 30min (bei 20°C)

%Q((‘ Verarbeitungszeit

Artikel: HP-HE3000RI HARZSS 200 min 3 Artikel: HP-HTE120RI [1/\RIMER

Verarbeitungszeit ca. 200min (bei 20°C)

Artikel: HP-HTE300RI [F/-\[RITE[R

Verarbeitungszeit ca. 300min (bei 20°C)

Die Basis der Serie HP-E3000RI bildet ein ungefiilites Epoxiharz, welches mit unterschiedlichen Hartern indivi-
duell fir den jeweiligen Verwendungszweck eingestellt werden kann.

Die Harter HP-E30RI und HP-E300RI erlauben die Einstellung der Topfzeit zwischen ca. 30 und 300 Minuten.
AuRerdem kann durch die Verwendung des Harters HP-E120RI die Temperaturbestandigkeit erhéht werden.

Eigenschaften:

» Sehr leichte Trankung der Verstarkungsfasern im Infusions- und Injektionsverfahren
* Hohe statische und dynamische Festigkeiten

*  Warmhartend, bei erhdhter Temperatur entformbar

* Glasubergangstemperatur bis 98°C (Harter HP-E120RlI)

» Besonders geeignet fur RTM / RI-Verfahren

* Mit Thixotropiermittel HP-PK22 auch im Handlaminierverfahren einsetzbar

Verarbeitungsdaten: Harz Harter
E3000RI E30RI E120RI E300RI

Farbgebung farblos farblos bis leicht gelblich

Farbzahl Gardner <2 <2

Mischungsverhaltnis Gewicht 100 30

Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 35 200 300

Optimale Verarbeitungstemp. °C 20-25 20-30 20-30
Hartezyklus HP-E30RI h bei °C 24h bei 20°C, dann 5h/60°C und 6h/80°C
Hartezyklus HP-E300RI h bei °C 24h bei 20°C, dann 5h/60°C und 6h/80°C
Hartezyklus HP-E120RI h bei °C 24h/20°C, dann 5/60°C und 6h/80°C und 2h/120°C
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Infusionsharzsysteme / Laminierharze

N Deinleichde

. ®
; ) I

Infusionieren Laminieren Hochwirmefest i
Artikel: HP-HTE156L  [2/ARAMER Teich Pool Dach

Verarbeitungszeit ca. 15min (bei 20°C)

Artikel: HP-HE3000GL i Artikel: HP-HTE200GL [n/-\R1=[R2

Verarbeitungszeit ca. 200min (bei 20°C) Aufbau einer hochwertigen GFK-Beschichtung mit Epoxidharz:

Artikel: HP-HTE300GL HARTER
Verarbeitungszeit ca. 300min (bei 20°C) 1. Untergrund (mineralisch):

Beton, Putz, Estrich, Mauerwerk, ... .
Laminataufbau:

Basis der Serie bildet ein ungefilltes Epoxisystem, welches mit unterschiedlichen Hartern individuell fir den je-

weiligen Anwendungszweck eingestellt werden kann. 2. Grundierung: ) o p
. : . o Epoxidharz HP-E80FS 5 gs
Ein besonderes Merkmal des Systems ist zusatzlich der hohe Anfangs-Tg bei Hartung unter Raumtemperatur. : ) ; ; . £ =5
_ . o _ . Sperrschicht gegen Feuchtigkeit und gleichzeitig = =2
Die Verwendung des Harters HP-E200GL erhéht die maximale Glastibergangstemperatur (Tg MAX) auf 107°C. Haftvermittler e g E
Gleichzeitig besitzt dieses System eine hohe Transparenz, sodass es sich besonders flir Sichtcarbon—Bauteile E .E E
eignet. . =4
3. Laminat: o
Epoxid-Laminierharz HP-E30TLS

. Glasfasergelege HP-B320E, HP-B450E
Eigenschaften:

Sehr niedrige Viskositat, dadurch sehr gute Trankungseigenschaften 4. Schutzanstrich:
Topfzeiten zwischen 15 (Harter HP-E15GL) und 300 Minuten (Harter HP-E300GL) frei einstellbar
PUR-Decklack

Glasuibergangstemperaturen (Tg MAX) bis 107 °C (Harter HP-E200GL) . o _
Hohe statische und dynamische Festigkeiten Sehr gute Wasser- & Chemikalienbestandigkeit,
hohe UV-Bestandigkeit

Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode
HE3000GL | HTE15GL | HTE200GL : HTE300GL
Farbgebung farblos gelblich farblos klar HP-PUR-PLUS
Farbzahl Gardner <1 <5 <1 <1 Lieferbar in allen RAL-Farben
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 30 30 30 We/'t
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 15 200 300 Hp. Cre Ity
Optimale Verarbeitungstemp. °C 20-25 20-30 20-30 anden §5R~ LESZU
en
702 . 703

Hartezyklus HP-E15GL i 5h bei 60°C und 6h/80°C
Hartezyklus HP-E300GL 5h/60°C und 6h/80°C
Hartezyklus HP-E200GL i 5/60°C und 6h/80°C (und fir Tg max.zusatzlich 2h/120°C)

Haben Sie weitere Fragen zur Materialauswahl, zur Verarbeitung oder bendétigen Sie ein
unverbindliches Angebot?

Epoxidharzsysteme

Wir sind fiir Sie da!

* per Telefon +49 (0) 5905 - 945 41 10

Technisches Online Shop . . .
Datenblatt e per Mail info@deinteich.de

e oder nach Terminabsprache bei uns vor Ort

Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com




EP Beschichtungs- & Laminierharzsystem = HP-E30TLS EP Oberflachen- & Deckschichtsystem - HP-E30TDS

. :,l" = /
Laminieren Kleben Oberflichen
Bei dem Epoxi Laminierharzsystem HP-E30TLS handelt es sich um eine ungefiillte 2-Komponenten Kombinatio- Bei dem Epoxi Laminierharzsystem HP-E30TDS handelt es sich um eine thixotrop eingestellte 2-Komponenten
nen von Harz und Harter mit mittlerer Verarbeitungszeit, zur Erstellung hochwertiger Laminate im Systemaufbau. Kombinationen von Harz und Harter mit mittlerer Verarbeitungszeit, zur Erstellung hochwertiger Deckschichten.

Eigenschaften und Einsatzgebiete: Eigenschaften und Einsatzgebiete:

»  Sehr gute Benetzung der Verstarkungsfasern * Versiegelt Holz, Metall, diverse Kunststoffe (auch GFK), Estrich und Beton

» Sehr gute mechanische und chemische Eigenschaften + Sehr gute Haftungseigenschaften, hohe Abriebfestigkeit

» Als Vorversiegelung sowie Trank- und Laminierharz fir glasfaserverstarkte »  Sehr hohe chemische und mechanische Bestandigkeiten
Flachenbeschichtungen im Systemaufbau mit der Grundierung HP-E80FS . Ausgepragter Osmoseschutz

und dem Deckschichtharz HP-E30TDS einsetzbar.

*  Frei von Losemitteln, dadurch

» Losemittelfrei, kann bei Bedarf mit dem Verdinner HP-XB verdinnt werden (maximal 5%)

- Beschichtungen auf PU oder PS Dammplatten (z.B. Styrodur®) méglich
- Fir Arbeiten im Innenbereich (Halterungsbecken, Innenpools, Tanks,...) geeignet
- Keine Geruchsbelastigung durch Lésemittel!

*  Verwendung fiir hochwertige Oberflachenbeschichtungen in den Bereichen:
- Bootsbau (speziell als Osmoseschutz im Unterwasserbereich)
- Teich- und Poolbau - auch Sanierungen auf alten Untergriinden, Beton oder GFK!
- Dachbeschichtungen

* Verwendung fur hochwertige, faserverstarkte Flachenlaminate in den Bereichen: . Balkonabdichtungen
- Teich- und Poolbau - auch Sanierungen auf Beton oder GFK! - Agrar- und Industriebeschichtungen
- Dachbeschichtungen - Im Formenbau als Formendeckschicht bei niedrigen Temperaturbelastungen (<50°C).

- Balkonabdichtungen

- Agrar- und Industriebeschichtungen L .
Erhaltlich in diversen Farbtonen.

Durch Zugabe der Farbpaste HP-FP farblich einstellbar!
Als hochwertiges Deckschichtharz (Oberflachenharz) fur Flachenbeschichtungen im Systemaufbau mit der Grun-
dierung HP-E80FS und / oder dem Laminierharz HP-E30TLS einsetzbar.

Fir optimale Oberflacheneigenschaften empfehlen wir eine Abschlussschicht mit einem geeigneten Deckschicht-
harz z. B. HP-E30TDS > siehe Seite 69!

Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode

Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode HP-E30TDS

HP-E30TLS Mischungsverhaltnis Gewicht 100 53
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 60 Mischungsviskositéat thixotrop (roll- und streichbar)
Mischungsviskositat niedrigviskos Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 30
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 30 Begehbar nach ca. (bei 20°C) | Stunden 24
Begehbar nach ca. (bei 15°C) | Stunden 24 Begehbar nach ca. (bei 15°C) | Stunden 48
Begehbar nach ca. (bei 10°C) | Stunden 48 Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 20-25
Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 20-25 Verarbeitungstemperatur (minimal) °C 15

Verarbeitungstemperatur (minimal) °C 15
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Online Shop

Datenblatt

** Das Epoxi-System HP-E30TDS ist vergilbungsarm. Unter UV-, Chlor und Witterungseinflissen (wie z. B. erhdhten Auflentemperaturen)
sind Epoxidharze jedoch generell langfristig nicht vollstandig farbstabil. **

** Zur Erhéhung der Farbstabilitat empfehlen wir das Aufbringen einer zusatzlichen transparenten Deckschicht mit HP-E30TDS-0000 inkl. ca.
3% UV-Stabilisator HP-BEL91. Diese Produkte kénnen optional dazu bestellt werden.**

68 Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com 69
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Deckschichtharzsysteme - HP-E25D / -E40D / -25DM

& A ®
Oberflachen

Laminieren

Die Epoxi-Systeme HP-E25D, HP-E40D und HP-E25DM sind ungefillte 2-Komponenten Kombinationen von
Harz und Harter mit einer verbesserten UV-Bestandigkeit.

Eigenschaften:

* Versiegelt Metall, Holz, Kunststoffe, Beton, Estrich

» Bildet klare klebfreie Oberflache

* Verbesserte UV-Bestandigkeit, vergilbungsarm

+ Gute mechanische Eigenschaften, hohe Schlagfestigkeit

*  Oberflachenschutz, Wassersperrschicht

»  Osmoseschutz, Holzporenfller

+ Carbonsichtteile / Carbon-Look-Laminate

¢ Durch Zugabe der Farbpaste HP-FP (siehe Seite 104) farblich einstellbar!

Verarbeitungsdaten: Harz Harter

HP-E25D | HP-E40D ;| HP-E25DM | HP-E25D | HP-E40D ; HP-E25DM
Farbgebung farblos
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 60 50 60
Mischungsverhaltnis Volumen 100 64 57 66

Mischungsviskositat niedrigviskos mittelviskos

Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 25 40 25
Begehbar (Shore D40 nach) h 12 15 8
Verarbeitungstemperatur (minimal) °C 10

Online Shop

Datenblatt

EP-Harzsystem fiir Aquarien & Terrarien

P o
x> =) S ®

Feuchttarrarien Wiistenterrarien Oberflachen

Laminieren

Unsere Terrarien- / Aquariensysteme sind speziell fir den Einsatz in diesen Bereichen entwickelt worden. Die
versiegelten Oberflachen sind schlag-, kratz- und bissfest. Es entsteht eine wasserundurchlassige Sperrschicht,
welche leicht gereinigt und desinfiziert werden kann. Ein Einnisten von Bakterien und Krankheitserregern in den
Untergrund wird verhindert.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

Als Laminier- und Deckschichtharze:

*  Gute Benetzung der Verstarkungsfasern

» Bilden klare, klebfreie Oberflachen

+ Kalthartend

*  Gute Festigkeiten

* Versiegeln von Metall, Holz, div. Kunststoffen und mineralischen
Untergriinden

« Bilden klare, klebfreie Oberflachen

» Hoher Oberflachenschutz, sehr gute Hygiene- und Wassersperrschicht

l:.n: r-é":-".'
Technisches
Datenblatt

* Hohe Schlagfestigkeit

Aquarien- und Terrariensysteme im Vergleich:

Anwendungsgebiet: Feuchtraumterrarien Wistenterrarien
Aquarien, Paludarien hohe UV-Bestandigkeiten

Untergrund niedrigviskos mittelviskos niedrigviskos mittelviskos

fir feste Untergriinde flr weiche oder nicht fir feste Untergriinde | fiir weiche oder nicht

(OSB, Stein,...) pordse Untergriinde (OSB, Stein,...) porése Untergriinde
(Styropor, ...) (Styropor, ...)

Artikel HP-E45T HP-E45TM HP-E25TU HP-E25TMU
Sonstiges Auch geeignet fiir Geeignet fiir

Meerwasseraquarien den Einsatz von UV-Lampen

E = Epoxidharzsystem; T = Terrariensystem; M = mittelviskos; U = bei erhéhten UV-Belastungen

Verarbeitungsdaten: HP-E45T HP-E45TM ' HP-E25TU HP-E25TMU
Farbgebung hellgelb/klar | hellgelb/klar hellgelb/klar | hellgelb/klar
Mischungsverhaltnis (Harz:Harter) | Gewicht 100:60 100:60 100:60 100:60

Volumen 100:66 100:70 100:64 100:66
Mischungsviskositat (bei 20°C) | mPas | niedrigviskos | mittelviskos | niedrigviskos | mittelviskos
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 45 45 25 25
Klebfrei Stunden 48 48 24 24
Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 20 20 20 20
Verarbeitungstemperatur (minimal) °C 15 15 10 10
Verbrauch als Versiegelung g/m? ca. 400g/m? (in zwei Anstrichen)

(unverstarkt, ungefillt)
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Ubersicht der Bauchemie-Systeme
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(/4, ’91 O& o&. 'P-S‘ BESONDERHEITEN CHEMIKALIEN- | VISKOSITAT TOPF- TEMPERATUR VERBRAUCH
Produkt 0’6*4, %, ’o&/\ 0,; s BESTANDIGKEIT ZEIT
<& o N .
roduite % Q/p < <% {4 je hoher, (minbei | ...Verarbeitung
desto zdher 20°C) mind. (empfohlen)
HP-E35GS Grundierung mineralischer / pord-
2K Epoxi-Grundierung - - - _ ser L.Jnter.grunge, + XB-Verdiinnung hoch niedrig 35 10 (20°C) 150 - 250 g/m?
fur Tiefenimpragnierung
Wassersperrschicht
HP-E30S
2K Epoxi-Spachtelsystem - - - . Spachtel mit feinen Fillstoffen, . R
schleifbar, semiflexibel hoch pastos 30 15(20°C) nach Bedarf
|2'|’f;_E30_|’?_\,B”b hicht Boden- und Wandbeschichtung,
poxi-roflbeschichtung - = - streich- & rollbar, hohe abrieb- sehr hoch viskos 30 15 (20°C) 400 - 600 g/m?
festigkeit, leicht zu reinigen
Iz'l'f;_E30_\‘//Bl fsbeschich Boden- und Wandbeschichtung,
poxi-Verlaufsbeschichtung - - - selbstnivellierend, hohe abrieb- sehr hoch viskos 30 15 (20°C) 2 - 25 kg/m?
festigkeit, leicht zu reinigen
|2'|’f;_E40.|"((S . h sehr gute Chemikalienbestandig-
poxi-Korrosionsschutz - - - keit, Schutz gegen viele Sauren / sehr hoch viskos 30 15 (18 - 25°C) 250 - 400 g/m?
Laugen
Iz-l’f ’;EWG gfr o Srtel Pflasterfugenmértel, 2kg auf 25kg
poxi-Pflasterfugenmorte - - - - Schlammverfahren hoch mittelviskos 60 15-25°C Sand mit ca. 0,7 -
1,3mm Koérnung

- = sehr gut geeignet

- = geeignet o

= bedingt geeignet -

= nicht geeignet

Rev. 22.03
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Epoxi Grundierung = HP-E35GS Epoxi Spachtel - HP-E30S

A1

o %
Grundieren Spachteln
2K Epoxi-Grundierung mit ausgepragten Haftungs- und Benetzungseigenschaften auf mineralischen / Der Epoxidharzspachtel HP-E30S ist eine gefiilite 2-Komponenten Kombination von Harz und Harter mit feinen
porosen Untergriinden. Fullstoffen. Dieser I6semittelfreie Epoxidspachtel ist in vielen Anwendungsbereichen einsetzbar und zeichnet sich

durch hervorragende Haftungseigenschaften auf Holz, Stahl, Verbundwerkstoffen und sonstigen Untergriinden
aus. ldeal auch einsetzbar im Bereich von Bootssanierungen bei Osmose-Schaden.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

. Sehr gute Benetzungseigenschaften Eigenschaften und Einsatzgebiete:

*  Wassersperrschicht » Besonders gute Haftung auf Holz, Stahl, Verbundwerkstoffen und

« Tiefenimpragnierend anderen Untergriinden, sofern richtig vorbehandelt

+ Porenfillend *  Hohe Wasserdampfdichtigkeit

+  Untergrundverfestigend * Hohe Bestandigkeit gegenlber vielen Chemikalien
* U. a. einsetzbar im Bereich der Osmosesanierung
*  Schleifbar

+  Semiflexibel, sodass Schwingungen gedampft werden

+ Hohe Haftungseigenschaften auf vielen Untergriinden:
+ - Beton, Mauerwerk, Zementputz, Holz, Metall u. v. m.

* Untergrundvorbereitung im Systemaufbau mit E30RB oder E30VB

. VerpackungsgroRen: 1,4 kg und 4 kg im Eimer *  Geeignet fur Anwendungen unter der Wasserlinie

¢ Staubtrocken nach ca. 120 Minuten

Datenblatt

Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode
HP-E35GS Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode
Farbgebung Bernstein HP-E30S
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 60 Farbgebung lichtgrin - matt
+10% Verdunner HP-XB Mischungsverhaltnis Gewicht 100 50

Mischungsviskositat niedrigviskos Mischungsviskositat pastos
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 35 Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 30
Gelierzeit nach ca. (bei 23°C) | Stunden 2-3 Staubtrocken nach (bei 20°C) | Stunden 2
Uberarbeitbar nach ca. (bei 20°C) | Stunden 8, maximal 24 Uberlackierbar nach (bei 20°C) | Stunden 48
Verarbeitungstemperatur  (minimal) °C 10 Verarbeitungstemperatur  (minimal) °C 15
Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 18 -25 Dichte g/cm?® ca. 1,5 (gemischt)
Verbrauch kg/m? 0,15-0,25 Festkorper % ca. 100

o Flammpunkt (DIN 53212) °C > 100
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Epoxi Rollbeschichtung » HP-E30RB

["f [
Grundieren

RAL 7032

Bei dem Epoxi-System HP-E30RB handelt es sich um eine farbige, I6semittelfreie, gefiillte 2-Komponenten Kom-
bination von Harz und Harter mit mittlerer Verarbeitungszeit fir hochwertige Boden-und Wandbeschichtungen.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

»  Streich-& rollbare Beschichtungsmasse fiir Boden-und Wandbeschichtungen

¢ Sehr gute Haftungseigenschaften, hohe Abriebfestigkeit
(im Systemaufbau mit der Epoxidharz-Grundierung HP-E80FS)

* Kann bei Bedarf mit rutschhemmenden Eigenschaften ausgeristet werden

* Sehr hohe chemische und mechanische Bestandigkeit

* Hochwertige Oberflache, welche sich einfach reinigen Iasst

e Losemittelfrei, kann bei Bedarf mit dem Verdinner HP-XB verdiinnt werden (maximal 5%)
* Farbig eingestellt, ahnlich RAL 7032 kieselgrau, weitere Farben auf Anfrage

» Einfache Verarbeitung als ,do it yourself‘-Systemlésung

» Frei von besorgniserregenden SVHC-Stoffen

Einsetzbar auf zementgebundenen Untergriinden:

. Zum Beschichten von neuen und leicht porésen Untergriinden

. Hochwertige Oberflachenbeschichtungen im Innen- und Au3enbereich fir Boden und Wand
Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode

HP-E30RB

Mischungsverhaltnis Gewicht 100 22
Mischungsviskositat viskos (selbstnivellierend)
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 30
Begehbar nach ca. (bei 20°C) | Stunden 24
Begehbar nach ca. (bei 15°C) | Stunden 48
Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 20-25
Verarbeitungstemperatur (minimal) °C 15

Technisches Online Shop
Datenblatt

Epoxi Verlaufsbeschichtung - HP-E30VB

=

= /
Oberflachen

RAL 7032

Bei dem Epoxidharz-System HP-E30VB handelt es sich um eine farbige (ahnlich RAL 7032 kieselgrau), 16semit-
telfreie, gefillte 2-Komponenten Kombination von Harz und Harter mit mittlerer Verarbeitungszeit fur hochwertige
Bodenbeschichtungen.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:
. Selbstnivellierende / -verlaufende Beschichtungsmasse

. Sehr gute Haftungseigenschaften, hohe Abriebfestigkeit
(im Systemaufbau mit der Epoxi-Grundierung HP-E80FS)

. Sehr hohe chemische und mechanische Bestandigkeit
. Hochwertige Oberflache, welche sich einfach reinigen lasst
. Losemittelfrei

. Farbig eingestellt, ahnlich RAL 7032 kieselgrau, weitere Farben auf Anfrage
. Der durchschnittliche Verbrauch liegt zwischen 2,0 bis = 5,0 kg/m? je nach Untergrundbeschaffenheit

. Frei von besorgniserregenden SVHC-Stoffen

Einsetzbar auf zementgebundenen Untergriinden:

. Einsetzbar auf zementgebundenen Untergriinden

. Zum Fllen und Egalisieren von geschadigten Bodenflachen
Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode

HP-E30VB

Mischungsverhaltnis Gewicht 100 17
Mischungsviskositat hochviskos (selbstnivellierend)
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 30
Begehbar nach ca. (bei 20°C) | Stunden 24
Begehbar nach ca. (bei 15°C) | Stunden 48
Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 20 - 25
Verarbeitungstemperatur (minimal) °C 15

Technisches
Datenblatt
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Epoxi Pflasterfugensystem - HP-EW60F

Das Epoxidharz-System EWG60F ist eine ungefilite, 2-Komponenten Kombination von Harz und Harter mit mitt-
lerer Verarbeitungszeit. Es ist ideal flr mittlere bis groRe zu verfugende Flachen. Es ist wasseremulgierbar und
auch bei Nieselregen verarbeitbar. Einsetzbar im Schlammverfahren!

Epoxi Korrosionsschutz - HP-E40KS

Das Epoxidharz-Korrosionsschutzsystem E40KS ist eine farbige, |6semittelfreie, gefiillte zweikomponentige
Kombination von Harz und Harter mit ausgepragten Bestandigkeits- und Haftungseigenschaften auf metallischen
Untergriinden.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

Als Basis fiir Pflasterfugenmortel (Polymermortel):

» Schnelle und dauerhafte Verfugung

+ Saubere Pflasterflachen, KEIN Unkrautdurchwuchs

+  Trittsicher, verminderte Unfallgefahr

+  Wasserundurchlassig oder diffusionsoffen einstell-
bar

+ Leichte bis starke Verkehrsbelastung, je nach
Mineralstoff-Zusammensetzung

«  Trittsicher, verminderte Unfallgefahr
* Keine Zementschleier

+ Kehrmaschinen geeignet

+  Selbstverdichtend

» Geruchsarm

+ Chemikalienbestandig

*  Umweltvertraglich im ausgeharteten

Sehr hohe Haftungseigenschaften

Sehr gute Chemikalienbestandigkeit, Schutz gegen Sauren und Laugen

Schutzbarriere gegen Nasse und sonstige Einfliissen
Bildet klebfreie, kratzfeste Oberflache

Losemittelfrei, kann bei Bedarf mit unserem Verdinner HP-XB verdinnt werden (max. 2 - 5%)

Frei von besorgniserregenden SVHC-Stoffen
Farbe: ahnlich RAL7032 kieselgrau

+ EWBGOF ist wasseremulgierbar und bei Nieselregen Zustand Verarbeitungsdaten: Harz Harter Mothode
verarbeitbar E40KS
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 22
+ 10% Verdinner HP-XB
Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode ; : e .
Mischungsviskositat viskos
; = ] EW6OF Topfzeit (100g bei 20°C) | Minuten 40
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 100 -
Belastbar (bei 20°C) | Stunden 24
Mischungsviskositat mittelviskos -
- - - Endfest (bei 20°C) | Tage 7
Topfzeit (100g bei 20°C) | Minuten 60 . :
- Verarbeitungstemperatur  (optimal) °C 18-25
Begehbar (bei 20°C) | Stunden 6 . - -
. Verarbeitungstemperatur ~ (minimal) °C 15
Befahrbar (bei 20°C) Tage 7
Verarbeitungstemperatur ~ (optimal) °C 10-25 Verbrauch kg/m 0,3-0,5

Datenblatt
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Epoxi Formenbauharz - HP-E25KL / -E45KL

b

Formenbau

Die Epoxi-Systeme HP-E25KL und HP-E45KL sind ungefiilite, mittelviskose, besonders chemikalienbestan-
dige 2-Komponenten Kombinationen von Harz und Harter mit kurzen bzw. mittleren Verarbeitungszeiten.

Sie sind als Mehrzwecksysteme fiir viele Anwendungen einsetzbar:

als Laminierharz: als Formenbauharz:

*  Gute Benetzung der Verstarkungsfaser * Als hartelastisches Formenbausystem

. Kalthartend, mittelviskos (mit Farbpigmenten mischbar)

e HP-E25KL einsetzbar ab 5°C »  Fir Kupplungsschichten (mit Fullstoffen)

einsetzbar

als Deckschichtharz: als Klebeharz oder Basis fiir Spachtelmassen:

Bildet klare klebfreie Oberflache » Aufgrund der hohen Klebekraft auch fir Klebe- /
Spachtelanwendungen einsetzbar
(z.B. in Kombination mit HP-PK22 und HP-BF 1)

» Einsatz im Bereich Osmosesanierung

» Hohe Bestandigkeit gegeniiber vielen
Chemikalien, wie z.B. Styrol, Kraftstsoffen, usw.

»  Dadurch einsetzbar fir Beschichtungen von
Tanks, Rohrleitungen, Behalter uvm.

Durch die besondere Formulierung kénnen beide Systeme auch unter schwierigen Bedingungen verarbeitet
werden und sind unempfindlicher gegenlber unerwinschten Zwischenreaktionen (z.B. Bildung von Aminréte).

HP-E25KL / HP-E45KL sind auBerdem frei von Nonylphenol und enthalten keine Reaktivverdiinner!

Hinweis: Die Harzkomponenten der Systeme HP-E25KL und HP-E45KL sind identisch.
AuBerdem sind die Harter untereinander mischbar.

Verarbeitungsdaten: Harz Harter
HP-E25KL | HP-E45KL
Farbgebung farblos hellgelb/klar
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 60
Mischungsviskositat mPa s 2500-3500 (mittelviskos)

Mischungsviskositat (bei 25°C) |, mPas 1400-1800 (mittelviskos)

Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 25 45
Entformbar h <18 <30
Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 15-25 20-25
Verarbeitungstemperatur (minimal) °C 5 15

E. & 2! .“_rl-
Technisches
Datenblatt

Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com

Epoxi Formenbauharz - Feinschichtharz - HP-E25FB

b

Formenbau

Das Epoxi-System E25FB ist eine ungefllte, thixotrope 2-Komponenten Kombination von Harz und Harter mit
hoher Schleif- und Polierbarkeit.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

*  Schleif- und polierbar

+  Streichfahig

* Mit Farbpasten einfarbbar

» Erstellung von Feinschichten im Formenbau

*  Gelcoat

» Basis flir EP-Schaume (Additiv BEL11 verwenden)

Verarbeitungsdaten: Harz Harter
HP-E25FB
Farbgebung trib
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 50
Mischungsviskositat hochviskos / thixotrop
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten 25
Belastbar (bei 20°C) | Stunden 24
Endfest (bei 20°C) Tage 7
Verarbeitungstemperatur °C 15- 25

Technisches
Datenblatt
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Epoxi Formenbauharz - Alu gefiillt - HP-E30FB Arbeitsanleitungen Formenbau

-— — In unserem Download-Portal steht Ihnen eine Arbeitsanleitung zu dem Thema ,Formenbau® zur Verfiigung.

N “ﬁ Lernen Sie die Grundlagen flr die Erstellung von Formen kennen, von der richtigen Materialauswahl bis hin
Formanbad Alugefiilit zum Aufbau des Laminats.
AuRerdem finden Sie dort eine Anleitung mit grundsatzlichen Tipps flir die Verarbeitung von Epoxidharzsyste-
Das Epoxi-System HP-E30FB ist eine aluminiumgefiillte, hochviskose 2-Komponenten Kombination von Harz men.

und Harter mit hoher Abriebfestigkeit und einer Verarbeitungszeit von ca. 30 min.

Die Arbeitsanleitungen erreichen Sie bequem uber den folgenden QR-Code oder Gber unseren Online-Shop
www.hp-textiles.com unter der Rubrik ,,Anleitungen®.
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Eigenschaften und Einsatzgebiete:

* Hochwertiges, kantenfestes Formenbauharz

* Thixotrop, nicht ablaufend, tiefschwarz eingefarbt

*  Unter Vakuum hergestellt, daher luftblasenfrei

* Anwenderfreundliches Mischungsverhaltnis (100:10)

»  Zur Erstellung harter Oberflachen mit metallahnlichen Eigenschaften mit guter Warmeleitfahigkeit
* Innovative, DETA-freie Formulierung fir hohe Styrolbestandigkeiten nach Temperung Formenbau
«  Fur Folgebeschichtungen nass-in-nass, alternativ mit Trockenkupplungsschichten arbeiten! Praxistipps

_____________________________________________________________________

. Verarbeitungsdaten: : Harz . Harter |

i | HP-E30FB i

'Farbgebung . T tiefschwarz ?

'Mischungsverhaltnis | Gewicht | 100 |, 10 |

'Mischungsviskositat T I hochviskos / thixotrop |

Topfesit  (bei20°C) | Minuten | 30 Epokkbarss
'_E_rltfc_)l:rp_b_a_r ____________ gt_)(?l_?g)_ 9)_,:,_‘??'3(_1??_,:,___________2.f4_ __________ j Praxistipps
' Verarbeltungstemperatur (optlmal) : °C l 20-25 :

Technisches Online Shop
Datenblatt
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Epoxi GieBharzsystem - transparent / wasserklar - HP-E50GB
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GieBlen Glasklar

Das Epoxi-System HP-E50GB ist eine ungefiillte, niedrigviskose 2-Komponenten
Kombination von Harz und Harter mit einer Verarbeitungszeit von ca. 40 min.

Einsetzbar fir Gielanwendungen mittlerer Schichtstarken
(bis ca. 15mm / Abhangig vom Untergrund, der Temperatur, Geometrie und ab-

i B L T 0
soluter Vergussmenge). : ';’é." i E
Eigenschaften und Einsatzgebiete: ik
« transparenter, schwundarmer Verguss mit klebfreien Oberflachen /I\@-@- o
mmameaed -

» sehr gute FlieReigenschaften (niedrigviskos)
» kalthartend, bei Raumtemperatur entformbar
* hochflillbares System

» ergibt druckfeste und schlagzahe Formen / Formteile mit hohen Festigkeiten bei gleichzeitig niedrigem
Schwund

*  Oberflachenschutz, Wassersperrschicht
« Einbettungsharz fir Verguss (dekorative Elemente)
*  Osmoseschutz, Holzporenfller

« Bindemittel fir Polymerbeton oder Steinteppiche (im Innenbereich)

HP-E50GB ist frei von Nonylphenol!

Fir eine maximale Licht- und UV-Bestandigkeit sollte ein geeigneter Klarlack (z. B.: HP-PUR) aufgetragen werden. Auflerdem
verbessert die Zugabe des UV-Stabilisators HP-BEL91 (in Epoxidharz und Lack) die Langzeitstabilitat massiv!

Wahrend der Aushartung wird Energie abgegeben, daher zur Vermeidung von Hitzestaus flir ausreichende Warmeabfilihrung
sorgen. Mengen der Einzelansatze auf den jeweiligen Arbeitsschritt abstimmen.

Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode
HP-E50GB

Farbgebung farblos farblos

Mischungsverhaltnis Gewicht 100 50

Mischungsviskositat niedrigviskos

Topfzeit (100g bei 20°C) | Minuten ca. 40

Belastbar (bei 20°C) | Stunden 48

Endfest (bei 20°C) Tage 7

Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 10-15

E. !':"i' :.
Technisches
Datenblatt
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Epoxi GieBharzsysteme HP-E300GB / HP-E400GB
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GieBlen Glasklar

Die Epoxi-Systeme HP-E300GB und HP-E400GB sind eine ungefiilite, niedrigviskose 2-Komponenten Kombina-
tionen von Harz und Harter mit einer Verarbeitungszeit von > 300min.

HP-E300GB und HP-E400GB sind frei von Nonylphenol und enthélt keine Reaktivverdiinner!

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

» Transparenter, schwundarmer Verguss mit klebfreien Oberflachen

»  Sehr gute FlieReigenschaften (niedrigviskos)

« Kalthartend, bei Raumtemperatur entformbar, Anwendung bei leicht erhdhten Temperaturen moéglich

*  Hochflllbares System

»  Ergibt druckfeste und schlagzédhe Formen/Formteile mit hohen Festigkeiten bei gleichzeitig niedrigem
Schwund

Industriemodellbau / Hobbymodellbau / Bootsbau:

»  Erstellung von ,River-Tables* sowie mittelgrofer Formen und Abgiisse
« Erstellung von transparenten, wasserklaren Giel3lingen

+ Kopiermodelle, Formplatten, Kontrollabguisse, Hinterfltterungen

» Einsatz als Injektionssystem flr Reparaturen

» Einbettungsharz fur Verguss (dekorative Elemente)

* Ausgleichsmasse / Injektionsharz mit guter Fliel3fahigkeit

Verarbeitungsdaten: Harz Harter
HP-E300GB | HP-E400GB
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 35 30
Mischungsviskositat niedrigviskos
Topfzeit (bei 20°C) | Minuten > 300 > 300
(bei 100g) (bei 1kg)
Entformbar (bei 20°C) h <48 <48
Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 18 -35 15-20
mogliche Schichtdicke cm 5 10
HP-E400GB

HP-E400GB hat einen optimierten UV-Schutz!

HP-E300GB

Beim HP-E300GB sollte fiir eine maximale Licht- und UV-Bestandigkeit ein geeigneter Klarlack (z. B.: HP-PUR)
aufgetragen werden. AufRerdem verbessert die Zugabe des UV-Stabilisators HP-BEL91 (in Epoxidharz und Lack)
die Langzeitstabilitat massiv!

=Y _.: :-

Technisches Technisches
Datenblatt Datenblatt

HP-E300GB HP-E400GB
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Epoxi GieBharzsystem - semi-transparent - HP-E45GA

GieBlen Elektroverguss

Das Epoxi-System HP-E45GA ist eine ungefiillte, mittelviskose 2-Komponenten Kombination von Harz und Har-
ter mit einer Verarbeitungszeit von ca. 45min.

Einsetzbar fir GieRanwendungen mittlerer Schichtstérken (bis ca. 20mm®*).

HP-E45GA ist frei von Nonylphenol und enthélt keine Reaktivverdiinner!

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

+ Semi-transparenter, schwundarmer Verguss mit klebfreien Oberflachen

* Gute FlieBeigenschaften (mittelviskos)

+ Kalthartend, bei Raumtemperatur entformbar

* Hochfillbares System

» Ergibt druckfeste und schlagzahe Formen/Formteile mit hohen Festigkeiten

Industriemodellbau / Hobbymodellbau / Bootsbau:

* Kopiermodelle, Formplatten, Kontrollabgtisse

» Erstellung kleiner Formen und Abgiisse sowie transparenter bis leicht gelblicher GieRlinge
*  Einbettungsharz fir Verguss (dekorative Elemente)

* Ausgleichsmasse

» Elektroverguss bis 48 Volt

»  Mit Fullstoffen fir den jeweiligen Anwendungsfall modifizierbar

Verarbeitungsdaten: Harz Harter
HP-E45GA
Farbgebung farblos hellgelb
Mischungsverhaltnis Gewicht 100 60
Mischungsviskositat mittelviskos
Topfzeit (100g bei 20°C) | Minuten 45
Entformbar* (bei 20°C) | Stunden <12
Entformbar (bei 30°C) | Stunden <6
Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 15-25

* Abhéngig von Geometrie und absoluter Vergussmenge. Physikalische Daten ermittelt am ungefiillten Probekérper.
Haértung erfolgte 7d bei 20°C.

Technisches
Datenblatt
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Epoxi GieBharzsystem - restflexibel - HP-E45GB

o
e

Giellen

Das Epoxidharz-System E45GB ist eine ungeflillte, niedrigviskose 2-Komponenten Kombination von Harz und
Harter mit einer Verarbeitungszeit von ca. 45 Minuten fir Giellanwendungen.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

+ Sehr gute FlieReigenschaften

* Hohe Fullbarkeit

* Klebfreie Oberflachen

+ Hohe Schlagzéhigkeit, restflexibel

*  Niedriger Schwund

+  Uberbriickung von Werkstofftoleranzen

« Transparenter Verguss

Industriemodellbau /| Hobbymodellbau / Bootsbau:

+ Kopiermodelle, Formplatten, Kontrollabgusse

»  Erstellung kleiner Formen und Abgiisse sowie transparenter bis leicht gelblicher Giel3linge
»  Einbettungsharz fir Verguss (dekorative Elemente)

* Ausgleichsmasse

»  Mit Fullstoffen fir den jeweiligen Anwendungsfall modifizierbar

Verarbeitungsdaten: Harz Haérter Methode
HP-E45GB

Mischungsverhaltnis Gewicht 100 60

Mischungsviskositat niedrigviskos

Topfzeit (100g bei 20°C) | Minuten 45

Entformbar* (bei 20°C) | Stunden 48

Endfest (bei 20°C) Tage 7

Verarbeitungstemperatur ~ (optimal) °C 15-25

Technisches
Datenblatt

Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com
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PUR Schnell-GieBRharzsysteme - HP-R4GB / -R12GB

L

Giellen Topfzeit: 3Imin Topfzeit: 9min

Die PUR-Systeme HP-R4GB und HP-R12GB sind ungeflllte, niedrigviskose 2-Komponenten-Kombinationen von
Harz und Harter mit schneller Durchhartung.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

* Ausgezeichnete FlieReigenschaften

» Schnelle Hartung, kurze Entformzeit

* Leicht bearbeitbar

* Hohe Fullbarkeit

+  Erstellung von detailgetreuen Modellen auch mit geringen Wandstarken
+ Mit Farbpasten einfarbbar — Zugabe max. 3%

GieBharzsystem - Elektrovergussmasse - HP-E45GE

Das Epoxidharz-System E45GE ist eine ungefiillte, niedrigviskose 2-Komponenten Kombination von Harz und Har-
ter mit einer Verarbeitungszeit von ca. 45 Minuten fur GieRanwendungen im Elektro-/Elektronikbereich bis 400 V.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

. Zum Eingief3en elektrischer Schaltungen / Verbindungen

. Elektroanwendungen bis 48 V / bei Einhaltung der VDE Vorschriften bis 400 V
. Ausgezeichnete FlieReigenschaften

. Transparente, klebfreie Oberflachen

. Gute Lichtstabilitat

Technisches

Verarbeitungsdaten: HP-R4GB HP-R12GB
Farbgebung beige
Mischungsverhaltnis Gewicht 100/100
Mischungsviskositat niedrigviskos

Topfzeit (bei 20°C); Minuten 3-4 9-10
Entformbar (bei 20°C); Minuten > 30 (100g, Schichthéhe 30mm) > 180
Mechanisch belastbar (bei 20°C) ;| Stunden (h) 3 24
Elektrisch belastbar (bei 20°C) | Stunden (h) 1

Shoreharte D 70 65

. Hohe Schlagfestigkeit Datenblatt
. Geringe Exothermie
Verarbeitungsdaten: Harz Harter Methode
E45GE
Farbgebung transparent

Mischungsverhaltnis

Mischungsviskositat

Gewicht 100 60

niedrigviskos

Topfzeit (100g bei 20°C) | Minuten 45
Entformbar (bei 20°C) | Stunden 48
Endformbar (bei 20°C) Tage 7
Verarbeitungstemperatur (optimal) °C 15-25

Besonderheiten:
Ideal fur Objekte < 100g | Ideal fiir Objekte > 100g

Elektrovergussmasse

Technisches
Datenblatt Datenblatt

Technisches

Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com

Acryl GieBharzsystem

Das Acryl-Gielsystem HP-A15GB ist eine mittelviskose 2-Komponenten-Kombination von Acrylharz und Mineral-
pulver auf Idsungsmittelfreier Wasserbasis.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

Geringe Warmeentwicklung

Leichte Verarbeitbarkeit, geruchsneutral
Zugabe von bis zu 5% Wasser moglich
Mit Trockenfarbpigmenten mischbar
Andickung mit Baumwollflocken mdglich

Verarbeitungsdaten:

Farbgebung

Mischungsverhaltnis Gewicht

Mischungsviskositat

Topfzeit (bei 20°C); Minuten
(bei 20°C); Minuten
Mechanisch belastbar (bei 20°C) | Stunden (h)
Endfest (bei 20°C) | Stunden (h)

Entformbar

Shoreharte D

Tel.: +49 (0) 5905-9459870

100 Teile Acrylharz / 300 Teile Mineralpulver

www.hp-textiles.com

Erstellung von dekorativen und technischen Elementen
Produktion von Skulpturen und Reliefs

Erstellung von detailgetreuen Modellen
Vervielfaltigung von Objekten

HP-A15GB

beige

Technisches

mittelviskos Datenblatt

10 - 20
60 - 120
8
24
84

E-Mail: info@hp-textiles.com
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Silikon-Abformmassen - HP-SI6GB / SI30GB

Die Silikon-Systeme HP-SI6GB, HP-SI30GB und HP-S141GB sind mittelviskose 2-Komponenten-Kombinationen
von Silikonkautschuk mit niedriger Verarbeitungszeit.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

» Mittelviskose (zahflielende) Abformmasse
* Hohe Reilfestigkeit

» Blasenfreier Verguss

» Erstellung von flexiblen Giel3formen

*  Duplizieren im Modellbau

HP-SI30GB
HP-SI6GB | HP-SI30GB HP-SI141GB
additionsvernetzend kondensationsvernetzend

Verarbeitungsdaten:

Farbgebung hellgrin rot weild
Mischungsverhaltnis Gewicht 100/100 100/100 100/3
Mischungsviskositat mittelviskos

Topfzeit (bei 20°C); Minuten 6 30 40
Entformbar (bei 20°C), Stunden (h) 3 5

Shoreharte A 18- 20 18 -22 20
Schrumpf % <0,2 <0,2 <1
Besonderheiten:

Anwendung mit hoher Besonders geeignet flir

HP-SI6GB HP-SI30GB HP-SI41GB Dimensionsgenauigkeit mineralische Giel3harze

[=]f3 Geeignet fir PU Schnell-
aE gieRharze
.:1.__ : LN =] .._ -._.. I . )
[m] o [m] W ki Bedingt geeignet fiir Epo-
Technisches Technisches Technisches X|.dg|e[3.harze
Datenblatt Datenblatt Datenblatt Zinnfrei

Verdiinner fiir SI6GB / SI30GB - HP-SI-RV

SI-RV ist ein Additiv zur Reduzierung der Viskositat bei kondensations- und additionsver-
netzenden RTV-2 Silikonen. SI-RV dient der nachtraglichen Zugabe in das abgemischte
Silikonsystem, um die Fliel3eigenschaften dem jeweiligen Anwendungszweck anzupassen.

Eigenschaften und Einsatzgebiete: '""W
+  Ausgezeichnete Verdiinnungswirkung e w03
+  L&semittelfrei e = =1
+ Verdinnung kondensations- und additionsvernetzender RTV-2-Silikonsystemen N

(SI6GB, SI30GB, Sl41GB)
»  Optimierung der Verlaufseigenschaften
» Dosierung bis zu 10 % in das abgemischte Silikonsystem

Physikalische Daten:

Dichte 20°C: Ca. 1,0 g/cm?
Viskositat: 50 - 100 mPas 13 r
Farbzahl Gardner: <1 Technisches Online Shop
Datenblatt
92 Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com

Thixotropiermittel fir Silikon » HP-SI-VD

HP-SI-VD wird in das abgemischte Silikonsystem SI30GB gegeben, um die FlieReigenschaften dem jeweiligen

Anwendungszweck anzupassen. Hinweis: Die Zugabe reduziert die Verarbeitungszeit.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

. Ausgezeichnete Verdickungswirkung

. Lésemittelfrei

. Andickung additionsvernetzender RTV-2-Silikone
. Optimierung der Verlaufseigenschaften

. Erstellung spachtelbarer Pasten

. Die Zugabe reduziert die Verarbeitungszeit

Physikalische Daten:

Dichte 20°C: Ca. 1,1 g/lcm?
Viskositat: 100 - 300 mPas
Farbzahl Gardner: <2
Richtdosierungen:

Reduzierung der Verlaufsgeschwindigkeit: 0,1 % - 0,2 %
Erstellung von Spachtelmassen: 0,5%-1,0%

PUR GieBharzsystem Flex » HP-R15GB-flex

Das PUR-System HP-R15GB-flex ist eine teilgefiillte, niedrigviskose 2-Komponenten-Kombination von Harz und

Harter mit mittlerer Verarbeitungszeit.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

+ Sehr gute FlieReigenschaften
* Hohe Flexibilitat
+ Einfarbbar mit Farbpasten

» Erstellung von detailgetreuen, flexiblen Modellen auch mit geringen Wandstarken

Verarbeitungsdaten:

Farbgebung

Mischungsverhaltnis Gewicht
Mischungsviskositat

Topfzeit (bei 20°C) | Minuten
Entformbar (bei 20°C) | Stunden (h)
Endfest (bei 20°C) | Stunden (h)
Shoreharte A

Technisches
Datenblatt

Tel.: +49 (0) 5905-9459870

HP-R15GB-flex

beige
100/30
mittelviskos
10 -15
5
24
60 -70

www.hp-textiles.com

E-Mail: info@hp-textiles.com
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Polyesterharzsysteme

Polyesterharzsysteme bilden aus Kostengriinden innerhalb der Kunststoffindustrie mengenmafig einen sehr
groRen Anteil. Ihr Einsatzgebiet reicht von kleinen Kndpfen Uber Sanitarartikel und Teich-/ Poolbeschichtungen
bis hin zum Bootsbau. Polyesterharze werden durch Zugabe eines MEKP-Harters zur Aushartung gebracht.

Zu Beachten:

Das enthaltene Monomer Styrol greift einige Schaume (z.B. Styrodur®,

Styropor, ...) an. Dies ist vor allem bei der Herstellung von Sandwichbauteilen zu beachten.
Als Alternative bieten sich hier unsere Epoxidharzsysteme an!

Grundeigenschaften Polyesterharzsysteme:
* Im Vergleich zu anderen Matrixharzen sehr preisgunstig

+ Sie verflgen Uber eine gute Chemikalienbestandigkeit
*  Verminderte Styroldampfabgabe, LSE (Low styrene emission)
» Einfache Dosierung / Einstellung

*  Durch Zugabe von Thixotropierpulver (HP-PK22) in der Viskositat einstellbar

f —_—
LAMINIEREN KLEBEN FEINSCHICHTEN GIEBEN BESONDERHEITEN OBERFLACHE TOPFZEIT TEMPERATUREN
(Fasertrankung) (Fugen) (Gel-/Topcoat) (Volumen)
Produkte
in Formen / nicht flexible in Formen nachtraglich einbetten klebfrei verbesserter ( Minuten bei ...Verarbeitung | ...Belastbarkeit
direkt auf Klebungen (Gelcoat) (Topcoat) (transparent) aushartend? | Chemikalienschutz? 20°C) mind. (empfohlen) HDT/C°
Oberflachen °C
HP-P21 L o . ORTHO, LSE, leicht thixotropien‘, nein nein 15-20 15 60
Laminierharz (wachsfrei) Laminierharz f. Teichbau
HP-P21LP ORTHO, LSE, leicht thixotropiert ja nein 15-20 15 60
. . - - + -
Laminierharz (wachshaltig)
ORTHO, LSE, _ .
HP'_P_21 LPG i - - + - Zulassung Lloyd’s Register, leicht ja nein 15-20 15 70
Laminierharz (wachshaltig) thixotropiert
ISO/NPG, LSE, . .
II:IP--P 21}; S hsfrei 0) - - + leicht thixotropiert, nein 1a 15-20 15 >90
aminierharz (wachsfrei) Laminierharz f. Poolbau
HP-P21LSP } i} + . ISO/NPG, LSE, ja ja 15-20 15 > 90
Laminierharz ((wachshaltig) leicht thixotropiert
.= sehr gut geeignet + |=geeignet O | = bedingt geeignet = | = nicht geeignet * Gel- und Topcoats auch eingefarbt erhiltlich Rev. 1.7

Gesetzesdanderung in der Chemikalien-Verbotsverordnung (ChemVerbotsV)!!!

Der Versand von Polyesterharzen ist nur noch méglich, wenn folgende Grundlagen erfiillt sind:
- Berufsmalige Verwendung

- Offentliche Forschungs-, Untersuchungs- oder Lehranstalten

- Wiederverkaufer

Aulerdem koénnen Polyesterharzsysteme nur noch von Personen tber 18 Jahren vor Ort mit entspre-
chender Unterweisung abgeholt werden.

Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: inffo@hp-textiles.com

Die Angaben dieser Auswahlhilfe wurden nach bestem Wissen zusammengestellt und entsprechen unserem derzeitigen Er-
kenntnisstand. —> Aufgrund der Marktdynamik behalten wir uns kurzfristige Revisionen jedoch jederzeit vor. Eine Verbindlich-
keit / Gewahrleistung fiir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall, kdnnen wir jedoch aufgrund der Vielzahl der Anwendungs-
moglichkeiten und der auRRerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte
nicht ibernehmen. Bei Verwendung und Verarbeitung der Produkte ist stets das jeweils aktuelle Produktdatenblatt zu beach-
ten. AuRerdem gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Wir raten generell zu Vorversuchen. Mit erscheinen einer
neuen Revision dieser Auswahlhilfe, bzw. der Produktdatenblatter werden alle friiheren Ausgaben und daraus resultierenden
Daten ungdltig.

Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com
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In-Mould Coating (IMC Lack) = HP-IMC Verfiigbare Farben:

Das In-Mould Coating (IMC) ist ein speziell entwickelter 2K Polyurethan Lack fir RAL1000 | © E RAL3003 RAL5013 RAL600S E E N - | RaL7047 | ¢ [ RAL9001 |
Beschichtungen von faserverstarkten Kunststoffbauteilen, vorzugsweise von Epo-
xi-Laminaten, in der Negativform. RAL1001 | D RAL3004 RAL4004 E H E H E A | RAL9002 | C
U.nsere In-Mould Coatlr)gs sind ne_a_ch dem Farbtonsystem RAL oder_ nach Vorlage RAL1002 | E RAL3005 E E ﬂ H RAL7024 H A [ RAL9003 | C
eines Farbtonmuster_s lieferbar. Fiir Designgewebe ist auRerdem eine hochtrans- rRAL1003 | ¢ | RAL1032 RAL3007 H RAL6012 RAL7026 rAL2004 I
parente Version verflgbar.
RAL1004 | G [ RAL1033 RAL3009 B RAL4007 ﬂ E H RAL9005 [
RAL1005 | G [ RAL1034 RAL3011 RAL6014 H H RAL9006 | E
Prinzip: RAL1006 | G | RAL1037 B
. ) ) ) ) L RAL1007 | G RAL9010 | C
Beim In-Mould Coating erfolgt die Lackierung des Formteils bereits im Werkzeug E ﬂ-
bzw. in der Negativform. Anstatt Bauteile sehr aufwendig im Nachhinein zu schlei- H RALT034 | B st RAL90TT R
fen und im Anschluss zu lackieren, wird bei diesem Verfahren der Lack bereits in RAL1012 | F RAL5001 H B | RAL7035 | C IYNENEP: H c
der Form - auf dler Slchtgelte des Formtell_s - agfgetragen. RAL1013 | ¢ RAL5002 A [ RAL7036 | 5 IETAESY ﬂ raL9017 IN
Durch die speziell entwickelte Rezeptur ist ein so aufgetragener PU-Lack auch
. o % ; - RAL1014 | C RAL5003 H H RAL8015 RAL9018 | C
nach Wochen noch problemlos Giberlaminierbar und ermdéglicht somit auch gréfiere
Serienfertigungen. Gerade Produktionen im Vakuuminfusions- oder Vakuumpress- RAL1015 | C RAL5004 RAL7009 RAL7038 H RAL8016 B
verfahren profitieren von diesem Prinzip. RAL1016 | F ﬂ RAL6022 ﬂ RAL7010 E RAL7039 E RAL8017 B
Appliziert wird das In-Mould Coating mittels Lackierpistole oder einfach mit einem
. . . . apo RAL1017 | E E RAL7011 E RAL8019 [
weichen Pinsel. Eine besonders hohe Zwischenlagenhaftung gewahrleisten un-
sere Epoxi-Hochlast-Laminierharz-Systeme HP-E20L, HP-E56L oder HP-E111L RAL1018 | F B ravsoos Iy raceoos B rac7012 [ B raceoz B
sowie die Injektionsharzsysteme HP-E3000GL und HP-E300RI. E RAL5009 RAL6005 RAL6026 E RAL7013 RAL7043 RAL8023 |
RAL1020 | C RAL5010 ﬂ RAL6006 RAL6027 RAL7015 RAL7044 E RAL8024
Vorteile: RAL1021 | G ﬂ RAL5011 RAL6007 ﬂ RAL6028 E RAL7016 RAL8025 [
RAL1023 | G ﬂ RAL6008 ﬂ RAL7021 H RAL8028 [

1. Deutliche Kostenreduzierung ...

... aufgrund immenser Zeitersparnis von bis zu 80% sowie dem Wegfall zusatz-
licher Arbeitsschritte. Hinzu kommt der im Vergleich zu herkémmlichen Gelcoats
deutlich geringere Schichtauftrag, der nicht nur die Kosten, sondern auch das Ge-
samtgewicht reduziert!

In Kombination mit der MTI®-Leitung werden die jeweiligen Vorteile kombiniert und realisieren Kostenein-
sparungen bei hoher Prozesssicherheit!

Uberzeugen Sie sich selbst!!
Folgen Sie einfach dem QR-Code zur ausfihrlichen Anleitung
oder zum Video des IMC/MTI®-Verfahrens!

2. Hohe Zwischenlagenhaftung ...

... durch eine besondere Formulierung des Systems. Es ermdglicht auch nach
Wochen noch eine nachtragliche Weiterverarbeitung nach Auftragen des In-Mould
Coatings. In Kombination mit unseren Epoxi-Hochlast-Laminierharzsystemen ent-
steht ein (“echter®) chemischer Verbund.

Anleitung
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3. Optimierte Oberflachenqualitat ...
... erhaltlich in vielen RAL-Farbtdnen oder in transparent flir Carbonsichtteile. Hohe
UV- und Lichtbestandigkeit sowie gute Witterungsbestandigkeit.

Klarlack 400 ml glanzend - HP-KL500G
Eigenschaften und Einsatzgebiete: KlarlaCk 400 ml matt = HP-KL500M

* Hochwertige Deckschichten im In-Mould Verfahren (erste Schicht in Negativformen)
Die 1K-Klarlack-Serie HP-KL500 sind transparente, universell einsetzbare schnelltrocknende Klarlacke fur viele

- A derf dliche Verarbeit durch | Uberlaminierbarkeit
fwenderireundiicne Verarberiling curch fange Lberiaminierbarkel Anwendungsbereiche. Diese Systeme sind ein idealer Schutziiberzug fir Metall- und Holzoberflachen, sowie

» Lieferbar in vielen RAL Farbtdnen oder Effektlackformulierungen fur lackierfahige Kunststoffe. Die behandelten Flachen werden durch den Lack, der zusatzlich ein neuwertiges
- Gute UV-Bestindigkeit der Standardfarben Aussehen verleiht, geschiitzt und veredelt. Der Klarlack ist entweder matt oder glanzend farblos eingestellt.
*  Wachsfrei

Technische Daten:

+ Bildet kovalente Bindungen mit allen Epoxi Laminier-, Infusions- & Deckschichtharzen
aus dem Hause HP-Textiles und generiert so einen Verbund mit sehr hoher Zwischenlagenhaftung.

Inhalt: 400 ml
+  Spritzfertig eingestellt, Auftrag mit Pinsel oder Roller ebenfalls mdglich Farbgebung: farblos glanzend oder farblos matt
Verbrauch pro Spritzgang  70-80 g/m? (Nassauftrag) Trockenzeit bei 20°C
ergibt ca. 40-50 g/m? (Trockenauftrag) Staubtrocken: nach ca. 5 - 10 min
P PP Grifffest: nach ca. 25 - 30 min
fohl Sprit 2-3 rt h Deckkraft des Farbt
empfohlene Spritzgange (variiert je nach Deckkraft des Farbtons) Endfest: nach ca. 120 min

Eine Ein-Liter-Mischung reicht fiir ca. 4-5m? bei 3 Durchgangen zu je 75g/m? (Nassauftrag).

100 Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com 101



HP-PUR - HP-PUR-PLUS : HP-PUR-PLUS Textur Verfugbare Farben:

Diese PUR-Decklacke sind hochwertige, I6semittelhaltige 2K PUR Lacke fiir glanzende und witterungsbestandi- RAL10003] C H RAL3003 RALS013 RAL6009 H E Szl A | RAL7047 | C | RAL9001 | C
ge Lackierungen. Ideal geeignet fur Beschichtungen in der Industrie, im Boots- und Sportgeratebau sowie Teich- RAL1001 | D RAL3004 RAL4004 E H E H E A | RAL9002 | C
und Poolbeschichtungen, Surfbretter, Omnibusdécher u.v.m. ... RAL1002 | E E .H e —) E A | RAL9003 | ©
RAL1003 | G | RAL1032 RAL6012 IS S RAL7026 [
PUR PUR-PLUS PUR-PLUS Textur H E E = E
RAL1004 | G | RAL1033
R R in den angegebenen RAL-Ténen (siehe Tabelle) RAL100S | G | RAL1034 ©| QAT  [RaLoot | 5 | cf
e __ : _ encns | [ o o || - O - (OO | marose <
. glanzend glanzend strukturiert / rutschfest RAL1007 | G | RAL2000 . B c| B B RA
Bestindigkeit RAL1011 | B ﬂ RAL5000 H RAL5022 . B | RAL7034 | B [Y\ELEE] RAL9011
gegeni.'lber: RAL1012 | F RAL5001 H B | RAL7035 RA
RAL1013 | C RAL5002 -. A | RAL7036 | B [IZYELIY! ﬂ RAL9017 [
Witterungseinfliisse gut sehr gut sehr gut e o ﬂ H e c
Dauerwasserbelastung nicht geeignet sehr gut sehr gut
o RAL1015 | C 3 RAL5004 RAL7009 H RAL8016 B
Chemikalien / sehr gut sehr gut
RAL1016 | F ﬂ RAL6022 ﬂ RAL7010 H RAL7039 H RAL8017 B
Abriebfestigkeit: mittel hoch hoch | = . E . T E r—n
A RAL1018 | F RAL5008 [N RAL6004 3 RAL7012 RAL8022 I
UV-Stabilitat: gut gut gut ﬂ . E . E E
H RAL5009 RAL6005 RAL6026 ﬂ RAL7013 RAL7043 RAL8023 3]
Auftragsverfahren: spritzfertig eingestellt RAL1020 | C RAL5010 ﬂ RAL6006 RAL7015 H RAL8024 [
qde'_' roll- un.d streichfertig roll- un.d streichfertig RAL1021 | G H RAL5011 RAL6007 ﬂ RAL6028 ﬂ RAL7016 RAL3025 [y
Auftrag mit Pinsel oder eingestellt eingestellt a0z | E RAL6008 E RAL7021 H raLz025 IS
Schaumwalze

Anwendungsgebiete: Beschichtungen von Beschichtungen in Beschichtungen von
Maschinen, Deck- der Industrie, im  + Tankoberflachen, Om- PUR-PLUS PUR- PLUS'TEXTUR
saufbauten, Mobel, Boots- und Sportge- nibusdacher, Boots-
& Behalter, GFK-Teilen, | ratebau sowie Teich- | und Schiffsdecke, Surf- ©
% industrielle Lackierun- |, und Poolbeschichtun-, bretter, Gehbereiche g
| gen u.v.m. gen, u.v.m. von Industriebéden T h : T h h T |
i i A echnisches echnisches echnisches
E oder in Schwimmba Datenblatt Datenblatt Datenblatt E
o dern, u.v.m. = o
-~ Mischungsverhiltnis: 100/ 25 100/ 50 :PUR:PLUS TEXTUR 2
N s - N
LL ACTEERE RIS i ggf. 10 - 20 Teile HP-IMC-X 100750 ggf. 10 - 20 Teile HP-IMC-X LL
Topfzeit bei 20°C ca. 3h ca. 3-5h ca. 6 - 8h
Verarbeitungstemp.:
HP-PURMA 2K PUR Decklack MATT
optimal 18-25°C 18-25°C 18-25°C
minimal 15°C 15°C 15°C

HP-PURMA ist ein hochwertiger 2K PUR Decklack fur matte und witterungsbesténdige Lackierungen.
Ideal geeignet fur Beschichtungen von Maschinen, Decksaufbauten, Mébel, Behalter, GFK-Teilen, industrielle
Lackierungen u.v.m.

bis 70% Luftfeuchtigkeit ' bis 70% Luftfeuchtigkeit ' bis 70% Luftfeuchtigkeit

Verbrauch: ca. 140 g/m? ca. 150 - 200 g/m*> | ca. 200 - 250 g/m?
Anzahl empf. Schichten: 2.3 2.3 1 Einfaches Auftragen Brillante Farben Gute Bestandigkeit
Trocknungszeiten 20°C:

. . . . Ei haf A :
Staubfrei 20 - 30 min 45 - 60 min 45 - 60 min Eigenschaften und Anwendungen
Klebfrei bearbeitbar 4-5h 6-8h 6-8h . MATTES Finish
Durchtrocknung 48 h 48 h 48 h . Lieferbar in fast allen RAL-Farbténen (siehe Tabelle oben)

— - - . Decklack fur Aulienbewitterung ohne Dauerwasserbelastung
Wichtiger Hinweis: . Langanhaltende Farbtonstabilitat durch guten UV-Schutz
Haften nicht auf PE, PP, PTFE,... . Professionelles 2-Komponenten Polyurethan Finish auch fir industrielle Lackierungen
Nicht geeignet fiir Polyester-Neubeschichtungen. . Geeignet fir die Beschichtung von Maschinen, Decksaufbauten, Mdbel, Behalter, GFK-Teilen u.v.m
. Spritzfertig eingestellt, Auftrag mit weichem Pinsel oder geeigneter Walze ebenfalls mdglich
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Farbpasten deckend nach RAL - HP-FP Farbpasten Metallic - HP-FMP

Die deckenden Farbpasten der HP-FP Serie sind aus hOChwertigen Pigmenten, Rizinusol und aUSgeWéhlten Diese au[&ergewéhn"chen Metallic Farbpasten der HP-FMP Serie sind aus hoch-
Tensiden hergestellt. Die Farbpasten sind frei von LéSUngsmitteln und ﬂUChtlgen OrganiSChen Verbindungen. Wertigen Pigmenten, Rizinusol und ausgewéh":en Tensiden hergeste"t_ Die Farb-

ten sind frei LG itteln und flichti ischen Verbind .
Eigenschaften und Einsatzgebiete: pasten sind frei von Lésungsmitteln und fliichtigen organischen Verbindungen

*  Geeignet zum Einfarben I6semittelfreier Epoxid- und Polyurethan-Systeme Verfiigbare Standardfarben:
+  Durch hohe Pigmentkonzentration sehr effizient im Verbrauch Pearl White FMP-PW | Tangerine Orange - FMP-TO | Bubble Pink - FMP-BP
» Enthalt Tenside und Dispergiermittel, daher mit vielen Basismaterialien kompatibel Silver Black - FMP-SB | Yellow Gold FMP-YG | Bright Blue - FMP-BB

« Auf Basis von ausschlieBlich farbechten Pigmenten _ :
. GroRe Farbtreue und Reproduzierbarkeit Chocolate Brown [ FMP-CB | Wine Red I FVP-WR |Spring Green [l FMP-SG
« Lieferbar in vielen RAL Farbténen oder auf Kundenanforderung Bronze - FMP-B Light Plum - FMP-LP

Mischungsverhaltnis (Richtrezeptur):

Lacke / Coatings : 10 - 15 % ( Gewichtsanteile ) Eigenschaften und Anwendungen:

Deckschichtsysteme : 5-10 % ( Gewichtsanteile ) .
GieR- & Laminiersysteme : 1- 5% ( Gewichtsanteile )

Zum Einfarben I6semittelfreier Epoxid- und Polyurethan-Systeme
+ |deal fir Giellanwendungen wie z.B. River-Tables, Schmuckher-

. i o _ stellung u.v.m.

Au?tL)lrrinEgrgr? :’: Srciirsgfzr"tz:srfgg'It'rt::]:g;?;iqfnnI;g:s_as »  Durch hohe Pigmentkonzentration sehr effizient im Verbrauch

schicht mit HP-E30TDS-0000 inkl. ca. 3% UV-Stabili- +  Enthalt Tenside und Dispergiermittel, daher mit vielen Basismate-

sator HP-BEL91. Diese Produkte kénnen optional dazu rialien kompatibel

bestellt werden.**
+ Auf Basis von ausschlieBlich farbechten Pigmenten
RAL3001 gy RALS002 H RAL6029 EE RALS005 g «  GroRe Farbtreue und Reproduzierbarkeit

RAL1015 | B | RAL3015 | B B7\RkPi E E RAL8001

RAL1016 | E

RAL1018

FarbpaSten deckend - BM-FPN Mischungsverhiltnis bei GieRanwendungen: 1 — 3% (Gewichtsanteile)
_ﬂé Die deckenden Standard-Farbpasten sind aus hochwertigen Pigmenten, Rizinusél und ausgewahlten Tensiden Wir empfehlen folgende Harzsysteme fiir die _&’
[T) hergestellt. Die Farbpasten sind frei von Lésemitteln und fllichtigen organischen Verbindungen. Die Pasten wer- Metallic Farbpasten: HP-E25DM; HP-E25D; HP-E50GB; HP-E300GB [T)
S den zum Einfarben von Lacken / Coatings, Deckschichtharzen und Giel3- / Laminierharzen eingesetzt. 3
= . BEL31: Zum Erzielen des Farbeffektes kann das BEL31 in das Harzsystem eingeriihrt werden. Das Additiv =
= Verfiigbare Standardfarben: wird zur Thixotropierung in das fertige System eingeriihrt und verbessert somit deutlich die Ablauf- und Abset- c
g zeigenschaften (siehe Seite 118). g
= Rotbraun - -BR | Schwarz - -S Signalviolett - -SV | Telemagenta - -T™ =
L. Blau - -BL | WeiB -W Bordeauxviolett - -BV | Tiirkisblau - -TB L.

Gelb -GE | Rot - R Verkehrspurpur - -VP | Turkisgriin - -TG

Griin - -GR Rose - -RE

Eigenschaften und Anwendungen: Farbpigmente = HP-FD
* Geeignet zum Einfarben Iosemittelfreier Epoxidharz- und Polyurethan-Systeme Die deckenden Farbpigmente der HP-FD Serie werden zum Einfarben von Deckschichten
* Durch hohe Pigmentkonzentration sehr effizient im Verbrauch (Gel- und Topcoats) eingesetzt. AuRerdem sind sie einsetzbar fiir Laminier- und GieRharze.
. Grolde Farbtreue und Reproduzierbarkeit
. Gute Farbgebung Farbe Art.-Nr. | Schiittdichte | Ruttdichte | Chemische Richt-Dosierung
Beschreibung bezogen auf die Gesamtformulierung
- - in Laminierharzen in Deckschichtharzen
Farbpasten, deckend - je Set 7 Farben a 20g gimi gimi % %
Titanweil -TW 0,8 1,0 anorganisch 10-15 15-20
Artikel: BM-FPN-SET-01 Artikel: BM-FPN-Set-02 Echtgelb -EG 1.2 1,5 anorganisch 10-15 15-20
Farbpaste, deckend - 20g je Farbe- Farbpaste, deckend - 20g je Farbe- Echtrot -ER 1,5 1,9 anorganisch 5-10 10-15
Terra di Sienna ' -TS 0,9 1,1 anorganisch 5-10 10-15
Rotbraun - Schwarz - Signalviolett - Telemagenta - Moosgriin -MG 0,9 1,1 anorganisch 5-10 10-15
Blau B Ve Bordeauxviolett [l [Torkistau [ Kristallechtblau__; _-KB 1.1 1.3 anorganisch 5-10 10-15
— Ultramarinblau -UB 0,5 0,7 anorganisch 5-10 10-15
Gelb Rot [ ] verkehrspurpur [l | Torkdsgriin [ ] Schwarz ‘RS 08 1,0 organisch 5-10 10-15
Grin - Rose - "In ungeséttigten Polyesterharzen kann das Pigment Terra di Siena die Aushartungsreaktion zum Erliegen bringen!

Wir raten daher von dieser Kombination ab.

104 Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com Tel.: +49 (0) 5905-9459870 www.hp-textiles.com E-Mail: info@hp-textiles.com 105



o
=<
o
©
-
—
c
(]
]
—
]
LL

Tagesleuchtpigmente - Neon- = BM-FL

Mit unseren fluoreszierenden Tagesleuchtpigmenten ist die Erstel-
lung von intensiven Farben (Neonfarben) maéglich. Die so erstellten
Systeme leuchten unter Einfluss von UV-Strahlen (Sonnenlicht,
Schwarzlicht) sehr grell mit hoher Signalwirkung. = St

P ]

Verfiigbare Standardfarben:

Orange - -0 |Rot - R

Gelb -GE | Griin - -GR

Eigenschaften und Anwendungen:

+ Einsatz als Farbpigmente in Deckschichtsystemen (Gel- und Topcoats)
oder zum Einfarben von Laminier- und GieRharzsystemen

« Dosierung bis 20%

+ Mittlere Lichtbestandigkeit (Wollskala 4/8)

*  Grelle Farbgebung (neon)

+  Geeignet fir Epoxidharze und PU-Lacke

Hinweis:

Wir empfehlen Vorversuche. Aufgrund der grundsatzlich bei Tagesleuchtpigmenten verringerten Lichtbestan-
digkeit empfehlen wir hohe Schichtstarken anzustreben und eine Schutzlackschicht (Klarlack) aufzubringen.
Tagesleuchtpigmente leuchten nicht im Dunkeln nach.

Glow in the dark Leuchtpigment - HP-GLOW

Unsere hochwertigen Leuchtpigmente der HP-GLOW Serie haben die Eigenschaft, Licht zu speichern und tber
langere Zeit nach der Belichtung auszusenden.

grin turkisblau

Eigenschaften und Anwendungen:

* Nachleuchtzeit: bis zu 10 Stunden, Abhangig von der gespeicherten Lichtmenge bzw. Lichtintensitat.

+ Ideal fir Gieflanwendungen wie z.B. River-Tables, Schmuckherstellung, Bodenmarkierungen, Treppenkan-
ten, Notausgange, Lacke, Mdébel, u.v.m.

+ Mit vielen Basismaterialien kompatibel

» Aufladung durch: UV-Strahlung, Tageslicht, Kunstlicht u.v.m.

* 30g/75gim PET Tiegel

Mischungsverhaltnis bei GieRanwendungen: 1,5 — 2% (Gewichtsanteile)
Die Pigmente neigen in dem Harz & Harter Gemisch zum Absetzen.

Um eine Absetzung zu minimieren, empfehlen wir die Verwendung von BEL31. Das Addittiv wird zur Thixotro-
pierung in das fertige System eingeriihrt und verbessert somit deutlich die Ablauf- und Absetzeigenschaften.

Farbstoff transparent (flissig) = BM-FTP

Hochkonzentrierte, transparent einfarbende, leicht dosierbare Flissigkeit mit praktischen Tropfverschluss.

Verfiigbare Standardfarben:

Braun - -BR | Rot

[ ]

Blau - -BL | Pink -
Turkis hell - -TH | Rotviolett - -V Sonnengelt

||

Braun

Sonnengelb -SG | Schwarz

Griin - -G

Eigenschaften und Anwendungen:

®

Tiricis-Hall Blau

»  Farbstoff flissig zum transparenten Einfarben

*  Durch hohe Farbstoffkonzentration sehr effizient
im Verbrauch

*  Gute Farbgebung

+  Geeignet fur transparente Kunstharzsysteme Gran Schwarz Ratviolst

+ Zugabemenge je nach gewunschter Farbintensitat

Farbstoff, transparent -7 Farben im Set a 20ml -
Artikel: BM-FTP-SET

Farbstoff, transparent - 20ml je Farbe-

Braun - Rot -
Blau - Pink -
Tarkis hell - Rotviolett -

Sonnengelb

Glitter Set

Glitter Dekostreu im praktischen Einstreuréhrchen zur kreativen Gestaltung in GieRobjekten.
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Artikel: BM-GL-5 Artikel: BM-GL-6

Neon Glitter - Set aus 5x 3 g-

N

Glitter Set - HP-Glitter

Unser hochwertiges Dekostreu HP-GLITTER sorgt fiir einen einzigartigen Glitter-Rainbow-Effekt und eignet sich
hervorragend, um echte Hingucker z.B. in den Bereichen Schmuck, Deko, ... zu erstellen.

Glitter - Set aus 6 x 3 g-

Eigenschaften und Anwendungen:

* Geeignet zum Einfarben I6semittelfreier Epoxidsysteme

+ Ideal fir GieRanwendungen wie z.B. River-Tables,
Schmuckherstellung u.v.m.

*  Durch starken Effekt sehr effizient im Verbrauch

»  Grolde Farbtreue und Reproduzierbarkeit

* 10g im PET Tiegel

e
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Formtrennmittel

Formtrennmittel gehdren in der Faserverbund-Technik mit zu den wichtigsten Hilfsmitteln. Durch problemloses
Entformen, der Reduzierung von Nacharbeiten und der Verlangerung der Einsatzdauer einer Form, kénnen durch

die Wahl des richtigen Trennmittels Kosten minimiert werden.

Als Hilfestellung furr die Wahl des richtigen Formtrennmittels dient die nachfolgende Darstellung.

( GieRharze )

AHe Tre

. ENNmitte|
Smkonen und PTFE;

sind frej yo,

GEEIGNET FUR AUFTRAG MIT BESONDERHEITEN POLIERBARKEIT | VERBRAUCH | TROCKNUNGS- TEMPERATUREN
ZEIT
Produkte
...Polyester- | ...Vinylester- | ... Polyure- | ... Polyure- ..Schwamm | ...Pistole g/m? ( Minuten bei ...Verarbeitung | ... max. Ein-
harze harze thanlacke than (feinporig) 20°C) mind. (empfohlen) satztemp.
GieBharze °C c°
* Anwendbar auf sehr glatten,
HP-BM17 porenfreien Formenoberflachen.
Wachsdispersion, fliissig Auch als Grundierung fiir HP-PVA. 30 15 15 80
Rickstande kénnen mit Testbenzin
oder XB-Verdinner entfernt werden.
HP-G * KEIN Single-Trennmittel !
G -d' hs. visk Grundierung fiir HP-PVA. o
rundierwacns, viskos Riickstande kénnen mit Testbenzin 30 5-15 15 100
oder XB-Verdiinner entfernt werden.
* Sehr sichere Trennschicht.
HP,'PVA ) . Grundierung HP-G nétig. Alternativ
Folientrennmittel, flissig HP-BM17 o. HP-CX7 méglich. Riick- - 60 5-10 15 100
stdnde mit Wasser abwaschbar.
* In mehreren Lagen auspolieren.
HP-CX7 Hochglanz-Trennmittel.
Carnaubawachs, pastos Auch als Grundierung fiir HP-PVA. 15-20 10-15 20 80
Rickstande kénnen mit Testbenzin
oder XB-Verduinner entfernt werden.
HP-HGR5 * Wassrige Basis- 100% Ldsemittelfrei!
wassriges Trennmittel, Sehr gute Trennwirkung, auch mit ) )
fliseig PUR (IMC). Riickstande knnen mit 20-25 5-15 15 150
Wasser abgewaschen werden.
HP-HGRS80 * Wassrige Basis- 100% Losemittelfrei!
wassriges Trennmittel, Sehr gute Trennwirkung, auch mit ) i
flesig PUR (IMC). Riickstande knnen mit 20-25 10-15 15 80
?, Wasser abgewaschen werden.
whd —
= Q
é BM-SSP02 Trennmittel fiir GfK- und Silikonformen -
c Silikonspray P_f!egemlttel fur ausgehartete Abform- - 10 / 15 150 E
silikone
c c
o c
—
= o
. Lo -
. = sehr gut geeignet - = geeignet o | = bedingt geeignet - = nicht geeignet K = nur in Kombination mit + oder ++ Rev. 3.6
* frei von Silikonen und PTFE
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Reinigungsmittel / Verdiinnung

Artikel: HP-IMC-X

Verdiinnung fiir PU

HP-IMC-X ist ein Verdunner auf Xylol Basis fir unser
In-Mould Coating, unsere 2K PUR Decklacke sowie
andere PU-Lacke.

Beschreibung und Anwendung:

Der Verdunner wird bis zum Erreichen der gewlinsch-
ten Konsistenz in das abgemischte PU-System gege-
ben.

Dosierung max. 5% (gewichtsbezogen).

Artikel: BM-RV23

Reaktivverdiinner fiir EP-Harze

Niedrigviskoses, difunktionelles (vernetzendes) Additiv
fur Epoxidharzsysteme.

Beschreibung und Anwendung:

* Ausgezeichnete Verdiinnungswirkung bei Epoxid-
harzen

» Difunktionell (vernetzend)

e Loésemittelfrei

*  Sproédungsverminderung

Artikel: BM-HWP-250
Handwaschpaste, 250ml

Handwaschpaste fiir die Reinigung von Handen und
Haut

Beschreibung und Anwendung:

+ Dermatologisch getestet

* Angenehmer, fruchtiger Geruch

»  Sehr ergiebig durch hohen Wirkstoffanteil

+ hohe Losekraft gegeniiber Olen, Lacken und
Kunstharzen

Artikel: HP-XB
XB-Verdiinnung

Lésungsmittel flir Reinigungsanwendungen /
passives Verdinnungsmittel fur Epoxi-Systeme

Beschreibung und Anwendung:

»  Spritzverdiinner fir Deckschichtsysteme
*  Verdinnung fur EP-Grundierungen

* Formen-, Pinsel- und Geratereiniger; Losemittel
fur Reinigungsanwendungen

Artikel: HP-AC
Aceton

56°C
-95°C

Siedepunkt:
Schmelzpunkt:

Beschreibung und Anwendung:

Aceton ist eine farblose, aromatisch riechende Flis-
sigkeit. Sie ist mit Wasser vollstandig mischbar.
Die Substanz ist sehr leicht fllichtig.

Pinsel, Laminierroller, Entliftungsroller und andere
Werkzeuge kdnnen mit Aceton von nicht ausgehéarte-
tem Epoxi- oder Polyesterharz gereinigt werden.
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Filllstoffe

Als Hilfestellung fur die Wahl der richtigen Fllstoffe dient die nachfolgende Darstellung.

A (@) [

ot

ANWENDUNGSBEREICHE

Produkte
... andicken / ...Entmischen ...hinterfiillen ... Kupplungs-
thixotropieren und Absetzten schichten
vermeiden
HP-PK22

Thixotropiermittel,
pyrogene Kieselsaure

HP-MB2
Glashohlkugeln

HP-BF1

Baumwoliflocken

HP-GS3, HP-GS6

Glasfaserschnitzel

BM-AL

Aluminiumpulver

... Verklebungen

DOSIERUNG

... Leicht-/ nach Gewicht ca.
Feinspachtel %

... Grobspachtel

SCHUTTGEWICHT

ca. g/l

BESONDERHEITEN /
WEITERE EIGENSCHAFTEN

05-5

40

Hydrophob = wasserabweisend

Dichte: 2,2g/cm?; BET-Oberflache: 200m?/g

Die Zugabemenge ist stark von der Ausgangsvi-
kositat, sowie der Umgebungs- und Stofftempera-
tur abhangig!

bis 30

140 - 150

Spezifisches Gewicht: 0,26g/cm?
max. Teilchengrofie: 200um
Schmelzpunkt: > 1200°C
KorngréRenverteilung (d50): 50um

bis 30

70-90

Faserlange: 200 - 400pm
Faserdicke: 10 - 20 um

bis 10

350 - 400

Faserlange: 3 bzw. 6mm
Faserdicke: 10 - 20 um

bis 50

1400

Dichte: ca. 2,7g/ml

Schittgewicht: ca. 1400g/ltr (Rohstoff)
Korngréf3e:100pym

Reinheit: > 99%

BM-QS

Quarzsand

nach Bedarf

1500

Dichte: ca. 2,7g/ml
Schittgewicht: ca. 1500g/ltr (Rohstoff)
KorngréfRe: 0 -1 mm/1-2 mm

. = sehr gut geeignet

= bedingt geeignet

+ | = geeignet (o]

HP-PK22

= nicht geeignet

K = nur in Kombination mit + oder ++

Rev. 3.5
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Additive

Die Flussig-Additive der BEL-Serie werden eingesetzt, um die Eigenschaftsprofile von Kunstharzsystemen und
Lacken anzupassen.

HP-BEL11: Fliissiges. reaktives Treibmittel / Schaumtreibmittel

*  Treibmittel zum Aufschaumen von Epoxidharzsystemen zu Schaumlaminaten oder in Kombination mit Sand-
wichwerkstoffen (z.B. Paddel oder div. Sandwichbauteilen).

» Das Treibmittel muss sorgfaltig in das angemischte Harzsystem eingeriihrt werden. Eine hohe Rihrerdreh-
zahl bewirkt hierbei eine feinere Verteilung, was wiederum zu einer gleichmafRigeren Schaumstruktur fuhrt.
Eine zuséatzliche Thixotropierung mit (ca. 5 Gew.-%) HP-PK22 fiihrt auBerdem zu einem verbesserten Auf-
schaumverhalten und einer homogeneren Schaumstruktur.

Richtrezeptur fir ein
Epoxi-Schaumharzsystem auf Basis HP-E40D:

Mengen (g)
HP-E40D (Harz) : 100 g
HP-E40D (Harter) : 50 g
HP-PK22 (Thixo-Mittel) : 7549
entspricht 5 Gew.-%

HP-BEL11 (Treibmittel) : 45¢
entspricht 3 Gew.-%
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Hinweis:

Da das Produkt nicht geldst wird, kann es zur Entmischung kommen!

Wir raten hier besonders zu Vorversuchen, da viele Faktoren Einfluss auf die Schaumbildung haben
kdnnen.

HP-BEL31: Flussiges Verdickungsmittel (Rheologie-Additiv

* Vermindert das Absetzen / Ablaufen von Kunstharzformulierungen (Stellmittel) oder Fillstoffen.
Einsatz hauptsachlich bei Anstrichsystemen (z.B. Deckschichtharzen).
Fir Spachtelmassen empfehlen wir das Thixotropiermittel HP-PK22.

Nach ca. 1-2h baut sich eine Thixotropie auf, weshalb wir die Vordosierung in die Harzkomponente empfehlen.
Nach Aufriihren / Vermischen mit der Harterkomponente baut sich die Thixotropie dann langsam wieder auf.

HP-BEL51: Entlufter
* Beglnstigt die Entliftung / Entgasung optisch anspruchsvoller Oberflachenharze.

» Das Produkt kann der fertigen Mischung zugegeben werden. Optimal ist jedoch eine Zugabe zur Harz-
komponente bevor der Harter oder weitere Fillstoffe oder Additive zugegeben werden.

HP-BEL71: Verlaufmittel

*  Verbessert die Verlaufeigenschaften (z.B. von Gel- o. Topcoats) und reduziert ,Fischaugen“ oder sonstige
Oberflacheneffekte. Einsatz Giberwiegend in Oberflachen- oder Deckschichtsystemen.

» Das Produkt wird der fertigen Mischung zugegeben.

HP-BEL91: Lichtstabilisator und Vergilbungshemmer

» Niedrigviskoser, aktiver UV-Absorber flr anspruchsvolle Oberflachenanwendungen (Carbon-Sichtlaminate,
Holzbeschichtungen, Gielanwendungen). Einsatz in Epoxidharzen, aber auch in PUR-Lacken aus dem Hau-
se HP-Textiles moglich!

+ Das Produkt wird der fertigen Mischung zugegeben.

ohne HP-BEL91 mit HP-BEL91

ARTIKEL | HP-BEL11 HP-BEL 31 HP-BEL 51 HP-BEL71 HP-BEL91

Geeignet fir EP EP, UP EP,UP,PUR EP, UP, PUR ! EP, UP, PUR
Dosierung Gewicht
(bez. auf Gesamtformulierung) % 0,5-4 0,2-21 0,2-0,8 0,5-1,5 0,2-4
Zugabe in
Harzkomponente nein empfohlen? empfohlen | méglich mdglich
Gesamtmischung empfohlen nein moglich empfohlen empfohlen
Dichte (bei 20°C) g/cm®* | 0,98-1,02 | 1,14-1,18 0,79-0,83 0,93-0,97 | 0,94-0,98
Wirkstoff auf Basis aktives Kohlensaure Polysiloxane Polyacryl- Amin
Treibmittel diamid saureester
Eintribung? kein Hinweis: keine

Kriterium Bei Uberdosierung Gefahr der Eintrilbung. | Eintriibung

Hinweise:

'Die angegebenen Einsatzmengen dienen zur Orientierung. Durch die Additive bzw. Kombinationen untereinander kann es zu Eintribungen
der Kunstharze kommen. Die genauen Werte sollten durch Versuchsreihen bestimmt werden.

°Da sich die Thixotropie erst nach einer gewissen Wartezeit aufbaut, wird hier die Vordosierung in die Harzkomponente empfohlen.
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PINSELSET
SCHAUMWALZE

AUSLAUFHAHN

VELOURWALZE
FARBROLLER

QUERRILLENROLLER

TELESKOPSTAB

HANDSCHUHE MISCHBECHER
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Entluftungsroller

Entliftungsroller werden zum Verdichten und Entliften von Laminaten eingesetzt.

Die Aluminiumroller haben gegenuber fast allen Reinigungsmitteln eine hohe Bestandigkeit. Sie lassen sich auch
durch Abbrennen der ausgeharteten Harze reinigen und erreichen dadurch eine noch langere Lebensdauer. Au-
3erdem haben sie einen ergonomisch geformten Kunststoffgriff mit Aufnahme flr einen Teleskopstab (HP-L1024).

Artikel ROLLER ROLLER GEEIGNET FUR

%) BREITE

Fast alle Harzsysteme, Glasfasergewebe und -matten

-
>

HP-RR-50x150

Fast alle Harzsysteme, Glasfasergewebe und -matten

e
{ﬁﬁﬁ

HP-SBR-30x50 Unebene Oberflachen und diinne Laminate

HP-NR-25x75 Dickere Matten, Geweben und Gelege
HpNR2550 | 2som | ssomm

“w

HP-DR-13x50 Gewsdlbte Flachen und Rundungen

-

HP-CR-50x15 50mm 15mm

Entliften von Ecken und Kanten q a
4

HP-L1021 68mm 24cm

Grofiflachige Beschichtungsarbeiten .

Werkzeuge und Hilfsmittel

ARTIKEL BESCHREIBUNG

HP-L1051 / HP-L1052

HP-L1064 Mischbecher PP-Natur 500mi

HP-L1036/-1037

HP-SS Schleifschwamm, Korn: 60, Korn: 100, Korn: 180, Grofte: 98 x 66 x 25mm

HP-L4001 / HP-L4002

HP-L7005/ -15, -25, -35

HP-L1054 /| HP-L1055 Schere, rostfrei 28cm / 29cm
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BESTELLHINWEISE

ANGEBOTE:

Alle Angebote sind unverbindlich und freibleibend. Alle Lieferungen erfolgen auf Grundlage unserer allgemeinen
Geschaftsbedingungen. Rechen-, Druck- und Schreibfehler bzw. Irrtimer berechtigen uns zur Richtigstellung,
auch bei schon geschriebenen Rechnungen.

PREISE:

Unsere Preise richten sich nach der jeweils glltigen Preisliste.
Die gliltige gesetzliche Mehrwertsteuer von 19% ist im Bruttopreis enthalten. Die Preise verstehen sich
zuzuglich Verpackung und Versand.

ZAHLUNGSMOGLICHKEITEN:

Per Vorkasse mit 2% Skonto:
Sie erhalten nach lhrer Bestellung eine Proforma-Rechnung inkl. Kundennummer, Auftragsnummer und Ge-
samtrechnungsbetrag. Anhand dieser Angaben kénnen Sie auf folgendes Konto die Zahlung vornehmen:

Empfanger: HP-Textiles GmbH
BIC: OLBO DE H2 (Oldenburgische Landesbank AG)
IBAN: DE2328020050624 1122800

Sobald die Zahlung auf unserem Konto eingegangen ist, wird die Sendung umgehend auf den Weg gebracht.

P payral RATENZAHLUNG

RECHMUMGSKAUF PayPal

Per PayPal: ' Paypa[

Mit PayPal einfach und sicher bargeldlos bezahlen.
Sie erhalten nach lhrer Bestellung alle notwendigen Angaben zur Zahlung per E-Mail. lhre Bestellung kann
somit zeitnah, oftmals noch am selben Tag, an Sie versendet werden.

Wenn Sie Uber unseren Online-Shop unter www.hp-textiles.de bestellen, kdnnen Sie bei Zahlung per PayPal
auch die Mdglichkeit der ,Zahlung auf Rechnung® in Anspruch nehmen.

In beiden Féllen haben wir die Forderung an PayPal abgetreten, so dass Zahlungen ausschlie3lich an PayPal
zu leisten sind!

PRODUKTANGABEN:

Die Produktangaben wurden nach bestem Wissen zusammengestellt und entsprechen unserem derzeitigen Erkenntnisstand. Aufgrund der
Marktdynamik behalten wir uns kurzfristige Revisionen jedoch jederzeit vor.

Eine Verbindlichkeit / Gewahrleistung fir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall, kdnnen wir jedoch aufgrund der Vielzahl der Anwendungs-
maoglichkeiten und der aulRerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte nicht tiberneh-
men.

Bei der Verwendung und der Verarbeitung der Produkte ist stets das jeweils aktuelle Produktdatenblatt zu beachten. AulRerdem gelten unsere
allgemeinen Geschaftsbedingungen. Wir raten generell zu Vorversuchen.

Mit dem Erscheinen neuer Revisionen, bzw. neuer Produktdatenblatter werden alle friiheren Ausgaben und daraus resultierenden Daten
ungltig.

BESTELLHINWEISE

LIEFERMOGLICHKEITEN INNERHALB DEUTSCHLANDS:

Versandarten:
Die Kosten fiir den versicherten Standard-Paketversand (ohne Gefahrgut und Sperrgut) staffeln sich wie folgt:

bis 2Kg 7,50€ bis 50kg 22,90€ (die angegebenen Preise verstehen sich brutto
bis 10 Kg 9,50€ bis 75kg 34,50€ inkl. 19% Mwst.)
bis 25Kg 12,50€ bis 100kg 45,90€

Abweichende Versandkosten:

Gefahrgut:

Einige Harz- und Harterprodukte missen als Gefahrgut versendet werden.

Daher missen wir bei diesen Gebinde-Einheiten folgende Versandkosten berechnen:
ab 27kg Gebinde 34,50€

ab 42kg Gebinde 45,90€

Sperrgut:

Auch bei geringem Gewicht werden einige Meterwaren auf Papphlilse als Sperrgut deklariert.
Einmalig anfallender Sperrgut-Zuschlag: 10,90€

Die tatsachlichen Versandkosten werden immer separat im Auftrag ausgewiesen.

Inselzustellung:
Bei Inselsendungen erheben wir einen Zuschlag von 14,50€. Gefahrgut wird ausschlief3lich per Spedition befor-
dert.

Versand per Spedition:

Einige Gefahrglter und sehr schwere Rollenware konnen ausschliellich per Spedition transportiert werden. Sie
kénnen entsprechende Frachtkosten im Vorfeld per E-Mail oder auch gerne telefonisch bei uns anfragen. Ansons-
ten erhalten Sie nach Bestelleingang eine Auftragsbestatigung inkl. der Versandkosten.

Die Frachtkosten per LKW hangen vom Gewicht und der Entfernung ab. Es werden immer die tatsachlichen
Frachtkosten berechnet. Voraussetzung fiir die Lieferung sind fir LKW befahrbare Wege.

LIEFERZEIT:

Wann die Lieferung erfolgen kann, hangt vom Artikel und der jeweiligen Zustellungsart ab. In der Regel treffen die
Sendungen innerhalb von 48h nach Bestellung bzw. Zahlungseingang bei lhnen ein. Sollten Artikel nicht vorratig
sein, werden Sie hiertiber kurzfristig informiert.

Heute bestellt, morgen geliefert:

Mit dem 24h-Service konnen Sie Ihre Sendung schon am nachsten Tag (nach Bestellung/Zahlungseingang) in
Empfang nehmen. Voraussetzung ist die Verfiigbarkeit der Artikel und ein Bestelleingang vor 12 Uhr an den Werk-
tagen von Montag bis Donnerstag.

Fir den Expressversand per Paketdienst wird ein Zuschlag von 8,95€ erhoben.

(Eingehende Express-Bestellungen am Freitag werden am darauf folgenden Montag angeliefert).

Wichtig
Nachnahme- und Gefahrgutsendungen kénnen nicht per 24h-Service versendet werden.

In dringenden Notfallen besteht auch die Méglichkeit eine Terminzustellung bis 12.00Uhr, 10.00Uhr, 9.00Uhr oder
sogar 8.00Uhr am Folgetag zu veranlassen! AuRerdem sind Samstagszustellungen nach Absprache maoglich!

Wenden Sie sich einfach an den Kundenservice. Dann wird geprift, ob der gewiinschte Service fiir jeden Artikel

Ihrer Bestellung maoglich ist und welche zusatzlichen Kosten hierfir entstehen.
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BESTELLHINWEISE

PRAXIS-TIPPS

@
d;, EUROPAWEITER VERSAND: In unserem Video- und Download-Portal unseres Online-Shops www.hp-textiles.com/shop stehen lhnen Arbeits-
= Lieferungen aulRerhalb Deutschlands erfolgen per Paketdienst oder per Spedition. AuRerhalb der Europaischen anleitungen und Videos zu unterschiedlichen Themengebieten zur Verfiigung. Einige Beispiele sind hier aufge-
é Union kénnen ggf. Zoll und Zollabfertigungskosten hinzukommen. fuhrt. Diese kdnnen Sie sich bequem Uber die folgenden QR-Codes aufrufen.
% Die Preise fur den europaweiten Paketversand (Festland ohne Inselzustellung) staffeln sich wie folgt:
o Arbeitsanleitungen
LAND bis 5 kg bis 15 kg bis 30 kg bis 45 kg bis 60 kg bis 90 kg
Formenbau IMC/MT'®-Verfahren
.:l Belgien* 17,05 € 18,68 € 22,30 € 40,98 € 44,60 € 66,90 €
E Bulgarien auf Anfrage Formenbau e L arful e
Dinemark* 21,79 € 2447 € 3073 € 55,20 € 61,46 € 92,19 € - Eoes
% GroBbritannien** auf Anfrage
E Estland* 35,14 € 39,52 € 57,24 € 96,76 € 114,48 € 171,72 €
|E| Finnland 33,07 € 36,14 € 53,45 € 89,59 € 106,90 € 160,35 €
|I] Frankreich* 21,79 € 24,47 € 30,73 € 55,20 € 61,46 € 92,19 € !
FE' Griechenland* auf Anfrage - HP-tepCiles
.:l Irland 28,07 € 31,85€ 40,63 € 72,48 € 81,26 € 121,89 €
|I] Italien* 33,07 € 36,14 € 53,45€ 89,59 € 106,90 € 160,35 €
E S 35,14 € 30,52 € 57.24 € 96,76 € 114.48 € 171.72€ Epoxidharze im Bootsbau Beckenbeschichtung
= Lettland* 35,14 € 39,52 € 57,24 € 96,76 € 114,48 € 171,72 € s 1 Beotetion
E Litauen* 35,14 € 39,52 € 57,24 € 96,76 € 114,48 € 171,72 € AT
: Luxemburg* 17,05 € 18,68 € 22,30 € 40,98 € 44,60 € 66,90 €
Niederlande* 17,05 € 18,68 € 22,30 € 40,98 € 44,60 € 66,90 € .
Norwegen** 55,81 € 60,49 € 71,06 € 131,55 € 142,12 € 213,18€ K _L
: Osterreich* 17,05 € 18,68 € 22,30 € 40,98 € 44,60 € 66,90 € -
|:| Polen* 24,79 € 27,98 € 3542 € 63,40 € 70,84 € 106,26 € ey
o Portugal* 28,07 € 31,85€ 40,63 € 72,48 € 81,26 € 121,89 €
.:l Ruminien® 38,72 € 47,04 € 73,15€ 120,19 € 146,30 € 219,45 €
Schweden 33,07 € 36,14 € 53,45 € 89,59 € 106,90 € 160,35 €
Schweiz* ** 33,07 € 36,14 € 53,45 € 89,59 € 106,90 € 160,35 € _
E Slowakei* 24,79 € 27,98 € 35,42 € 63,40 € 70,84 € 106,26 € Videos
E Slowenien* 24,79 € 27,98 € 3542 € 63,40 € 70,84 € 106,26 €
Spanien* 28,07 € 31,85€ 40,63 € 72,48€ 81,26 € 121,80°€ Dachbeschichtung River-Table
E Tschechien* 28,07 € 31,85€ 40,63 € 72,48 € 81,26 € 121,89 €
: Ungarn* 33,07€ 36,14 € 53,45 € 89,59 € 106,90 € 160,35 €

* Belieferung von Mindermengen per Paketdienst mdglich. (netto Preise, ohne MwSt)

** Versand erfolgt DAP - Unverzollt und unversteuert

Bei gréReren Mengen und Inselsendungen sollten Sie im Vorfeld die Frachtkosten bei uns anfragen.

Eine Belieferung von Harzsystemen und diversen Additiven auf3erhalb Deutschlands per Paketdienst ist nur be-
schrankt maéglich.

Bei Kleinmengen, den so genannten Mindermengen, ist eine Belieferung in den gekennzeichneten Landern (Bel-
gien, Danemark, Frankreich, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweiz,
Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechien und Ungarn) kein Problem.

Groliere Mengeneinheiten gelten als Gefahrgiter und werden bei Export- und Inselsendungen ausschlieRlich per
Spedition befordert.

Nahere Informationen zu den Versandmoglichkeiten und Lieferzeiten erhalten Sie auch gerne per E-Mail oder

telefonisch.
Revision 02/23
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HP-PUR-Serie

2-Komponenten-Decklack
fiur Beschichtungen
im
Teich-, Pool- & Bootsbau

Jetzt auch in

Kleingebinden

und zu
gunstigeren

Preisen

HP-PUR-Serie

Oberflachen mit hoher Abriebfestigkeit

Geeignet fur Teich- und Poolbeschichtungen ... aber auch fur Maschinen, GFK-Teile, Decksaufbau-
ten, Mobel, Behalter u.s.w.

Sehr gute Wasser- und Chemikalienbesténdigkeit (bei Einhaltung der Dosierungsvorschriften
fur die zur Schwimmbadhygiene eingesetzten Chemikalien)

Geeignet fur Dauerwasserbelastung

Langanhaltende Farbtonstabilitat durch guten UV-Schutz

Ausgezeichnete Fille des Lackfilms

Roll- und streichfertig eingestellt (Lackierwalzen HP-L1032 und HP-L1034)

Lichtgrau RAL 7035

HP-PUR-PLUS HP-PURMA
glanzende Oberflache matte Oberflache

iEra

HP-PUR-PLUS-TEXTUR
Strukturierte & rutschfeste Oberflache




NOTIZEN

WIR HANDELN VERANTWORTUNGSBEWUSST:
NACHHALTIG IN ALLEN BEREICHEN
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Energie
Durch Solarstrom und
Warmepumpentechnolagie
senken wir Emissionen und
schonen wertvaolle
Ressourcen.

Verpackung

Durch den Einsatz von
recyceltem Verpackungs-
material tragen wir aktiv zur
Reduzierung von Abfall und
Ressourcenverbrauch bei.

Mobilitat
Wir setzen auf Fahrrader
und E-Autos, um im Alltag
effizient, umweltfreundlich

und nachhaltig unterweqs
ZU sein.

Produkte

Mit unseren Materialien
ermdglichen wir die
Produktion von Rotorblattern
und energiesparenden
Leichtbauteilen.

Umgebung

Inmitten unserer naturnahen
Umgebung férdern wir das
dkologische Gleichgewicht
durch die Bereicherung der
Baumvielfalt.

Dienstleister

Wir wahlen unsere Partner
sorgfaltig aus und setzen auf
Dienstleister, die klare
Umwelt- und Klimaschutz-
mafknahmen umsetzen.




Deinleich.de e o o

Teich Pool Dach ST

Wir bieten Ihnen komplette Set’s zur Beschichtung von
Pools, Teichen oder Dachern. Alles zu attraktiven Prei-

sen, sowie kostenloser Beratung vor & wahrend der
Durchflhrung.

Jetzt online informieren
und bestellen:

“ Lieferbar in allen RAL-Farben

Hohe Bestandigkeit gegenuber:

> Dauerwasserbelastung
> UV-Licht

von Glasgelege + Epoxidharz:

’ Problemlose ,»do it yourself* Systemlosung 4 Treppen & Rundungen sind kein Problem!
” Faltenfreie Gestaltung ohne Schweinahte 4 Lackierung mit HP-PUR-PLUS

4 Langlebiger als herkommliche Materialien

Unser Team steht lhnen gerne bei Fragen rund um lhr Projekt zur Seite!

Ein Geschaftsbereich von: HP-Textiles GmbH Otto-Hahn-StralRe 22 48480 Schapen



