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F U R UNSERE LEISTUNGEN

e Umfassendes Know-how in der PE RFEKTI O N I ERT DI E

Anwendung des MTI®-Verfahrens

e Workshops zum Thema Vakuuminfusion VAKU U M I N F U S I O N

(Anfanger und Fortgeschrittene)

® Prozessberatung ,
(technisch und betriebswirtschatlich) '

e Produktionsumstellung auf
Vakuuminfusion

e Fehleranalyse
e Formenbau
® Prototypenbau

e Einzelteil- und Kleinserienproduktion
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OPTIMALER
FASERVOLUMEN-
GEHALT

Das MTI® valve reguliert selbststandig
die Harzinfusion in das Bauteil. Dabei
ist das Ventil so eingestellt, dass ein
optimaler Faservolumengehalt
erreicht wird.

VORTEILE

® Reguliert selbststandig die Harzinfusion

e Kein Aufschwimmen der Fasern am
Einleitungspunkt

® GleichmaRige Benetzung der Fasern mit Harz
e Optimaler Faservolumengehalt

e Reproduzierbare Ergebnisse mit hochster
Bauteilqualitat

e Die Vakuuminfusion wird sicherer
und einfacherer

e Reduziert Arbeitszeit und damit Kosten
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MTI® VALVE
PERFEKTIONIERT DIE VAKUUMINFUSION

Mit dem Membrane Tube Infusion Verfahren (MTI®)
hat DD-Compound die Innovation in der Vakuum-
infusion entwickelt. Das einzigartige Ventil perfektio-
niert dieses Verfahren.

Herausforderung

Zu Beginn der Vakuuminfusion liegt ein Vakuum am Bauteil an.
Wahrend der folgenden Infusion verandert sich mit der Menge
des infusionierten Harzes der Druck auf das Bauteil im Vergleich
zum Umgebungsdruck. Im Verlauf der Infusion stellen sich
dadurch die einzelnen Fasern des Gewebes bzw. Geleges auf
und werden mit Harz benetzt. Umso mehr sich der (Unter)Druck
auf dem Bauteil dem Umgebungsdruck annahert, desto hoher
stellen sich die Fasern auf. So werden diese mit immer mehr Harz
benetzt. Allerdings ist der optimale Faservolumengehalt bereits
vor der hochstmoglichen Aufstellung der Fasern und der damit
verbundenen Menge an infusionierten Harz erreicht.

Losung

Das MTI® valve wird in die Harzleitung eingesetzt und steuert
selbststandig die Harzinjektion tiber den Druck. Es stellt wahrend
der Infusion fiir das Infusionsharz einen Gegendruck zum (Unter)
Druck im Bauteil dar. Ist dieser Gegendruck zu groB, schliet das
Ventil, die Infusion stoppt und kein weiteres Harz gelangt in das
Bauteil. Dabei ist das Ventil so eingestellt, dass der Gegendruck
genau dann zu groR flur das Harz wird, wenn am Bauteil der
(Unter) Druck anliegt, bei dem sich die Fasern bis zu dem Punkt
aufrichten, der eine optimale Benetzung mit Harz ermdglicht
—und so einen optimalen Faservolumengehalt erreicht. Das
bedeutet auch, dass die Harzeinleitung nicht mehr Gberwacht
werden muss, vorausgesetzt es ist ausreichend Harz vorhanden.

Das MTI® valve sorgt fiir die gleichmaRige Infusion und
Verteilung des Harzes im Bauteil. Es kommt nicht mehr zum
»Aufschwimmen“ der Fasern am Einleitungspunkt. Die Fasern
werden gleichmaRig mit Harz benetzt. Es sorgt fir hochste
Qualitat der Bauteile mit reproduzierbaren Ergebnissen. Zudem
ist es sicher und einfach in der Anwendung. Das MTI®-Verfahren
und das neue Ventil eignen sich fir jede BauteilgroRe und Kom-
plexitat. Dabei werden beide fir Prototypen-, Kleinserien- und
Serienproduktionen sowie den Formenbau eingesetzt.



