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Polyester-System HP-P211L.SP

- Laminierharzsystem, wachshaltig -

Das Polyester-System HP-P21LSP ist eine ungefillte, vorbeschleunigte, niedrigviskose 2-Komponenten
Kombination von Harz und Harter mit besonders hoher Wasser- und Chemikalienbesténdigkeit.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

hochwertiges, ungesattigtes Polyesterharz auf Basis ISO/NPG

vorbeschleunigt, thixotrop, luftseitig klebefrei aushartend

sehr gute mechanische Eigenschaften

erhdéhte Warmestandfestigkeit

erhdhte Wasser- und Chemikalienbestandigkeit

als Trank- und Laminierharzsystem fir glasfaserverstéarkte Formteileerstellung einsetzbar
Verwendung z.B. im Schwimmbadbau, Boots- und Schiffskérperbau

geeignet fir Handauflege-, Faserspritz-, Schleuder- und Wickelverfahren

Verarbeitungsdaten:

Mischungsverhéltnis 100 Teile Harz / 2 Teile Harter (Gewicht)
Mischungsviskositat niedrigviskos
Topfzeit (Verarbeitungszeit) 15-20 min (bei 20°C)

Entformbar 24 h (bei 20°C)

Endfest 2 Tage (bei 20°C)
Verarbeitungstemperatur (optimal) 15-25 °C

Uberlaminierbar innerhalb 1 Tag (bei 20°C)

Rohstoffdaten:

Viskositat Harz (bei 25 C) 600 - 800 mPa * s DIN 53015
Nicht-flichtige Bestandteile (Harz) 67 Y% PM.01.010

Formstoffeigenschaften -ohne Verstdrkungsmaterial-:

Zugfestigkeit 80 MPa ISO 527
Bruchdehnung 3,5 % ISO 527
Biegefestigkeit 110 MPa ISO 178
Schlagfestigkeit 10 kd/m?2 ISO 179
E-Modul (Biegeversuch) 3500 MPa ISO 527
Harte 45 Barcol B ASTM D 2583
Warmestandfestigkeit > 90 °C ISOR75

Physikalische Daten ermittelt am ungefiillten Probekdrper mit 2% MEKP. Hartung erfolgte 48h bei 20°C.

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt wurden nach bestem Wissen zusammengestellt und entsprechen
unserem derzeitigen Erkenntnisstand.

Eine Verbindlichkeit / Gewébhrleistung fiir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall, kénnen wir jedoch aufgrund der Vielzahl der
Anwendungsmdéglichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen
unserer Produkte nicht iibernehmen. Wir raten generell zu Vorversuchen.

Mit erscheinen des Datenblattes werden alle friiheren Ausgaben und daraus resultierenden Daten ungliltig.
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Sicherheitshinweise:

Die Sicherheitshinweise sind den jeweiligen Gebinden zu entnehmen.

Nicht in die Hande von Kindern gelangen lassen. Einatmen von Dampfen und Produktkontakt mit der Haut
vermeiden. Geeignete Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen. Bei Anwendung nicht essen oder rauchen.
Wahrend der Aushéartung wird Energie abgegeben, daher zur Vermeidung von Hitzestaus fir ausreichende
Warmeabfihrung sorgen. Mengen der Einzelanséatze auf den jeweiligen Arbeitschritt abstimmen.

Anwendungshinweise:

Wir empfehlen Vorversuche zur Prifung auf Tauglichkeit fir den jeweiligen Anwendungsfall.

System nur im optimalen Verarbeitungstemperaturbereich anwenden. Die relative Luftfeuchtigkeit der
Umgebung darf 70% nicht Uberschreiten. Unter Beachtung der Sicherheitshinweise werden in einem
geeigneten Mischbehalter, geman Kenndaten des Produktdatenblattes, Harz und Harter eingewogen.
Abweichungen vom Mischungsverhaltnis fihren zu unvollstdndiger Aushartung und dadurch bedingt zu
Eigenschaftsverlusten.

Mit einem Ruihrstab/ Propeller griindlich, intensiv unter Einbeziehung der Randzonen durchmischen. Noch
vorhandene Schlierenbildung zeigt unzureichende Vermengung an. GréBere Ansatzmengen (>100g) und
héhere Temperaturen (>20°C) verkirrzen die Verarbeitungszeit. Ansatze, welche im Mischgefé3 auf Gber 40°C
ansteigen, sollten nicht weiter verwendet werden, da eine Verarbeitung mit Eigenschaftsverlusten verbunden ist.
Temperaturanstiege werden durch AusgieBen der Abmischung in flache Farbwannen verzégert.

Eine Anwendung in direkter Sonneneinstrahlung ist zwingend zu vermeiden.

Bei Einsatz von Gewebelagen werden diese nach Bedarf zugeschnitten und in eine entsprechend vorbereitete,
mit Trennmitteln versehene, Negativ- oder Positivform aufgebracht. Nach Verteilen des Harzgemisches erfolgt
die Trankung und Entliftung mit geeignetem Gerat (Entliftungsroller). Zur homogenen Verbindung sollten alle
Lagen ,nass in nass“ laminiert werden. Die Festigkeit des Endkérpers ist abhé&ngig von der Anzahl der
Gewebelagen.

Arbeitsmittelreinigung:
Nicht ausgehartete Produktreste kdnnen mit Aceton von Werkzeugen abgelést werden. Arbeitsgerdte missen
nach dem Auswaschen mit dem Lésungsmittel grindlich ausgeliiftet werden, um ein Eintragen des Reinigers in
Folgemischungen zu vermeiden.
Ausgehartetes Material kann nur mechanisch, z.B. durch Abschleifen entfernt werden.

Lagerung:

Schraubverschluss von Produktresten befreien. Deckel nicht vertauschen. Angebrochene Gebinde fest
verschlieBen. Kihl und trocken lagern. Haltbarkeit bei optimaler Lagerung mindestens 3 Monate.

Hinweis:

Der enthaltene Kobalt-Beschleuniger kann bei ISO/NPG Produkten mit der Zeit abbauen.

In diesem Fall ist eine Nachbeschleunigung mit geeignetem Kobalt-Beschleuniger nétig.
Liefergebinde:

Metallbehélter mit Sicherheitsverschluss in den Liefermengen 1, 5, 10, 30, 50 und 220kg.

Die aufgefihrten Mengen beinhalten immer Harz und Hérter.

GroBere Gebinde (z.B. Container) nach Absprache.

Entsorgung:

Nicht in die Kanalisation, in Gewasser oder ins Erdreich gelangen lassen. Nicht ausgehartete Produkireste sind
Sonderabfall. Das ausgehértete System ist Baustellenabfall/ Hausmidill.

Weiterfiihrende Informationen:

Weitere anwendungsspezifische Informationen kdnnen angefordert oder auf unserer Internetseite unter
Produktinfo abgerufen werden. Gerne beraten wir Sie auch telefonisch.
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