Technisches Datenblatt
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...light up your future!!!

Epoxi-System HP-E45KL

-Laminierharzsystem-

Das Epoxi-System HP-E45KL ist eine ungeflllte, mittelviskose, besonders chemikalienbestandige,
2-Komponenten Kombination von Harz und Harter mit einer Verarbeitungszeit von ca. 45 min.
Es ist einsetzbar fur Laminierarbeiten und fir Klebeanwendungen mittlerer Beanspruchung.

Eigenschaften und Einsatzgebiete:

als Laminierharz:

e gute Benetzung der Verstarkungsfaser

e bildet klare klebfreie Oberflache

e kalthartend, bei Raumtemperatur entformbar

e mit Flllstoffen als hartelastisches Formbausystem und fir Kupplungsschichten einsetzbar

als Klebeharz:

e Aufgrund der verbesserten Klebekraft auch fir Klebe- / Spachtelanwendungen mittlerer
Beanspruchung einsetzbar (z.B. als Karosseriespachtel in Kombination mit HP-MB2 und HP-BF1)

als Deckschichtharz:

e bildet klare klebfreie Oberflache

e Hohe Bestandigkeit gegenlber vielen Chemikalien (Besténdigkeitsliste auf Anfrage erhaltlich)
Dadurch einsetzbar fiir Beschichtungen von Tanks, Rohrleitungen, Fischbecken, Terrarien,...

HP-E45KL ist auBerdem frei von Nonylphenol und enthalt keine Reaktivverdinner!

Verarbeitungsdaten:

Chemische Natur Epoxidharz und
modifiziertes, cycloaliphatisches Polyamin (Hérter)
Farbgebung farblos (Harz) bernstein (Harter)
Mischungsverhaltnis (Gewicht) 100 Teile Harz / 60 Teile Harter
Mischungsverhéltnis (Volumen) 100 Teile Harz / 70 Teile Harter
Mischungsviskositat mittelviskos
Topfzeit (Verarbeitungszeit) 45 min (bei 20°C)
Entformbar 48 h (bei 20°C)
Endfest 7 Tage (bei 20°C)
Verarbeitungstemperatur 18-25 °C
Rohstoffdaten:
Viskositat Harz 8000 mPa*s DIN 16945
Viskositat Harter 450 mPa*s DIN 16945

Formstoffeigenschaften -ohne Verstdrkungsmaterial-:

Zugfestigkeit 55 - 60 N/mm? DIN 53455
Dehnung 4-5 Y% DIN 53455
Biegefestigkeit 80 - 100 N/mm? DIN 53452
E-Modul (Biegeversuch) 3 kN/mm?® DIN 53452

Physikalische Daten ermittelt am ungefiiliten Probekdrper. Hartung erfolgte 24h bei 23°C + 15h bei 60°C
Formstoffeigenschaften -im Faserverbund-:

PM.01.008
PM.01.008

Warmestandfestigkeit (HDT) -ohne Temperung- ca. 50

Warmestandfestigkeit (HDT) -nach Temperung- ca. 75
Hartung erfolgte nach geeignetem Temperzyklus (s. ,Temperanleitung®)

°C
°C
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Sicherheitshinweise:

Die Sicherheitshinweise sind den jeweiligen Gebinden zu entnehmen.

Nicht in die Hande von Kindern gelangen lassen. Einatmen von Dampfen und Produktkontakt mit der Haut
vermeiden. Geeignete Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen.

Bei Anwendung nicht essen oder rauchen.

Wahrend der Aushéartung wird Energie abgegeben, daher zur Vermeidung von Hitzestaus fir ausreichende
Warmeabflhrung sorgen. Mengen der Einzelanséatze auf den jeweiligen Arbeitschritt abstimmen.

Anwendungshinweise:

Wir empfehlen Vorversuche zur Prifung auf Tauglichkeit fir den jeweiligen Anwendungsfall.

System nur im optimalen Verarbeitungstemperaturbereich anwenden. Die relative Luftfeuchtigkeit der Umgebung
darf 70% nicht Gberschreiten. Unter Beachtung der Sicherheitshinweise werden in einem geeigneten
Mischbehalter, gemaB Kenndaten des Produktdatenblattes, Harz und Harter eingewogen.

Abweichungen vom Mischungsverhaltnis fihren zu unvollstdndiger Aushartung und dadurch bedingt zu
Eigenschaftsverlusten.

Mit einem Rudhrstab/ Propeller grindlich, intensiv unter Einbeziehung der Randzonen durchmischen. Noch
vorhandene Schlierenbildung zeigt unzureichende Vermengung an. GréBere Ansatzmengen (>100g) und héhere
Temperaturen (>20°C) verkilrzen die Verarbeitungszeit. Ansatze, welche im MischgefaB auf iber 40°C ansteigen,
sollten nicht weiter verwendet werden, da eine Verarbeitung mit Eigenschaftsverlusten verbunden ist.
Temperaturanstiege werden durch AusgieBen der Abmischung in flache Farbwannen verzdgert.

Abgemischtes System auf die zu verklebende Formteile auftragen.

Da Epoxidharzklebstoffe bei der Aushartung keine fliichtigen Bestandteile abgeben, ist kein Druck auf die
Verklebung erforderlich.

Bei groBflachigen Verklebungen und bei Teilen, die unter Spannung stehen, muss jedoch soviel Druck
aufgebracht werden, dass zwischen den zu verklebenden Flachen ein inniger Kontakt besteht und die Teile
wahrend der Aushartung fixiert sind.

Arbeitsmittelreinigung:

Nicht ausgehartete Produktreste kénnen mit Aceton oder Verdinner XB von Werkzeugen abgelést werden.
Arbeitsgerdte missen nach dem Auswaschen mit dem Ldsungsmittel grindlich ausgeliiftet werden, um ein
Eintragen des Reinigers in Folgemischungen zu vermeiden.

Ausgehartetes Material kann nur mechanisch, z.B. durch Abschleifen entfernt werden.

Lagerung:

Schraubverschluss von Produkiresten befreien. Deckel nicht vertauschen. Angebrochene Gebinde fest
verschlieBen. Kiihl und trocken lagern. Haltbarkeit bei optimaler Lagerung mindestens 12 Monate.

Liefergebinde:

Kunststoffbehalter mit Sicherheitsverschluss in den Liefermengen 0.4, 0.8, 1.6, 4, 12.8 und 48kg.
Die aufgefihrten Mengen beinhalten immer Harz und Harter. GroBere Gebinde nach Absprache.

Entsorgung:

Nicht in die Kanalisation, in Gewasser oder ins Erdreich gelangen lassen. Nicht ausgehértete Produktreste sind
Sonderabfall. Das ausgehartete System ist Baustellenabfall/ Hausmdill.

Weiterfiihrende Informationen:

Die Angaben in diesem Produktdatenblatt wurden nach bestem Wissen zusammengestellt und entsprechen
unserem derzeitigen Erkenntnisstand. Eine Verbindlichkeit / Gewéhrleistung fiir das Verarbeitungsergebnis im Einzelfall, kénnen wir
jedoch aufgrund der Vielzahl der Anwendungsmdglichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und
Verarbeitungsbedingungen unserer Produkte nicht dbernehmen. Wir raten generell zu Vorversuchen.

Mit erscheinen des Datenblattes werden alle friiheren Ausgaben und daraus resultierenden Daten ungdiltig.
Weitere anwendungsspezifische Informationen kénnen angefordert oder auf unserer Internetseite unter
Produktinfo abgerufen werden. Gerne beraten wir Sie auch telefonisch.
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