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...light up your futurel!!

Arbeiten mit Polyesterharzen

Bei uns erhalten Sie verschiedene Typen ungesattigter Polyesterharze (UP) zu Herstellung
von Formteilen, Fahrzeugteilen, Teichanlagen, Poolbeschichtungen oder sonstigen Bauteilen.
Im Folgenden haben wir die wichtigsten Punkte zum Handling einmal zusammengestellt:

Bei der Verarbeitung von Kunstharzen sollten unbedingt die ArbeitsschutzmaBnahmen
berlcksichtigt werden. Hier ist besonders das Tragen von Handschuhen, sowie geeignetem
Augenschutz ein unbedingtes Muss. Polyesterharze sollten aufgrund der Styrol-Emission,
nur in gut belGfteten RGumen verarbeitet werden.

Weitere Details entnehmen sie bitte den Datenblattern oder Richtlinien der BG
Chemie. Zu finden unter www.bg-chemie.de

Die Verarbeitungstemperatur darf nicht unter 15°C liegen. Bei niedrigeren Temperaturen ist
keine gute Aushartung zu erreichen. Optimal sind 15-25°C. Hohe Temperaturen
beschleunigen die Hartung <« niedrigere Temperaturen kénnen diese stark verlangsamen.

Die Luftfeuchtigkeit sollte bei allen Arbeiten zwischen 60 und 70% liegen.

Bei allen Laminierarbeiten sollte der Untergrund sauber, trocken und fettfrei sein.

Wir empfehlen generell Vorversuche zur Prifung auf Tauglichkeit fir den jeweiligen
Anwendungsfall.

Generell  sollten  Polyesterharze  wahrend  der
Verarbeitung und der Aushartung keiner direkten

‘ Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden. Die darin

\ enthaltenen UV-Strahlen haben negative Auswirkungen
V auf die spatere Qualitat des Bauteils.

Riihren Sie vor der Dosierung alle Komponenten @ ?

grindlich auf. Alternativ kénnen kleinere Behalter

auch durchgeschiittelt werden. Hiirter

Eine ausreichende Homogenitat ist flr eine

reibungslose Durchhartung unbedingt notwendig. / @

Legen Sie nun das Harz in einem geeigneten

Harz ?
Abb. 1 Komponenten Aufriihren / schiitteln
RahrgefaB vor.
Achtung: Keine Becher aus Polystyrol

verwenden, da dieses vom UP-Harz

angegriffen wird!

Abb. 2 Harz vorlegen
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Wenn Farb-/ Fullstoffe verwendet werden,
sollten diese in den Gesamtansatz Harz (noch
ohne Harter) eingerihrt werden.

Dadurch wird —besonders bei gréBeren
Flachen- eine gleichmaBige Farbgebung der
daraus folgenden Unteranséatze gewahrleistet.

=7 >
In diese Unteranséatze wird dann erst direkt vor

der Verarbeitung das Thixotropiermittel und TH-23
der Harter eingerihrt.

Der Harter sollte — bei kleineren Mengen - mit U

der beigefligten Pipette tropfenweise zudosiert Abb.3: Farb-/ Zuschlagstoffe einriihren
werden.

GréBere Ansatze kénnen auch eingewogen werden.

Grundsatzlich ist ein Harz : Harter Verhaltnis von 100 : 2 einzuhalten.

N

Beispielrechnung:

100g Polyesterharz vorlegen
159  Farbpigment unterriihren
- Um Klimpchen im Harz-Harter-System zu vermeiden, sollten die Flllstoffe vorab
gesiebt oder direkt durch ein Sieb hinzugefiigt werden (Wie beim Puderzucker!).
15g  Thixotropierpulver einmischen und

29  Harter zugeben

Die letzten beiden Schritte erst direkt vor der Verarbeitung durchfiihren und nur so
viel anmischen, wie Sie innerhalb der Topfzeit verarbeiten kénnen!

Der gesamte Ansatz muss jetzt erneut intensiv, unter
Einbeziehung der Randzonen verrihrt werden. Ab einer
@ AnsatzgroBe von 2kg empfiehlt sich die Verwendung eines
? Ruhrstabes fur die Bohrmaschine.

Um eine exakte Vermischung zu gewahrleisten, ist es ratsam,
das Harz vor der Verarbeitung in ein flaches GefaB3 (z.B.
Farbwanne) zu geben.

Durch die gréBere Oberflache einer Wanne heizt sich das
Kunstharz nicht so rasch auf, was die Einhaltung des

angegebenen Verarbeitungszeitraumes unterstitzt.
NEU: Peroxidindikator zeigt erfolgreiche Harterzugabe durch
Abb. 4: intensiv durchmischen Umschlag von griinblau (tdrkis) zu griin an!

Zur weiteren Verbesserung der Oberflacheneigenschaften kdnnen besonders belastete
Oberflachen (Pool- und Teichbeschichtungen, Bootsbeschichtungen) mit unserem
hochwertigen Schutzlack HP-PUR Uberzogen werden.

Dieser ist in fast allen RAL Farbténen erhéltlich und mit einer Topfzeit von ca. 6
Stunden sehr anwenderfreundlich zu verarbeiten.

a-Ra-l

Far lhr Projekt wiinschen wir lhnen schon jetzt gutes Gelingen und stehen lhnen far lhre
Rackfragen jederzeit zur Verflgung.

Ihr HP-Textiles Team
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